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caixas de mudancas

n servico geral das caixas de mudancas

Os weiculos Ford Maverick brasileiros sao equipados
com caixas de mudangas Ford e Clark. As caixas de
mudangas Ford sdo de 4 velocidades com alavanea
seletora na coluna e sdo montadas nas veiculos e-
quipados com motor de 6 cilindros.

As caixas de mudangas Clark sdo de 3 e 4 velocida-
des o sio mantadas nos veiculas equipados com
matar de 8 cilindros. As caixas de 3 velocidades pos-

suem a alavanca seletora na coluna enguanto que as
de 4 velocidades a alavanca esta montada no assoa-
Iha.

Os procedimentos de reparo dos trés tipos de caixas
sao aprasentados, individualmente, neste Grupo, po-
rem, os servigos de Diagndstico e Testes e cutros
gua s2c comuns nestas caixas estdo descritos em
conjunto.

E diagnosticos e testes

Os problemas mais comuns nas caixas de mudangas
sao: ruido, esforgo excessivo para as mudangas, es-
cape de marchas, sincronizagio defliciente e vaza-
mento de lubrificante.

O vaiculo precisa sor submetido a um teste de esbra-
da para determinar ou confirmar uma reclamagio.
Sob condicées normais, alqumas reclamagoes sohre
o funcionamento da transmissdo sao provocadas por
desajuste ou por danos em componentes externas da
transmissdo tdis como, embreagem, articulagoes da
embreagem e articulagdes de mudanga. Antes e du-
rante o teste de estrada, certificar-se de gue a em-
breagem esta funcionanda carrctamente, as articula-
gdes do mudanga estio ajustadas, a coluna da dire-

can estd alinhada e a transmissdo esta com o nivel
carreto de lubrificante.

Os procedimentos de diagnostico sao apresentados
como um guia para correcdo dos problemas da trans-
missdv. Se a lransmissao foi removida, reparada e
reinstalada, certificar-se de que a embreagem e as
articulagdes de mudanga estio ajustadas de acordo
cam as especificagdes. Fazer o teste de eslrada para
certificar-se de que o defeito foi eliminado.

Para eliminar todas as possibilidades de ajuste incor-
reto ou de funcionamento incorreto dos componen-
tes da embreagem o/ /ou das articulagées da embrea-
gem, consultar o gripo b.

sintomas causas provavelis corregao

entrechoque de articulagoes da embreagem

sngrenagans 1. Falga insuficiente ou excessiva do pedal | 1. Ajustar sequndo as especificagoes.
{marchas !

“arranham’) 2. Porda de curso no garfo de desengate | 2.3, Inspecionar o garfo de desengate e

aua articufagda. Substituir ou ajustar
conforme necessario.

3. Interferéncia do garto de desengate na
jangla da carcaga da embreagem

penado ou quehrado

4. Sistema acionador da cmbrecagem om- | 4.

articulagdes de comando das mudangas

Substituir as pegas necessdrias.

1. Porcas de fixacdo das varetas e alavan- | 1.

cas de mudangas. Verificar os rasgos
de montagem guanto a ovalizagao.

Ajustar as alavancas e varetas de mu-
dangas; apertar as porcas com torque
especiticado. Substituir as pegas com
rasgos ovalizados.

Substituir as varetas empenadas.

2 Varetas de mudangas empenadas ou so- | 2.
frendo interferéncia
3. Falta de lubriticagdae nas articulagoes 3. Limpar e lubrificar com graxa a base

de Litio.
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2. Colocar a engrenagem da ré na posi¢do “enga-
tada"™ para facilitar a remagAn do conjunto da
drvore secundaria. Remaver 0 conjunto da darvare
cecundéria (fig. 4).

3} over o vedador @ o anel de encosto do ve-
uadar da extremidade traseira da arvore asocun-
daria.

7. Remaover o anel de trava da engrenagem do ve-
lucimotrn, a engrenagem e a esfera de trava da
gngrenagem.

8 Remover ¢ anel de trava da extremidade diantei-
ra da arvore secundaria e retirar o sincronizadar
€ a engrenagem da seqgunda velocidade (g &)

L Arvare secunds rig

ig. 5 — remogic do anel de trava do conjunto
sincronizador de 23 g 38

). Remover o anel de trava que retem o rolamento e
seu retentor & arvore secundaria e remaver comg
um conjunto o rolamento e o retentor.

Remover o anel de trava do conjunto do sincro-
nizador da primeira velocidade.

Prensar a arvore secundéria para fora do con-
junto sincronizador da 12 velocidade e remover
0 conjunto de sincronizador, a engrenagem da
ré e a engrenagem da 13 velocidade (fig. 6).

Hemover da Arvore secundaria a arruela de en-
coslo e o anel de trava da engrenagem da 12
velocidade.

Desmontar os sincronizadores deslizando as |y-
vas dos cubos e removendg ds travas e molas,

Aetirar o retentor do rolamentg da arvore prima-
ra. Inutilizar a junta. Se for necessario substituir
0 vedador, remové-lo com a ferramenta T58L-
101-A.

Remower o anel de trava do ralamento na arvare
pri € 0 anel de trava na pista externa do
rol Hef
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Arvnrs sacunddrig ——

Conunta
sincronizador

fig. 6 — remog¢ao do conjunto sincronizador da 1a

16. Com auxilio da ferramenta ilustrada 1 fig. 7
sacar a arvore primdria para fora do rolamento.
Hemover a ralamento da carcaga da caixa de
mudangas.

fig. 7 — remogio da arvore primarla

17. Retirar da caixa, o trem de gngrenagens inter-
mediario.

18. Prensar para fora da caixa o eixo da engrena-
gem intermedidria da ré e remover a engrenagem
(tig. 8).

19. Retirar do trem de engrenagens intcrmedidrio, o
8iX0 postigo, 0s roletes, arruelas de encosto dos
roletes e espacador.

desmonlagem a inspecao da tampa

A tampa da caixa de mudancgas nio necessita ser des-
mantada pdara se inspecionar as pegas de mudangas
Veriticar a condigdo das alavancas e garfos de mu-
dancas (lig. 9). Se existir algum emperramento oy a
possibilidade do engrenamenta de duas marchas si-
mullaneamente, desmonlar o mecanismo da tampa,
conforme seque:

——————

e —



Rraco adaptador

L engrenagem iniermedioria da marcho & 4

fig. 8 — remogdo do eixo da engrenagem
intermediaria da ré

1. Remover as alavancas de mudangas.

Prensar o eixo dos garfos de mudangas para fora
da tampa.

Obs.: Prensar o eixo da frente para tras, visto
que o diametro da parte traseira do eixo & maior
que o da dianteira.

Engren

L da 1% ve

Luva do Sincromizador 1
e engranagem da re

Anel de bloqueia
| do 1.* veloadode

Anel de 1rava
do rolomenta

Anel de trova |
|

Remover os garfos de mudangas.

Remover os conjuntos de eixos e excéntricos de
mudangas, tomando cuidado para nao deixar cair
as esferas, mola e trava de seguran¢a dos ex-

céntricos.

I

Arruela de ——Tampa

encosto j_
)

(©)
S )

Vadador

O +——Arruela de encosto

Eixo & excéntrico

do 1.* & ré
Trave da »
seQUIONGa Sy =, Ay - f
—— ~ 9 O —— Vedader
o L Eixo a axcéntrico
g da 2.* & 3.* valocidade

Garfo do 2.*

o 3.* velocidade

fig. 9 — vista espositiva da tampa

montagem

A fig. 10 mostra todos os componentes internos da
caixa de mudancas nas respectivas posigoes de mon-

tagem.

ugem Luve do sincronizedor
locidode e 4 yeloodades
da 2.* e 1* veloadade Anel de blaquero
Engrenagem N do 3" veloodade
da 2.4 velocdade Cubo do | Arvore
sincramzador primana

|
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interna

fig. 10 — vista espositiva da caixa de mudangas
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Intraduzir o eixo poslico no trem de engranagens
intermediarig, Centralizar o espacador dos rale-
tes no conjunig,

‘ir com graxa e inatalar 20 raletes, uma ar-

a de encosto ¢ mais vinte roleles o outra
arruela de encosto em cada extremidade do trem
de engrendgens intermediario. Colocar a arruela
de encusto na extremidade lraseira da trem de
enarenagens intermediario, com o lada plano pa-
ra fora,

Colocar a engrenagem intermediaria da ré, na
caixa, com a parte chanfrada doa dentes wvolia-
dos para a frente.

Prensar o eixo da 2ngrenagem intocrmediaria da
ré pela parte traseira da carcdga, tomando cui-
dadu para alinhar a chaveta com o rasgo no eixo
€ u diojamento na carcaga.

Fassar graxa e calacar as duas arruclas de en-
costo do trem de engrenagens intermediirio na
carcacd, com o lado plang voltade para fora.

Fosicionar o trem de engrenagens intarmediario
na carcdga. Nao instalar o eixo ainda.

Calocar o anel de trava na pista externa do rola-
mento da arvore primdria e inslala-lo na carcaga.

Femover a caixa, do suporte de bancada,

Posicionar a drvore primaria e prensd-la no ro-
lamento (fig. 11).

Arvore primario
1 — instalagio do conjunto da arvore primaria
Instalar o anel de trava da arvore primaria na

arvore,

Colpeur o anel de trava, a arruela de encosto e a
el jem da 1% velocidade, na arvore se-
cu. 1
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11.

Montar o conjunts do sincronizador da 1@ velo-
cidade ¢ ehgrenagem da ¢ e prensé-lo na arvgre
secundaria, certificando-se de instalar o anel de
bloqueio da 12 velocidade (tig. 12).

|
Engremogers
do 1.* velacuinda

Aral de blagumin Lanjuria
sincranizodor

fig. 12 — instalagdao do conjunto sincronizador da

12,
13,

14

15,

16.

Wi,

primeira
Instalar o anel de trava.

Montar na arvore secundaria, a gngrenagem da 22
velocidade, o anel de bloqueia e o conjunte do
sincranizador. Cm seguida instalar o anel de
trava.

Prensar o rolamento da arvore secunddria em
seu retenlor c em sequida, prensar o conjunto na
arvora, Colocar o anel de lrava no ralamento.
Colocar o travar a engrenagem do velocimetro e
sua esfcra. Colocar o anel de oneosto e o veda-
dor na cxtremidade traseira da arvore,

Ceolocar 0 anel de hloqueio da 32 velocidade no
cubo do sincronizador e a arruela de ancosto dos
roleles, na Arvore secunddria,

Introduzir o conjunto da arvore secundaria na
caixa de mudangas, tomando cuidada para nio
deixar cair os raletes da arvore primaria e cer-
tificando-se de yue o pino-guia da extensdn e n
orificio no retentor dao rolamenta, fiquem ali-
nhados.

Fosicionar o trem de engrenagens intermediario
€ introduzir o eixo de tras para fronte, observan-
do o alinhamento da chaveta com o rasgo no
gixo ¢ o alojamento na uarcaca.

Instalar a extensio na carcacga,

Colocar uma junta nova no retentor do ralamen-
to da drvore primaria. Se o vedador da arvore
primaria fai removidu do retentor, instalar um
vedador novo.

Alinhar o orilicio de retarno de Oleo, no retentor,
com o orilicio na carcaca. Em seguida, instalar
os parafusos do retentor.

e ———



montagem da tampa

[

m

Instalar anéis vedadares noves nas sulcos das
eixos dos cxcénlricos e as arruclas de encosto.

Apds lubrificar os ansis vedadares e os orificios
de alojamonto dos eixes na tampa. posicipnar um
conjunta de exuenlricos e eixa, na tampa de
mudangas.

Caloear uma esfera, a mola ¢ a trava de seqgu-
ranca na tampa.

Caolocar a outra esfera @ o oulra conjunto de oX-
céntrico & eixo, com a arruela de encosto

Encaixar os garfos de mmudanga nos excentricos.
A parte mais comprida das guias dos garfos, de-
ve ficar voltada uma contra a outra.

Prensar o eixo dos garfos, de tras para frente,
com o didmetro maior vaoltado para tras.

Inastalar as alavancas de mudangas e aperlar as
porcas.

Cologar uma junta nova na tampa € instalar a
tampa na caixa de mudangas com o garfo e a
wva de 12 e ré na posigdo de 13 velecidade
engatada.

Apertar 03 parafusos com torque especificado.

Verifiear o funcionamento da caixa de mudangas
em todas as marchas.

B ajustes

articulagdes de comando

1.

Encaixar ns tiranles de engafte nas alavancas da
colupa de dircgdo e os terminais nas alavancas
de engate da caixa de mudangas

Introduzir um pino de 3/16" de didmetro nas ala-
vancas e nas furos do fundido inferior da coluna
de diregao

tig. 13 — ajuste das articulagées de mudancas

[47]

Colorar as alavancas de engate da caixa de mu-
dangas na posigdo "Neutro™.

Fixar os tirantes de engate nos terminais aper-
tando as porcas com o lorgue especificado.

Retirar o ping de 3716,

didmetro para regulagem \'
Fino de 3/16° de W
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ﬂ especificacoes

Folng IongirudTnal a:i er‘r"rrﬂnaqem -de 22 ve!ccidadé . 0.003" a OD[T
thituu'..il_d'm de engrenagens intermedidria 0,006 a 0,020"
redugoes - |
Primaira o o 2921 1Trceird 1.00:1
ge‘cr:nda—__—_' 1751 | Re - o 3,7611
torque do: dos parafusos ' o -
des:ncan - : Ibs. pé
;arafusg do re{ontor do mrﬂmenro da drvore prlmzm ' - ._-_2.'-1-30
Parafiises da la ampa da caixa de mu idapcas . 20-25
;O_de de fixacao da—u-H:{_d;_mudam,a 4 rarcqca ta emhre:aqe'm_—' _“3?—;1?3,
L’_jmrmoa_,h_ a g"r)_rfjagdu 4 ecarcaga da caixa de Ed:lng,du— o —6'5-?:5
P_lfa_ruao;‘b Ixm;ﬂo da caixa de mudangas a lmone trasenu - " 40-50
I"o c-: do dun;rp d?e.:m de mudangas 3 TI(]'UF!SSE! do chassis . 2{1—3_0
(.d_pamdnde . o
N_ivnE:- oleo ;1:0- n.horda mfmiur-dn arificio de enchimento - -‘1.95 fi:.r-;

¢ tademudancasclark (4 velocidades)

n descricao

\ erixa de mudangas Glark du 4 velocidades (fig. 14)  Todas as marchas para frente sdo sincranizadas. Q
": montada em veiculos equipados com motores de ravamento do sislema & realizado por meio de uma
‘eifindros e com alavanca do mudangas no assoalho. |asto de trava siluada na tampa esquerda da cajxa.

14 <aixa de mudancas 4 velocidades com alavanea no assoalhe

e B pagina 14
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E desmontagem e montagem

desmonlagem da caixa de mudangas

1. Colocar a caixd de mudancas num suporte de
bancada apropriado drenar o alea lubriticanto.

[R]

Desligar as hasles de acionamento.

Spltar os parafuses de fixagio da alavanca &z
mudangas e retirar 0 conjunta.

L]

4 Soltar os 5 parafusos de fixagdo da lampa da ox-
tensao @ relira-ta.

5 Sollar o5 9 parafusos de fixagdo da tampa da cai-
xa & remove-la.

6. Remover as 3 malas de acionamentg dos pinos
de hlogueio e retird-1os.

7 Retirar. com auxilio de um caca-pinn. 0 pino de
trava do garfo seletor da marcha-a-re.

4. Cortar os arames de trava dna parafusos do garfo
seletor da 12 velocidade, do garfo de acionamer-
to da 12 g 2% velocidades e do garfo de aciona-
menta da 3% e 47 velocidades.

g Soltar os parafusos dos garfas.

10. Nemaver os & parafusos de fixacdo da exlensao
da caixa e relira-la. Junto com a extensdo, suira o
garfo aelctor da 12 velncidade e o conjunto da
haste e garfo de acienamanto da marcha-aré.

11 Retirar da extansdo o conjunto da haste, garfo
de acionamento da marcha-a-ré ¢ a luva da hastt
deslizante da marcha-a-ré.

12 Raotirar a haste de acionamento da 1% @ 2% ve-
locidades.

13. Remover os garfos do acionamenta da 1% e 27
velocidades e da 37 e 43 velocidades.

14, Com auxilic de um pungdo deslocar da frente
para trds, o eixo do trem de engrenagens inter-
mediario o retira-lo. Isto permitira a romogao da
arvore secundaria.

15. Bomowver o conjunto da arvore secundaria, Tomar
cuidado para que ndo se desmnonte o conjunto de
cubo e luva sincronizadora da 32 ¢ 42 veloci-
dades.

16 Remover da caixa a flange retentora do rolamen-
to da arvore primaria.

17. Retirar o conjunto da arvore primaria e rolamento.

1p. Retirar da caixa o trem de engrenagens interme-
diarias e arruglas limitadoras da falga.

|9, Remover da caixa o eixo da engrenagem inter-
mediaria da marcha-a-ra.

desmoniagem da arvore secundaria

1. Remover o vedador de Gleo da parte lraseira da

arvore socundana.

o Remover o anel de trava da engrenagem do velo-
cimeatro, 4 engrenagem ¢ d esfera de trava.

3. Remaver o anel de trava do conjunto sincronizas
dor da 37 e 4% velosidades.

4 Remover o conjunta sincronizador da 3% g 49 ve-
locidades.

5 Retirar a engrenagem da 30 yelocidade

& Bemover o ancl de trava do rolamento da arvore
spoundaria.

Remover o conjunto retentor do rolamenta, a en-
grenagem e A luva da 17 velocidade, a engrands
gem da marcha-a-ré e a engrenagesm da 22 veloci-
dade, com auxilio de uma prensd, apoiandn 0
conjunto na engrenagein da 2? velocldade., Gasa
haja nccessidade de so substituir o rolamento, re-
tira-lo do retentar com auxilio de uma prensa.

|

desmontagem da arvare primaria

1. Verificar o estado do vedador existenie na flange
da Aarvore primaria ¢, se for NECessarno, s hsti
tui-lno.

2 Retirar a anel de trava do rolamento da arvore
primaria.

4. Retirar com auxilio de uma pronsa, o rolamanio
da Arvore primaria.

montagem da arvore primaria

1 Voerificar o estado do rolamento, ghederccndu a se-
quéncia descritd gm “Inspecdo dos Aolamanlos

o |natalar, com auxilio de uma prensa, um rolamenta
novo ou O mesmao rolamenta, segundo o resultado
da in3pogEo.

2 Instalar o angl de trava do rolamento da arvore
primaria.

montagem da arvore secundaria

1. Instalar na arvare secundaria, com auxilio de uma
prensa, a gngrenagem da 2% velocidade, © anel
sincronizadar, o conjunto sincronizador, @ engre
nagem da marcha-a-ré, o anel sincronicador da
12 yelocidadeo, & arruela espagadora, gngrena-
gem da 14 velooidade, a arruela espagadora, de
modo que o lado shanfrado figue voltadn para &
engrenagem oa 13 yglocidade ¢ o conjunta reten-
tor do rulamenta.

2. Colocar o gnel de trava seletivo do rolamento.

a Colocar a esfera @ a engrendgenmn impulsura do
pinhao do velacimetro.

4. Golocar v anel de travd da engrenigem impulsora
do welacimetro.
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Caloear o vedador de dleo da arvore secundaria. 13.

Verificar a folga lengitudinal das engrenagens da
arvore sccunddaria, conforme cspecificagao. CASO
as tolgas catejam fora dos limites especificados,
deve-se proceder a subshituicao das arruelas.

Inslalar a engrenagem da 37 velocidade e o con-
junto sincronizador da 39 o 42 yelocidades. Veri-
ficar o acasalamento correto enlie a luva e © cubn
do conjunto sincronizador.

Inslalar o anel de trava saletiva.

montagem da caixa de mudangas

Antes de iniciarmos a montagem dos conjuntos, dove-
mos lubrifica-los com cleo para 4 transmssao

10.

11

Instalar na caixa o conjunlu de eixo e engrend-
gem intermediaria da marcha-a-ré. Alinhar a ¢ha
vota do eixe com o alojamento na caixa.

Fassar graxa nos reletes e no interior do furo do
trem de engrenagens intermediarin.

Instalar na furo do trem de engrenagens interme-
diario, o espagddor dos roletes e contra-lo.

Introduzir 0 eixo postico na trem de engrenagens
intermediario.

Instalar 20 roletes, uma arruela do cnoosto, mais
vinte roletes e outra arruela ce encosto em cada
pxtremidade do trem de engrenagens interme-
didrio.

Instalar na caixy, as arruelas de encosto do trem
de engrenagens intermediario.

Pasicionar o trem de engrenagens intarmaediano
na carcaca. Nao instalar o eixo ainda.

Verilicar a folga longitudinal do trem de cngre-
nagens intermediario; 38 a folya estiver fora da
tolorancia, substituir as arruelas de encostio.

Instalar na caixa, o conjunlo da arvere primaria.
Observar o posicionamentg correto do furn de re-
torno de cleo.

Instalar a flango relentora do rolamento e apertar
os parafusos com o lorgue especificado.

Passar graxa no inlerior do furo da Arvorg prima-
ria e nos 13 rolotes e, instala-los.

Instalar o conjunto da arvore secundaria, vbser-
vando o posicionamento correto do furo de re-
tornp de aleo.

19.

20.

El -

324

Ins_taiar o eixa do trem do engrenagens intermea-
didrio ao mesma tempo em gue o eixo postico &
retirado. Tomar cuidada para que os roleles nao
caiam e observar a montagem correta da chavela
no g1xo.

lnstalar os pinos de blaqueio das hastes desti-
zantes.

Pusicicnar os garfos de 19 g 2% velocidades e de

3% @ 49 yelocidades

Instalar as hastes deslizantes da 1% e 23 yeloci
dadew e da 3* e 47 velocidades, com ©s chanfros
valtados para cima, na posigio de ponte morto.

Instalar e aportar levemente os parafusos de fi-
xacao dos garfos.

Instalar o conjunto do garfo. hasle deslizante da
marcha-a-ré e o pino de trava.

Posicionar a oxtensdo da caixa a instalar a luva
da haste deslizante da marcha-a-ré.

Introduzir pela tampa da extensio, o garfo sele-
tor da 11 ¢ 29 velocidades.

Inatalar o ping de trava da luva seletora da mar-
cha-A-ré.

Apertar os parafusos de fixagan das garfos com
u torque espocificado.

Travar os paratusos de fixagao dos garfos com
arame recozido.

Verificar o funcionamento da alavanca de engate
o o seu alojamento.

Instalar o5 pinos de blogquein das hasles e as
respectivas molas.

Instalar a tampa da caxa ghservando o posicio-
namenta correta da alavanca de engate e apertar
os parafusos com o lorgque especificado.

Montar os parafusos de fixagdo da extensio a
aalxa, aplicar vedador resistente a gleo nas ros-
cas dos paralusos inferiores o aperlar os parafu-
sos com o torque especificardn.

Instalar o conjunto da alavanca de mudangas das
marchas e apertar os parafuses com a torgue
gspecificado.

Instalar a tampa da extensao da caixa e apertar
os parafusos com o torque especificado.

Ajustar as hastes de acionamanta das alavancas
seletora & de enygate.

Verificar se o cngrenamento das marchas se rea-
liza carretameante.

Reabastocer @ caixa de mudangas com lubrifi-
cante especificado.
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ﬂ ajustes 4

o zoes de comando nard a carreta pesigdo da alavanca.

1. ~juslar a conexao de engate, de modo a manter a2 Encostar a alavanca de mudangas para o lado de
placa de suporte dg alavanca, paralela a linha de ré até eliminar a folga A" (fig. 18). Em seguida,
centro da transmissdia (tig. 16), o que proporcio- tentar engalar a ré.

! _ —Manapla
i -
,.‘. .'._a
/
/

: L

\
Conexan de engale

1. 16 — ajusie das articulagdes de comando {caixa de mudangas 4 velocidades Clark)

torque SG-144 |bs, pol
o

m s
/EI ner fa;@k__ Torque 37-42 Ibs. pg ™

PP T ——

S

—

17 — caixa de mudangas 4 velocidades e suas articulagoes de comande £
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1 Sa o engale nao fof posaivel pu guanda na tanla-
tiva de engatar a re tar engatada a 1? velocidade,
ajuslar a conoxde A (fig. 17} no sentido de en-
curlar a haste de acionameanta da alavanca de
selegdo. Encurtar a haste até conseguir o engate,
Mio tentar forgar o engate da ré pois iss0 podera
danificar a haste de engate.

4 Verificar a folga “A". (Tig. 16): posicionando a ala-
vanca de mudangas na selegac da a1 g 42 veloci-
dades.

Consultar as especificagdes para o limite da felga
CAT

haste de travamento

Depnis de ajustadas as articulacoes dea comando da
caixa de mudangas, colocar a alavanca em ponto
morto.

Verificar s o pino de alinhamento na coluna “B”

(fig. 17) estd no lugar. Apertar a porca de ajusie “c"
‘fig. 17) e ramover ¢ pino de alinhamento (B)-

ﬂ especificacoes

reducaa das velocidades

Primeira 29171
Sequnda  — 2,029
Terceira — 142001
Qudrta — 1,000:1
Ré — okl

folga longitudinal da arvore intermediaria:
non2e — 00147

folqa longitudinal das engrenagens da arvore secun-
daria:

132 yelocidade — 0.005" — o,012"
24 yelocidade — 00047 — 00147
57 velocidade — 00037 — 0.013"

torques Ibs. pé

Parafusos de fixagdo da flange ratentora do

rolamnenta da Arvore primaria 30
__ Parafusos de fixagao dos garfos 12

— Parafusos de tixagdo da extensaoc a caixa 50

_ parafuses de fixagdo da tampa da extonsdo 12

Parafusos de fixagdo da tampa da caixa 12
. Parafusos do lixagao do conjunte ca ala-
vanca de mudangas das marchas 25
— Parafusos de fixagdo da caixa & cartaga da
embreagem 50
. Parafuso de fixagao da caixa 4 travessa 50
i

Capacidade de dlea lubrificante
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sintomas

causas provaveis

correcao

entrechoque de
er gens

embreagem

I F:iolu;;"ﬁ-o de marcha-lenta muitoe alta

1. Regular a marcha-lenta.

(n. 5
“arrunham’)

?. Folga do pedal da embreagem inade-
quada

2. Ajustar as articulagées da embreagem.
Verificar se ha danos no rolamento do
piloto ou empenamento excessivo do
disco. Substituir o necessario.

3. Curso livre do pedal incerreto

3. Ajuslar seglndo a especificacan.

4. Disco engripado na arvore primaria da
transmissdo.

4  Verificar a existéncia de rebarbas nas
estrias. Substituir o necessario.

3. Empenamento excessivo do disco
6. Guarnigao da embreagem danilicada ou
contaminada.

7. Gleo ou graxa nas faces da embreagem,
nrovenientas de:

A} Rulamento da Embreagem
Bl Motor

C) Garfo de desengale

O} Nolamento do piloto

E) Transmissdo

s =

B. Desalinhamento da carcaga da embrea-
gem

5.6.7. Subslituir o disvo da embreagem.

8. Alinhar de acorda cam especificacdes.

transmissio

1. Engrenagens das marchas para frente
“arranham’’

Al Molas do conjunlo de sincronizagao

fracas vu guebradas

Angis de trava e/ou superficies conicas

desgasladas

C} Aneis de trava quebrados

M) Arvore secundaria com folga longitudi-
nal excessiva

El Desgaste na garfo de engate ou luvas

B

1. A B, G, D, E — Substituir os compo-
nentes desgastados ou danificados.

2. Engrenagens da ré “arranham' (com-
primir o pedal da embreagem e esperar
de 3 a 4 segundos antes de engatar
a rej

A} Se a ré conlinuar arranhando apds pas-
sar o lempo necessario. Verificar se o
ajuste da embreagem & o espccificado

B} Rotagao de marcha-lenta muito alta

C)} Engripamento do rolamente do pilote

D) Disca da embreagem danificada ou com
desgaste

ra

A) Ajustar a embreagem sequndo a espe-
cificagdo.

B) Ajustar a rotagdo de marcha-lenta.
C-D) Subsliluir o neceasdrio.

dificuldade de

articulagdes de comando das mudancgas

nudanca de
relocidades. |

a2

1. Pasicionamento incorreto

Porcas das alavancas o varctas de mu
dangas soltas. Verificar se as rasgos de
mantagem estdo ovalizados

1.2, Ajustar as alavancas e varetas e aper-
lar as porcas com o torque especi-
ficado. Substituir se necessario.

Irupo & pagina 2
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caixa de mudancas ford (4 velocidades)

n descricao

A caixa de mudangas Ford de 4 velocidades & mon- @ abastecimento da caixa & eletuado através de um
tada nos veiculas equipados com motor § cilindros bujae situado na carcaca.

& a alavanca seletora de velocidades montada na
coluna. Com excecao das engrenagens da ré, todas

piishs e ; O arifici ara o bujao serve tamhém comy nivel pa-
as demais 8do sincronizadas. 9 BE lae : D

ra o lubrificante.
O engate da ra & efetvado por meio de um botin
de controle remoto instalado na alavanca de mudan- A fig. 18 mostra uma caixa de mudangas Ford de
Gas. 4 velocidades,

ig. cdixa de mudancas 4 velocidades Ford

E desmontagem e montagem

Esmontagem da caixa 2. Remover o conjunto da tampa, soltando os pa-
) . . rafusos de fixacao,
Instalar a caixa de mudancas num dispositive de
fixagdo de bancada e drenar o lubrificante. 3. Remover a junta da lampa.

19 - -sla em corte da caixa de mudancgas 4 velocidades Ford

2 8 pagina 20
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oh

1.

14

17.

18.

fig.
16.

Remover o pino da alavanca de engate e a ala
vanca.

Remover a pino de fixagdo do dedo acionador
na haste seletora.

Remover o pino de fixagdo do dedo acionador
da marcha-a-ré. na haste seletora e a haste se-
lelora.

Remover o calar da embreagem e a sua mola
de retorno.

Hemover a flange retentora do rolamento da ar-
vore primaria e a sua junta.

Remover os parafusos do defletor de éleo do
trem de angrenagens intermediario.

Retirar os parafusos de fixagdo da extensio da
carcaga.

Retirar o pinhdo do velocimetro.

Retirar a éxtensdo da carcaca. Se o rolamento
traseiro estiver muito justo no interior da exten-
530, impossibilitando a sua remogdo, girar a ex-
tensao o suficiente para tornar acessivel a chapa
fixadora do eixo do trem intermediario e do cixo
da marcha-a-ré.

Alastar ligeiramente a arvore primaria.

Retirar a chapa fixadora do eixo do lrem inter-
mediario e do eixo da marcha-a-rd.

Relirar o eixo intermedidrio utilizando a ferra-

menta W-166 (fig. 20). O trem de engrenagens
intermedidrio deve cair para o fundo da caixa.

20 — remocido do eixo do trem intermediario

Se ja foi retirada a extensao, retirar a arvore
sgcundaria. Se ndn fol retirada, remover o con-
junto extensdo — arvore secundaria,

Retirar a arvore primaria.

Retirar o defletor de dleo do trem de engrena-
gens intermediario.

18

20.

Retirar o trem de engrenagens intarmediario o
as arruelas.

Relirar o eixo da engrenagem da marcha-a-ré
B d engrenagem.

Retirar o brago de comandu da engrenagem da
marcha-a-ré.

desmontagem da arvore secundaria

1.

A

Se nao foi retirada, a arvore secundaria da exten-
sao, retirg-la utilizando uma prensa.

Retirar a engrenagem de comando do velocimetro,

Retirar o ralamento traseiro com auxilio de uma
prensa.

Retirar a arriela de encosto e o anel de trava-
maonto da arvore secundaria.

Retirar a porca de sequranga destravando-a da
arruela.

Retirar os conjuntes das engrenagens, rolamento

e encosto A" (lg. 21), apoiandu & engrenagom
da 2% velocidade na base da prensa.

1]

&

fig. 21 — indica¢des para desmontagem da arvore

I

secundaria

Retirar o anel de travamento do sincronizader da
3% e 42 velocidades.

Retirar o conjunto das cngrenagens da parte di-
anleira da arvore sccundaria “B" {fig. 21), apoi-
ando a cngrenagem da 37 velocidade na base da
prensa.

Nunca tentar retirar todos os conjuntes da arvore
secundaria no mesmo senlido, Esse procedimen-
to inutilizara a arvore e os conjuntos.

desmontagem da arvore primaria

Retirar o anel sincronizador {geralmente este ancl
sai sozinho no momento em que s& retira a arvore
secundaria).
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2. Retirar o rolamento guia da arvore secundaria (ro-

letes).

™ “rgr o3 andis (menor & maior) de travamento
Jlamento da arvore primaria.

(]

4. Hetirar o calgo do rolamento.
5. Retirar o rolamenta usande uma prensa.

&, Retirar o defletor de oleo.

desmontagem do trem de engrenagens inlermediario

1. Betirar os roletes, arruelas espacadoras e tubo
espagador do inlerior do trem de engrenagens
intermediario.

desmontagem da tampa da caixa de mudangas
1. Colocar o conjunto em posigde de ponto morto.

2. Soltar o parafuso de fixagdo da alavanca seletora
e retirar a alavanca

3. Retirar o anel de borracha do eixo da alavanca
seletora.

4 Retirar o conjunto do ecixa ¢ alavanca seletora
interna.

5. Destravar os 3 paraftusos limitadores das hastes
daesliZanles.

6. Retirar os parafusos, molas, esferas e travas.

7. Com o auxilio das hastes deslizantes, retirar os

impoes das hastes, na extremidade da tampa

ado dos parafusos limitadores. Bater com as

. .asles para retirar os tampdes; se ndao sairem,

fura-los parda que possam ser puxados para fora
dos alojamentos.

B, Cortar o arame de trava e retirar os 3 parafusos
de fixagcao dos garfos 4s hastes deslizantes.

9. Relirar a haste deslizanle e o acionador da mar-
cha-a-ré,

10. Retirar a haste deslizante, o pino intermediario
de travamento e o garfo da 1? e 22 velocidade.

11. Relirar a haste deslizante e o garfo da 3% e 4¢
velocidades.

12, Retirar o tampfo do alojamento dos pinos de
travamenta, no lado da haste deslizante da mar-
cha-A-ré e retirar os 2 pinos de travamento das
hastes deslizantes.

montagem da tampa da caixa de mudangas

Antes de iniciar a montagem, consultar a narte refe-
rente a "Limpeza e Inspegdo’’.

1. Instalar a haste deslizante e o garfo da 3% e 42
velocidades.

2. Instalar 1 pino de travamento.
3. " lar 4 haste deslizanle, com o pino interme-

» de travamento instalado no furo e o garfo
1? ¢ 2% velocidades.

grupn B pagina PP

Instalar 1 pino de travamento.

Fa

5. Instalar a haste deslizante e o garfo da marcha-
a-ré.

6. Instalar 3 tampoes novos nas extremidades das
hastos deslizantes.

7. Instalar 1 lampao nove no alejamento dos pines
do travamento.

8. Instalar, apertar e travar com arame, os 3 para-
fusos fixadores dos garfos nas hastes deslizantes.

9, Instalar a chapa-trava do parafuso, esfera, mola
g parafuso limitador da haste deslizante (3 con-
juntos). Os conjuntos devem ser instalados ohe-
decendo a mesma ordem descrita acima.

10. Apertar com o torque especificada e travar os
parafusos limitadores das hastes deslizantes.

11. Caolocar o conjunto do eixo e alavanca scletora
interna.

12. Colacar o anal de barracha do eixo da alavanca
seletora.

13. Coloear a alavanca seletara externa observando
o alinhamento da marca no eixa & na alavanca,
para haver coincidéncia das estrias.

14. Apertar o parafusa de fixagdo da alavanca ex-
terna no eixo.

montagem do lrem de engrenagens intermediario

Colocar no trem de engrenagens os 88 roletes, as &

arruelas e o tubo espagador com a ferramenta W-166

{fig. 22), na seguinte ordem:

S i

fig. 22 — montagem dos roletes da arvore

— uma arruela espagadora
— uma fileira de 22 roletes
— uma arrucla cspacgadora
— uma fileira de 22 roletes
— uma arruela espacadora
— o tubo espagador

uma arruela espagadora




anéis seletivos de travamento do rolamento na arvore primaria

Azl <ure

Laranja

0,086 a 0.,088"
0,089" a 0,001

Vearde 0,092 a 0,094
Vermelho 0.095" a 0,098"
Azul claro 0,100” a 0,102

Andis seletivos de travamanto da sincronizador da 3?2 e 4% velocidades — Disponiveiz nas 5 espessuras

mencionadas para o anel de trava do rolamento na arvore primaria,

Folga longitudinal do trem de engrenagens intermediario:

Espessura disponivel da arruela traseira de encosto do trem intermediario: 0.0557,

012" a oo7s"

0,062 e 0,090"

limites de aperto

Parafusos de fixagao da caixa & carcaga de, embreagem

30 a 40 lbs. pé

Parafusos de fixagdo da extensao da carcaga

Parufuéé do defletor de é!ea“

FParafuso da flange retentora do rolamento da arvore primaria

38 a 48 Ibs.pé
f a8 Ibs. pé

8ald lbsjpé

Parafusos de fixagao da tampa da caixa

10 a20 Ibs. pé

lub” ta

Quarn..uade

1.4 litros

arupe & pagina 26
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1.

13.

14.

Montar a arruela ¢ a porea de seguranga da ar-
waeq spcUndaria.

ar ¢ anel de travamento da drvare secun-
waiid 8 d arruela de encosto.
Mentar o rolamento  traseiro utilizando uma
prensa

Montar a engrenagem de comando do veloci-
metro.

montagem da caixa

Consullar a parte referente a “Limpeza e Inspegao’
antes de iniciar a montagem.

1.

&Ln

Celocar o brago de comando da engrenagem da
marcha-a-ré.

Colocar o ecixo e a engrenagem da marcha-a-ré.

Calocar o trem de engrenagens intermedidrio e
as 3 arruelas. Colocar a arruela de bronee de
grande didametro na frente. Colocar a arruela do
oranze de pequeno diametro atrds. Entre 2 arrue-
la pequena e a caixa val uma arruela de ago,
exislente em 3 ocspessuras, devenda ser usada
4 que permitir a folga especificada do trem de
gngrenagens intermediario.

Colacar o defletor de dleo do trem de engrena-
qens ,intermediarig,

Colocar a drvore primdria e a secundéria.

‘ar o eixo intermediario fazendo com que
empurre o pino da ferramenla W-186, que
se encontra segurando us roletes.

Instalar & chapa fixadora do eixo intermediario
¢ do eixo da marcha-a-ré como mostra a hg.
26, devendn a chapa ficar na posigao indicada
sem chegar até a linha tracejada. Se a chapa
ultrapassar a linha tracejada, ac ser montada a
extensao, esta ficara apoiada irregularmente, po-
dendo trincar ao serem apertadus os parafusos
fixadores da extensdoc na caixa. Para esta posi-
cao ser obedecida, colocar uma régua para re-
feréncia da linha lracejada.

- —'——-\\ /_..-v—-..__\_‘_\

l 1 "\
I |

L

|

!
A_ ;"‘-——1_"1(_/ \S\""--—.rr—"f — _B

fig. 26 — instala¢do da chapa-trava dos eixos da

s ]

marcha-a-re do trem intermediario
Instalar @ extensdo da carcaca na drvore secun-
ddria. Sc neceesadria, utilizar uma prensa para
montd la no rolamento traseiro,

Montar o pinhao do velocimelro,

Ir="=lar & apertar os parafusos de fixagao da ex-
na caixa (5§ parafusas).

Colocar & apertar os parafusos do deflelor de
olea da trem de engrenagens intermedidgrio.

fUpc B pAgina 24

12 Instalar a junla da flange retentora e a flange
retenlora do rolamento da drvare priméria

13 Instalar o colar da embreagem e a mola de re-
tarna.

14, Instalar vs dedos acionadores das hastes desli-
zanles ria hasle selelora, fixando-os cam as piros.

15 Instalar a alavanca de engate externa e seu pino.
16. Instalar a junta da tampa.

17. Inslalar o conjunto da tampa na caixa obaervan-
do gue a alavanca scletora inteérna se encaixe
em scu alejamenta. Apertar em sequida os 4
parafusos de fixagdo da tampa.

regulagem do lirante de selegdo da transmissio

1. Encaixar o tiranta no brago de selegdo da coluna
de dirngAn & na alavanca seletora externa da cai-
¥a de mudangas. Deixar livre o terminal no furo
oblongo do tirante, (fig, 27)

ra

Colocar as alavanens de selegdo e de engate da
caixa de mudangas na posigdo de 17 ou 23 mar-
eha engatada.

3. Puxar o brago de selegde da caluna em direcao
a frente do veiculo, até a alavanca de mudancas
atingir a posigdo correspondente ao plano de on
gale da 1% ¢ 2% marchas. Esta posigito & atingida
ao sentir-se o final do curso do hrago (o hatdo de
trava da ret niio deve estar acionado).

4. Procurando manter a alavanea de selegdo da cai-
xa de mudangas na posigin central da sua folga
{eslando selecionada em 12 ou 27). Fixar o tirante
de sclecdn apertando a porca com o torque es-
pecificado,

regulagem do tirante de engate da transmissdo

1. Encaixar o tirante na alavanca de engate da caixa
de mudangas & no brage de engate da coluna de
direg3o. Deixar livre o terminal no furo oblongo
do tirante.

Fazer caincidir o furo do mancal inferior da colu-
na cam o furo do brago de engate da coluna e
introduzir um pino de 316" de diametro.

[p

3. Colocar a alavanca de engale da caixa de mu-
dangas na posicdo "neutro'.

4 Fixar o tirante de engate apertando a parca com
o tarque especificado, procuranda manter a ala-
vanca de engate da caixa de mudancas na po-
sicao central da sua folga.

5. Relirar o pino de 3716" de didmelro.

6. Verifinar os asforcos de selegdo e engate na ala-
vanca de mudangas.

-y



Pino do 3/1&" de
didinetre para regulagem
—

Torgue
10-20 ibs. pe

fig. 27 — articulagoes de comando

ﬂ especificacoes

relacdes de fransmissao

1.-”. velocidade i - I
mcaaae. T e
38 velocidade o - G
AT"‘ vclccidad-:e_ l - B 1,001
Re A S - o - qﬁj
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dificuldade de
mudanga de
velocidades

causas provaveis

correcao

3. Varetas de mudangas empenadas ou| 3. Eliminar a interferéncia e substituir as
sofrendo interferéncia npegas danificadas.
4 Falta de lubrificagdoe nas articulacoes 4, Limpar e lubrificar com graxa a base
g trambulador de Litio.
5. Posicionamenio incorreto do console 5. Instalar corretamenta.
{alavanca no asscalho}
coluna da diregio
. Alinhamenio incorreto da coluna, felga.| 1. Alinhar a coluna, substituir os compo-
superficies dosgastadas ou empenadas. | nentes danificados e fixar convenicnte-
{ mente a coluna,
2 Trambulador com desgasle ou desajus-| 2. Ajustar ou substituir o conjunto, con-
tado tarme necessario.
3. Excessivo movimento radial nas articu- | 3. Substituir o necessario. Apertar os pa-
lagdes da coluna rafusos
4. Falta de lubrificagdo 4. Limpar e lubrificar com graxa a base
da Litio.
articulagdes da embreagem
1. Perda de curso no punlo de pivoteamen- 1. Ajustar o garfo
to do garfo de desengale da embreagem
2. Perda de curso do pedal da emhbrea- 2. Ajustar segundo a especificagac.
gem {folga e curso total}
transmissdo
1. Exvessivo esforgo para as mudangas 1 A B.C - Substituir os componentes com
= ifi o
A) Desgaste ou empenamento na alavanca | desgaste ou danificados.
de mudangas, hastes deslizantes ou |
garfos. :
. . 1
B) Sincronizador quebrado ou com des- |
ygasle ]
C] Conjunto do garfo com funcionamento |
deficiente
2. Travamenlo 2. A) Completar o nivel.
A) Nivel de lubrificante baixo B-D} Saltar e limpar; substituir o que for
B) Hastes deslizantes danificadas HEERaR
C-F) Substituir as peyds necessarias.
C} Molamenta da arvare primdria engri-
pado
0O} Pinos de travamento engripados
E} Rebarbas ou conicidade nos dentes da

luva do sincronizador ou na arvore pri-
maria

marchas
escapando

articulagoes de comando das mudancas

il

Alavancas e varetas de mudangas com
porcas soltas. Verificar a ovalizagio
dos rasgos de montagam

Ajustar corretamente as alavancas ¢ va-
ratas. Apertar as porcas caom o torquc
gspecilicado. Substituir o5 componen-
tes gue apresenlem ovalizag@o.

Empenamento ou interferéncia nos ti- |

rantes de comando das mudangas

1

ra

Substituir os componentes empenados.

Falta de lubrificagio nas articulagdes e
trambulador

Limpar e lubrificar com graxa a base
de Lilio.
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sintomas | causas provaveis correcao

marchas ‘ 4. Posicionamenlo incarreto da console 4. Instalar correlamente.

es " -ando
| coluna da direcao
| 1. Alinhamento incorreto, cmpanamenta e 1. Alinhar a coluna, substituir 05 compo-

superficies da coluna com desgaste nentes danilicados e fixar eonveniente-
[ mente a coluna.
| 2. Trambulador com desgaste ou desajus- 2. Ajustar ou substiluir, conforme a neces-
tado sdario.
3. Excessivo movimento radial nas articu- 3. Substituir o necessdric e apertar os
lagoes da coluna ! parafusgs,
i Y S e — e et i SES .
.l transmissao |
‘ 1. Transmissdo desalinhada ou solta 1. Alinhar sequndo a especificacio, Aper-
tar o5 parafusos de fixacdo da lans-
{ miszdo e da carcaca da winbreggem
| l com os torques especificados.
' 2. Desgastc ou empenamento das garfos | 2. 3, 4, 5,6 - Substituir as pegas com des-
‘ d mudangas ou hastes deslizantes gaste ou danos, conforme o necessario.
3. Desgaste do rolamento da arvore pri- | 7. Apertar os parafusos com o torque es-
maria pecificado. Substituir as pegas desyas-
adas ou danificadas.
4 Desgastc nos dentes da engrenagem JBielak et
| ou da luva sincronizadora.
3. Mulas de retengao quebradas |
I
[ 6. Desgaste nos entalhes retentarcs
7. Folga lengitudinal na arvore primaria ‘
| {retentor do rolamento solte ou quebra-
o, rolamentos das drvores primdria e
secundaria soltos ou com desgaste)

marchas | articulagoes de comando das mudangas

ficam presas : i . "

M=) S | 1. Alavancas ou tirantes de comando das | 1. Ajustar as alavancas e tirantes, Apertar
| velocidades desajustados ou com des- as poreas com o lorque especificada.
| gasle Substitnir 0s componentes desgastados.

2. Tirantes de comando das mudangas em- 2. Eliminar a interferéneia e substituir as
| penados ou com interferéncia pecas danificadas.

coluna da diregao
[ 1. Alinhamento incorreoto, empenamento 1. Alinhar a enluna, substituir as pegas
‘ ou pegas desgastadas necessdrias. Fixar firmemenle a coluna.
| 2. Alinhamento da coluna com a caixa de 2. Alinhar corrgtamente.
| dirccan
‘__Iransmisséo

1. Gompanentes da haste deslizantc cam 1. Instalar corelamente. Substituir as pe-
I funcionamente incorrelo ¢as danificadas.

2. Engripamen.o de engrenagens ou de 2. Substituir as pecas danilicadas.

sincronizadoros

uido nas 1. Nivel de luluificante baixg 1. Completar o nivel,

narchas : - ;

wara frente 2. Transmissdo desalinhada ou solta 2 Alinhar e apertar os parafusos de fixa-

cao da transmissio e o3 da carcaca da
embreagem com o torque especificado.
3. Bubstituir as pegas danificadas ou com

dpo B pagina 4

3. Rolamento da arvore primaria danifica-
do ou com desgaste

desgaste,
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sintomas causas provaveis correcao
ruidos da 4. Rolamento da arvore secunddria danifi- 4, 5. 6 - Substituir as pegas danificadas
transmissao cado ou com desgaste. ou com desgaste,

5. Engrenagens da arvare primaria com
csgasle cu danificadas.

6. Arvore intermediaria ou rolamentos cam
deagaste ou danificados.

ruida em
marcha-a-ré

{. Engrenagem intermediaria de ré ou eixo {2 Substituir os componentes danifica-
com desgaste ou danificado. dos ou com desgaste.

2. Engranagem da avore secunddria des-
gastada ou danificada.

vazamenios de

1. Cxecesso de lubrificanta. 1. Drenar até atingir o nivel especificado.

2. Ventilagaa obstruida ? Desobstruir o respiro.

3. Retentar do rolamento da arvore prima- 3. Gelocar vedador nove e apertar os para-
ria frouxo ou trincado; vedador ou jun- fusos cam o torque especificado, Subs-
ta danificada. tituir as pegas gastas ou danificadas.

4. Vedador da extens3o da cdrcaga com 4, Substituir o vedador.

desgaste ou danificado.

Parafusos da extiensdo da carcaga com .6, 7. Colacar vedador nos paraluses e

5, g 5

deficiéncia de vedagio. aperta-los com a tarque especifi-
. ) ) cado. Substiluir as pecas danifi-
6. lampao de expansin, na frente da cai- cadas.

xa, com assentamenta incorreto,

7. Tampa solta ou com a junta danificada,

marchas
ascapando

Quando as engrenagens ndo permanecem acopladas, as soquintes verficagoes precisam
ser feilas na sequinte ardem:

1. Werificar o ajusle do pedal da emhraagem (Grupo 5). Se a embreagem ndo aluar cor-
retamente guando da troca de marchas, ndo serd pussivel um engrenamento parfeita.

2 Veriticar o aperto das parafusos da carcaca da embraagom.

3. Verificar o aperto da porca da Arvore secundaria. Se a arvore secunddria cstiver livie
para movimentar-se para frente e para trds, ocorrera o escape de marchas.

4. Verificar o desgaste dus gartos e das hastes deslizantes; se existir desqaste, o engri-
namento perfeito sora impossivel, Verticar a condicdo das molas e esferas de retengdn.

vazamenios da
transmissdo

Vacamenlo de cleo pode ser causado por excesso de lubrificante na tranamissdo ou pelo
uso de lubrilicantes que formam espuma e aumentam de volume quando a transmissio esld
am funcionamento. Verificar o lubrificante e, se noccessario, drenar a transmissan e abas-
tecé-la com o lubrificante correto.

Veriticar a condigdo das vodadores e juntas. Substituir os componentes danificados ou
com desgaste. Verificar se o rospiro da transmissao esta desobsatruidan.

ruidos da
transmissdo

O ruido excessivo pode ser causado por desalinhamento devido a parafusas de monta-
gem soltos, desalinhamento da carcaga da embreagem, gujeira ou fragmentos de metal no
lubrificante ou falta de lubrificante na transmissda. Apertar os parafuses e porcas de mon-
tagem com o torque especificado.

Veriticar o estado e nivel do lubrificante. Drenar (se necessario) e reahastecer o lransmis~
vio se o lubrificante nao estiver em ham estado. Adicionar lubrificante se no nivel esliver
baixo.

Ruidos na tranamissdo podem ser causados por pegas desgastadas ou danificadas. Subs
tituir as pecas, quando for necessario. para corrigir o ruido ou recondicionar a lransmiss&o.

mudanca
dificil

Verificar o ajuste das articulacies de mudangas e embreagem.

Ajustar C reparar g nNecessaro.

grups & pagina



mudanca
dificil

desgaste.

A mudanga dificil pode ser causada por luhrificante in
reabastecer (se necessario) com o tipo correto de lubrificanle.

Inspecionar os tirantes de camanda
desgaste de componentos. Substitui

quanto a empenamento causadao por dobramento ou
r ou reparar lodos companentes, danificados ou com

adeguado na lransmissio. Drenar e

limpeza e inspecao

limpeza

.

Apos efetuar a desmontagem da caixa de mudan-
¢as, lavar cuidadosamente lodas as pecas, exceto
03 rolamentos, com um solventa adequado. Lim-
par 4s pecas com um pincel e se necessario,
raspa-las com uma espatula. Tomar cuidado para
nao danificar as pecas durante a raspagem. MN3o
lavar, embeber ou limpar os vedadores da {rans-
missdao com solvente.

Secar 4s pegas com ar comprimido.

Para limpar os rolamentos, gira-igs num solvente
limpo ale que tado o lubrificante tenha sida re-
movido. Seqgurar o rolamento de moda que ale
néo gire @ passar ar comprimido em dngulos re-
tos ao rolamento. Nunca girar os rolamentos com
a forga do ar comprimido.

Apds secar cuidadosamente os rolamentos, lu-

brificA-les com o dleo especificado para a trans-

ri=sd3o e envolvé-los com um pano limpo e que
olte fiapos.

nspecao

1

Inspecionar a carcaca da caixa de mudancas
quanlo a trincas, alojamentos de rolamentos com
desgaste, roscas danificadas e oulros danos que
possam afetar o funcionamenlo do conjunta.

Insperionar a face dianteira da carcaga, verifi-
cando se existem rebarbas ou Imperfeicaes que
possam causar desalinhamento quande da mon-
tagem com a carcaca da embreagem. Remover
as rebarbas com uma pedra de granulagdo fina.

Substituir qualquer tampa que ostiver deformada.
Certificar-se de que o respiro esta desobstruidp.

Verificar o funcionamento e as condigOes das
alavancas exlernas, hastes deslizantes, garfos &
travas dos conjuntas.

Inspecionar os rolamentos quanto ao estady das
pistas internas, exlernas o esferas,

Substituir os rolamontos defeituosos,

Verificar o trem de engrenagens intermediario e
seil eixo, substituindo as pegas desgastadas.

Verificar a folga longitudinal entre o trem de en-
grenagens intermediario e as arruclas de encos-
i 1 folga estiver fora de especificagdes subs-
b s arruelas de encosto.

o 0 pagina 6

14,

13

14.

14,

Se a arvore primaria estiver daniticada, subs-
titui-fa.

Substituir a Arvore secunddria se estiver gasta
ou danifieada,

Verificar o eslado das engrenagens e substituir
© necessario.

Verificar se as luvas, dos sincronizadores, desli-
zam livremente nos cubos.

Verificar se hd desgaste nas extremidades das
estrias de acoplamento.

Verificar se 03 anéis sincronizadores apresentam
desgaste. Se necessdrio, substituir a3 sineroni-
Zadores.

Examinar a angrenagem impulsora do velocime-
tro e, se necessdrio, substituj-la.

Inspecionar a bucha e o vedador da oxtensan da
carcaga. Substitui-los se esliverem qastas ou da-
nificados.

Substituir o vedador no retentor do rolamento
dianteiro da arvore primaria {Clark),

inspecao dos rolamentos

fesie de rotagao

ila

nd

Lubrificar as pistas do rolamento com uma pe-
guena quantidade de ¢leo limpo. Girar lentamen-
te o rolamento num sentido o depais no outro,
até que as pistas e as esforas fiquem cobertas
de lubrificante,

Segurar o rolamento na posicac vertical, pren-
dendo-o pela pista interna. £ aceitavel um mo-
vimento vertical entra as pistas interna e externa.
Fazer girar vdrias veres a pista exlerna com a
mac. Nao usar ar comprimido para girar o ro-
lamento.

Se furem natadas asperezas ou vibracdo ou o
anel externa parar bruscamente, ¢ necessario la-
var e lubrificar novamenle o rolamenta. A aspe-
reza num relamento ¢ normalmente causada por
particulas estranhas ao rolamenta. Se apoés trés
lavagens e lubrificaydes o ralamento continuar a
apresentar asperesa, cle deve ser substituido,

Sy
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Sequrar o rolamento pelo anel intcmo e mante-
lo na posigdo horizontal, com a ranhurg para o
anel de trava vollada para cima. Fazoer girar va=
rias vezes o ancl exlgrno com a mao. Mio exe-
cular essa opcragdo com ar comprimido. Se o
rolamento apresentar asperezas {(que nan 0cor-
riam com o rolamento na posigdo yertical} tarnn-

5o necessaria uma nova lavagem e lubrificagao.
Ropetir @ operagdo trés vezes consocutivas, Se
apds esse procedimento o rolamanta cantinuar a
apresenior asperezas, ele deve ser substituido.

Se o rolamento passar pela inspegao visual e
pelo testa de ratagdo, pude ser reinstalado na
caixa.

] remocao e instalacao

Os sevicos de remagdo e instalagac da caixa de
mudangas sao aplicaveis tanto dos modefas de 4 vi-
lacidades como ao de 2 velocidades.

remogio

1

2

10.

Levantar o veiculo em um clevador.

Marcar a arvare lengiludinal e a flange da junta
para que possam scr inslaladas na mesma po-
sigdo.

Dasconectar a arvora longitudinal da tlange da
junta universal traseira.

Hemaver a darvore loagitudinal da Arvore secun-
daria da eaixa de mudangas, afastando-a a ex-
lensdo da caixa.

Remaver a4 luva e arruela que fixam o cabo do ve-
losimotro na extensao da raixa. Retirar o cabo
da extensio.

Desconectar as alavancas do mudangas externas,
sendo gque no modelo de 4 velocidades. com ala-
vanca no assoalho, devera ser rotirada a alavanca
de mudangas depois de removida a sua borracha
de protegdo na base.

Sustentar 2 caixa de mudangas com um Mmasaco
e remover as 2 porcas de fixagao da extensdo da
caixa no suporte traseiro. Remover os parafusos
passantes que fixam o supaorte ao chassis e remo-
ver o suporte. Remaver os 2 parafusos de fixa-
gdo do coxim na extensio da caixa e o coxim.

Soltar os parafusos do fixagaw da caixa de mu
dangas na carcaga da embreagem.

Mover A Caixa e o maceco para trds, alg a arvore
primaria ficar livie da carcaga do volante.

Gaixar o macaco e remover a caixa de mudangas
do macaco instalar @ caixa num dispositivo de
fixacao de hancada.

Mdo pressionar o pedal da embreagem enguanio
a caixa de mudangas estiver removida.

instalagao

i

Cuitificar-se que as superlicies usinadas da caixa
de mudancas e da earcaga da embreagem este-
jum livres de sujeira, tinta ou rabarbas.

Instalar um ping-guia em cada um dos furos in=
forioros para montagem dos parafusas.

Instalar @ raixa em um macaco e alinhar o enla-
lhado da arvare primaria com o antaihado do
disco da embreagem. Mover a caixa, para a fren-
e no pino-guia, até a drvare primaria penatrar
na bucha guia da arvore de manivelas. Se a flan-
qge fixadora do rolamenta da arvore primaria tra-
var no cubo do colar da embreagem, mowvimeantar
a garfo da embreagem até o colar encaixar na
flange. Instalar as arruelas do pressdo e os 2
parafusas superiores de fixagAn da caixa na car-
caca da embreagem, Hemaovar as 2 pings-guia e
instalar as arruelas de pressin o as parafusos
inferiores.

Mantar o coxim na extensdo da caixa e alavar
a trascira do maotor a uma altura, que permita
uma falga para instalagio do suporte. Aparafusar
o conjunto do suporte na longarina. Apertar oS
parafusns passantes com a torgue gspeciticado.
Instalar e apoertar as 2 porcas de fixagdo do co-
xim no suporte,

Inslalar as articulagdes das alavancas de mudan-
gas externas e, no modelo de 4 velocidades com
alavanca no assealho, instalar pelo interior do
veiculo a aluvanca e a borracha de protecao.

Instalar o caba do wvelocimetro e o pinhdo na
exlensio, fixando-os convenientementa.

Alinhar as marcas de referéncia da arvore lon
gitudinal, inlroduzi-la na extensdo da carcaga pa-
ra conecta-la com a drvore secundaria & ligar &
flange da junta universal traseira.

Abastocor a caixa até o nivel, com o |lubnticante
especificado.

Ajustar o pedal da embreagem € &S articulagoes
de comando da caixa de mudangas, s NEces-
sAario.

=
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iXxa de mud de 3 velocidad
caixXxa de mu ancas ae velociaades e
A caixa de mudancas Clark de 3 velocidades & mon mais engrenagens sio helicoidais com engates sin-
tada nos veininlos equipados com moter de 8 cilin- cronizados.
Cros e a alavanca seletora do velocidades wsld mon- ) ) ]
tada na celuna da diregao. A fig. 1 mastra uma caixa de mudancas de 3 veloci-
dades e a fig. 2 moslra os fluxos de forga atraves de-
Com excecdo dus engrenagens da re. todas as de- cada velocidado.
pr— . ".-..___,..L“__W:.L
e '—f e ene—— Y
fig, 2
neutro
fluxo de
forca em 1.a

2 - uxos de forca atraves de cada velocidade
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fig. 2 — continuacio

E desmontagem e mont

desmontagem

1 Montar a caixa de mudancgas num dispositiva de

fixacAo de bancada e drenar o lubrificante

3

Remover o conjunto da tampa da caixa deo mu-
dancas. Inutilicar a junta.
3. Bemover os paratusos gue fixam a carcaya da

ferramenta
TS7L - FilLA

Lan da bram
da engrenagens
wrermedidnn

it

tig. 3 — remogdo do eixo do conjunto intermediario

S o
i

—

fig. 2d
fluxe de
forca em re

agem

pxlensdo a caixa de mudangas e remover a ex-
tensao.

Rumover o eixo do trem de engrenagens interme-
didrio para fora da carcaga, com auxilio da fer-
ramentz T57L-7111-A (eixo postigo)  (fig. 3).

Quando o eixo postigo atravessar a franto da
carnaca, o trem de engrenagens intermedidrio
caird dentra da carcaga.

tig. 4 — remocdo do conjunlo de arvore secunddria
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fechaduras das portas

n ajustes

pino-batente da fechadura

0 pino-batente pade ser ajustade em lodos o5 sen.
tidos,

Nunca sc deve ajustar o pine-batente para carrigir
o desalinhamento das portas.

Para obter a folga indicada pela fig. 15, utilizar cal-
G0os entre o batente ¢ a fechadura,

Para verificar esla folga, limpar a 4rea das linguetas
da techadwa e batente, aplicando ao pino uma fina
camada de graxa escura.

Com o fechar e abrir da porta, oblém-se uma marca
de contato no pinoe batente que, possibilita a verifi-
cagao da medida especilicada. Movimentar o con-

jur batente, laleralmente, para abter um ajusts
€0 antre a porta & a coluna ou painel lateral
trasc. .

Fino -

Minimo 3/32'" ( 2.4mm)
Maximo 5/32" ( 4mm)]

\

N\

L
Linguetas da fechadura

7

fig. 15 — ajuste dos pinos-batente das portas

E remocao e instalacao

fechadura da porta
remocio
1. Remover a forragde da porta.

2 Remover o painel interno da porta de protegac
contra agua.

3. Desligar o lirante de ligagao do conjunto da ma-
¢anela inlerna com a fechadura da porta { fig. 16).

4. Desligar as varelas de aclonamento da techadura,

5 Remaver os parafusos e arruelas de trava que
fixam a fechadura ao painel interno.

5. Remover a fechadura atravds da abertura de aces-
30 no painel interno.

instalacao

1. Aplicar uma camada de vedador na superficie de
r 1em da fechadura da norta

LV ]

Fo.. abertura de acesso no painel interno da por-
ta, segurar a fechadura em posicdo e fixa-la com
o5 parafusos e arruelas de trava.

i. Ligar as varetas de acienamento da fechadura.

‘. Conectar o tirante de ligacdo av counjunto da ma-

jrupo 18 pagina 10

Cilindra da fechadura

— Buldo da trava

Pinio-
Latente
7 Arliculagda da fochadura

Fechadurg Fino batenie

fig. 16 — ajuste do mecanismo de acionamento
do vidro da porla dianteira
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caneta interna e a fechadura.
Certiticar-se de que os mecanismns da fechadura

<
g do vidro tuncionam corretamente

6. Colocar a pratecao contra Agua no painel inlemno
da porta.

/. Instalar a forracdo e as pogas metdlicas.

Ohs : As fochaduras das porlds lrasgiras sao re-

mavidas e instaladas do mesmo modo yue as fecha-
duras das partas dianteiras,

cilindro da fechadura da porta

Quando for necessaria a substituicdo do cilindro da
lechadura de uma das portas, deverd ser tambem
substiluido o cillindro da techadura da outra parta.
Evitando-se dessa maneira, o usg de mais de uma

chave no veiculo

remogao e instalagio

1.

(%]

Remover a forragdo da porta. Desligar a wvareta
de acionamenle da fechadura no cilindro

Retirar o retentor do cilindro da fechadura da
porla para soitar o cilindro. Fuxar o cilindro da
fechadura para fora da porta,

Transferir o brago do cilindro & a presilha reten-
tora da vareta de acionamentio da fechadura, para
n novo cilindro.

Colocar ¢ cilindrg em posigan, instalar o retentor
o ligar o cilindro da techadura a vareta de acio-
namento.

|nstalar a forragac da porta.

gropo 16 pdgina 11



Porta diantaira

fig. 18 — regulagem das portas

procedimento para
o alinhamento

1 Ver afig. 18 para determinar quals os paraftusos
da dobradica que devem ser sollos, para movi-
mentar a porta na diregdn dosejada.

2. Soltar os paratusos, o suficiente para permitir o
movimento da porta por intermédio de uma ala-
vanca forrada.

@ Pontos a lubriflear com groxa

@F’ﬁnlos a lubrificar com dleo

Paorna iraseira

3. Movimentar a porta com a alavanca forrada a dis-

ldncia que se calcule ser necessaria.

4. Apertar os parafusos das dobradigas e verificar

o ajuste das portas, certiicando-se de que nao
ha interferencias.

5 PAcpetir a operagdo até ser oblido o ajuste duse-
jado. Em aecguida, verificar o alinhamento entre
as linguetas da fechadura e o pino-batente, para
a parta fechar corretamenta,

E remogao e instalacao

guarnicao da porta

A guarnigdo da porta & mostrada na fig, 18,

portas

remogao

1. Retirar ¢ painel lateral, plastico protetor, frisos,
melduras, grampos, todos os vidros e componen-
tes da fechadura da porla, aproveitaveis (caso a
parta for substitulda),

2. Sequrar a porta, remaver o3 parafusas de fixagio
das dobradicas na porta e remové-la.

3. Remover a guarnigao.

instalacio

1 Fazer os furos necessarios para a fixagao de Iri-
sos e molduras externas (se equipade). Instalar
a guarnigé&o na posigas correta.

[+ ]

Posicionar as dobradigas na porta e aperfar os
parafusos parcialments, Alinhar a porla g apertar
os parafusos.

3. Instalar o mecanismo da fechadura, o mecanismo
de geionamento do wvidro, o vidro, guarnicao (peas-
tana) e ajuslar 0 mecanismo de acionamento dos
vidros,

4 Instalar os frisos e molduras, o pldstica protetor
g o painel lateral

dobradica da porta

remogéo e instalagio
1 Apolar a porta,

2. Marcar a posicao da dobradiga na carroceria @
na porta,

3. Remover os parafusos de fixagdo da dobradiga
na carroceria.

4 Remover os parafusoes de fixagao da dobradiga na
porta e a dobradiga.

5. Pusicionar a dobradica na parta e na ecarroceria
a instalar s parafusos.

o

Ajustar a porta, a dohradiga e remover o suporte.
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ajustes

Os valores das folgas entre as portas © a carroceria
sa0 dados nafig 17. Consultar essas dimensdas du-
rante a requlagem das portas,

alinhamento das portas

As dobradigas das portas possuem liberdade sufi- ta do pina-batanta.

ciente para corrigir o desalinhamento das portas, Os
furos das dobradigas e ou da carroceria, para fixa-
¢ap da dobradiga, sdo alargados ou alongados para
proporcionar o alinhamento da porta (fig. 18). Os
pontos de lubrificagdo sdo mostrades na mesma flgura,
Nio corrigir o desalinhaments da parta eom o ajus-

I
—h'l }4—0.31:0.3"

‘@Zg F— 0,23-+0,06"

(

‘_r 0,09

A
1 Tados 2 portas 3 4 portoa 4 4 portas
e () m ) e
e had _ . oS
. o s +0,08"
A=0.20 _*35’;].. ﬁ-ﬂ-ﬁi&ﬁ.. Am0 254008 Am015 7 glgae
5 Todos 4 portas 7 Todos
= \/‘/ 1,44£0,06"
1 “ 0,25.40.08"
/ o LA ©
Var nota & 0.30+0.08" ,A L\ 0.30+-0,08" Var nota 1
8 2 portas c 4 portas o 4 portas
= nivaladas nivaladas
—

W 008"

fig. 17 — folgas entre as porlas e a carroceria
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Porta diantaira

fig. 18 — regulagem das portas

procedimento para
o alinhamento

1 Ver afig. 18 para determinar quals os paraftusos
da dobradica que devem ser sollos, para movi-
mentar a porta na diregdn dosejada.

2. Soltar os paratusos, o suficiente para permitir o
movimento da porta por intermédio de uma ala-
vanca forrada.

@ Pontos a lubriflear com groxa

@F’ﬁnlos a lubrificar com dleo

Paorna iraseira

3. Movimentar a porta com a alavanca forrada a dis-

ldncia que se calcule ser necessaria.

4. Apertar os parafusos das dobradigas e verificar

o ajuste das portas, certiicando-se de que nao
ha interferencias.

5 PAcpetir a operagdo até ser oblido o ajuste duse-
jado. Em aecguida, verificar o alinhamento entre
as linguetas da fechadura e o pino-batente, para
a parta fechar corretamenta,

E remogao e instalacao

guarnicao da porta

A guarnigdo da porta & mostrada na fig, 18,

portas

remogao

1. Retirar ¢ painel lateral, plastico protetor, frisos,
melduras, grampos, todos os vidros e componen-
tes da fechadura da porla, aproveitaveis (caso a
parta for substitulda),

2. Sequrar a porta, remaver o3 parafusas de fixagio
das dobradicas na porta e remové-la.

3. Remover a guarnigao.

instalacio

1 Fazer os furos necessarios para a fixagao de Iri-
sos e molduras externas (se equipade). Instalar
a guarnigé&o na posigas correta.

[+ ]

Posicionar as dobradigas na porta e aperfar os
parafusos parcialments, Alinhar a porla g apertar
os parafusos.

3. Instalar o mecanismo da fechadura, o mecanismo
de geionamento do wvidro, o vidro, guarnicao (peas-
tana) e ajuslar 0 mecanismo de acionamento dos
vidros,

4 Instalar os frisos e molduras, o pldstica protetor
g o painel lateral

dobradica da porta

remogéo e instalagio
1 Apolar a porta,

2. Marcar a posicao da dobradiga na carroceria @
na porta,

3. Remover os parafusos de fixagdo da dobradiga
na carroceria.

4 Remover os parafusoes de fixagao da dobradiga na
porta e a dobradiga.

5. Pusicionar a dobradica na parta e na ecarroceria
a instalar s parafusos.

o

Ajustar a porta, a dohradiga e remover o suporte.
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<L Frente do
veiculo

Vista da porta tras.
Vista "A! Tipico na porta diant.

fig. 19 — guarnigda das portas

Frente do
velculo =

Fixador de
quarnigac

Guarnigao
Wik

1

MIIT1l A

o
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ajustes

alinhamento do capuz

0 capuz pode ser regulado lateralmente oul para a
froante & para tras, afrouxando-se 05 parafusos de
fixagdo da dobradiga no capuz e. reposicionanda o

capuz na posigac adequada. Para levantar ou baixar

g capu?, afrouxar os parafusos de fixagdu da dobra-
dica no pAra-lama e mover a dohradiga o nevessario
para o ajuste (fig. 20).

sl

Farafusa .~ 0

el
-

fig. 20 — instalagdo da dobradiga do capuz

E remocgao e instalacao

capuz

remoGao

1 Abrir o capuz. apoid-la na posigdo aberta e fazar
marcas nas dobradicas e no capuz para ndicar
a pasigio da dobradiga.

2. Colocar protegdo na carroceria a fim de evitar
danos na pintura.

3. Retirar os parafusos do fixagdu das dobradigan
ao capuz, tomando culdadn para evitar o desliza-
menlo do capuz, quando os parafusos forem re-
tirados.

4 Retirar o capuz do veicule.

instalagao

1. Com os protetores na carrocerid, posicionar o
capuz na dobradiga e Instalar os parafusos. He-
* lirar os protetores da carroceria.

2. Regular o capuz para uma eventual corregdo do
ajuste com os pdra-lamas.

3. Begular o ecapuz, ajustando-u com 2 parte supe-
rnor do curvdo

4, Regular a fechadura da capus,

dobradica do capuz

remocio

1. Abrir o capuz e cobrir 03 péara lamas e paingl su-
perior do curvao.

2. Cscorar o capuz aberlo e retirar os parafusos de
fixagao da dobrardiga ao capuz.

3. Remover os paratuses de fixagao da dobradiga no
pdra-lama e relirar a dobradica

instalagao

1 Posicionar a dobradica no reforgo do pdra-lama
g instalar as paralusos de fixagao.

D Posicionar a dahraidga no capuz e instalar os
paratusos de fixagao.

3 Reqgular o capuz.
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fechadura do porta-malas

n ajustes

A fechadura da tampa do porta-malas pode ser mao-
vimenlada para cima o para baixo, nos furos alon-
gados, a fim de ser oblida um bom ajuste entre a
tampa e a guarnigdo O trinco da fechadura pode
sof movido lateralmente para se obter o alinhamenlo
tam a fechadura.

A fechadura pade ser ajustada soltando-se os pa-

rafusas somente o suficiente para mové-la; reposi-
cionar a fechadura para cima e para baixo, do modo
que for necessario, dando o aperto correlo entre a
tampa e a guarnigao. para uma bea vedagde. Aper
tar os parafusos e depuis da lechadura ostar ajus-
tada, reposicionar o trinco da fochadura, verificando
o acoplamento e o alinhamenta com a fechadura.

remogao e instalacao

1. Abrir a tampa do porta-malas.

2. Relirar os paralusos fixadores da fechadura e a
fechadura.

3 TMetirar o retentor do cilindre da fechadura € o©
dro (tig. 21).

4 Star s pdralusos do trince o o trinco.

fig. 21 — fechadura do porta-malas

g 18 pagina 16

5. Pasicionar g trince na lampa do porta-malas e
inslalar vy parafusos.

6 Instalar a fechadura e gs paratusos fixadores.

7., Instalar o cilindrg da fechadura e o retentor.

& Ajustar o conjunto

e

TSy T TS S s

=



tampa do porta-malas
ajustes

A tampa do purla-malas pode ser movida para a
frente, para trds e lateralmenle, scliando-se 03 pa
rafusos de fixagdn da dobradiga na tampa (fig. 22)
) ajuste para cima e para baixo € {wito soltando-se
os paratusos de fixagdo da dobradica na lampa &,
levaniando-se ou baixando-se a tampa por meio da
adicdo gu retirada de calgos.

A tampa do porta-malas deve ser ajustada para ficar
nivelada & paralela com a abertura da earroceria,

& tampa lambém deve ser ajustada verticalmente,
para ficar nivelada com os pameis que a circundam,
Deve se tomar cuidade para nage distgreer ol mar-
par a tampa ou as paineis circundantes.

barra de torcao da dobradica

1 Abrir A tampa do porta-malas e veriticar a dis-
tancia de abartura expomtdnea. A tampa deve
abirr de 27 a B tig. 22 — dobradicas da tampa do porla-malas

fig. 23 — barrasde torgao das dohradigas da tampa do porta-malas— madelos de 4 portas
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lig. 24 — barra de torcdo das dobradi¢as da tampa do porta-malas-modcle 2 portas

2]

Se a tampa nao abrir expontaneamente de 2" ag”
a tensdo dats) barra(s) deve ser aumentada(figs
23 & 24),

3. Se a tampa abrir com forga maior que a especi-
ficada, a tensac dais) barrals) deve ser diminuida,
Tomar cuidado ao ajustar a tensdo das barras
puis, como esldo sob tensdo, podem saltar do
lugar se ndo forem devidamente manuseadas.

4 Para ajustar a tensac da barra, fixé-la gor meio

de um alicate de pressag e mover a extremidade
da barra para uma outra posigac (dente), para
variar a tensao.

No caso de duas barras (veiculos de 4 portas)
ajustar a tensdo de uma e verificar o ajuste, antes
de ajuslar a {ensio da outra; neste caso a dife-
renga da posigéo das extremidades das barras,
gntre o5 |ladas esquerdo e direito, nao deve ser
maior que um dente.

E remocao e instalacao

dobradicas da tampa
do norta-malas 4

ren i
5.

1. Abrir o tampa do parta-malas, sustenta-la na po-
s5lgdo aberta e proteger & carroceria,

3. Desligar a barra de torcée, do braco oposto da

mantagem da doebradica e, remover a barra da 2,

ripa 1E paging 1A

dobradiga a ser retirada

Remover a5 parafuses de fixacao da dobradica
na tampa 2 05 espagadores, se equipado,

Destravar o pina de pivateamento e remavé-lo jun-
tnmente com a dobradiga.

instalacdo
2, Marcar a posicido da dobradiga na tampa. 1

Posicionar a dobradiga no brago de montagem e
instalar o pino de pivolgamento, travando-o,

Posicionar a dobradiga e o espagadnr (se equi-




pado) na tampa e instalar os parafusos de lixagao.

Instalar a Larra de torgdao e remover a sustenta-
cAo da tampa e a protegaos da carroceria.

Mover a tampa para a frente, para bas, ou late-
ralmente, conforme o necessdrio para alinha-la
com a abertura da carroceria. Adlaionar ou remo-
ver espagadores entre a dobradica e a tampd. pd-
ra nivelala e, apertar os parafusos de fixagdo da
dabradiga na tampa.

Ajustar a fechadura confarma negessdrio,

barra de torcao

remogao

3.

Abrir a tampa do peorta-malas & susientd-la na
posigdo aberta.

2. DOesligar a bharra de torgdo deos dentes de regh-
lagem.

3. Desligar, da dobradiga, a outra extromidade da
barra e remové-la do veculo.

instalagao

A barra de torgdo direita (modelos de 4 portas) @
identificada pela cor amarela, marcada na extromi

dade

1

da harra.

Intraduzir a barra atravéa da fenda ng dobradiga
g pasiciona-la na dobradiga.

Introduzir a extremidade oposld da barra, na fen-
da do brace de montagem da dobradiga g, posi-
cionar a extremidade da barfa em um dos denles
de ajuste.

Remover @ suslenlacdo da tampa e verificar o
ajuste das barras de lorgaao,

tampa do porta-malas

remocao

1

Abrir o tampa do potla-malas e mante-la na po-
sicdo aherta.

2. Colocar protetares em torda A carroceria ao redor
da tampa, para evitar que seja danificada.

3 Marcar a localizagae das dobradigas na tampa.

4. Hemower os parafusas de fixagdo das dobradigas
na tampa, os calgos (5e equipado) e a tampa do
porta-malas.

instalagdo

1 Mantondo os protelores na carroceria, posicionar
a tampa na dobradicu e inslalar os paratusos de
fixacao. Dbservar as marcas leilas na remogac
e, nstalar os calgos nos lugares onde se encon-
travam enginalmente, para maior facilidade no
ajusle da tampa,

2 RBemover os prolelores da carroceria,

4. Ajustar a tampa conforma necessdro.
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E remocao e instalacao

vidro

remagio

T

2,

Retirar, da porta, o painel laterial e o pldstico
protetar.

Baixar o vidro até os pinos de fixagao ficarem

visiveis pelos furos de acesso ao painel interior
da porta (fig. 3).

Scltar os pinos de fixagdo do vidro, empurrande
o pina central com um pungao pequenc (fig. 4).
Bequrar o vidro e retirar a bucha retentora da
maoldura inferior do vidro, com uma chave de fen-
da colocada por tras da flange da bucha,

- Retirar o parafuso inferior da canaleta diantaira,

Lado Interne da
guarniglo (pestana)

Maoldura da porta

_-r'_-'_'-_

7-_ Carto AA
Canalnta do vidro

Canalutu
diantalrn

Pino de Yldre

fixacho
=0

" . Limitador
- . Intarlor

._ )’% du vidro

b I‘- “"\_\
\\-._
Brago da arllculagiio - =
b I/
Mecanismao Maldura Inferior ==
Retantor traselro lavantador da vidra O
du canaleta do vidro e
fig. 3 — macanismo da janela da porta dianteira i e
1
o 3 J
5. Retirar o parafuso inferior da canaleta lraseira. =
6. Inglinar o extrama dianteiro do vidro para baixo ; By
B puxar a parte de cima para fora da porla, reti- = 5 J
rando-o deste modo e X0
; ,@g - X
: J",’r
instalagéo _,f'\
1. Para colocar o vidro na porta, inclina-lo introdu- Bucha du pinu  Brage do mecanisma
zindo primeire a extremidade dianteira, e leva-lo de fixagao de ac.m‘l:nlzmenlu da
até a posicao normal. ©
2 Gaolocar no vidro a sua moldura inferior e Intro- Pungau rethando .
duzi buch : AR = o pine BT Ghave de lenda
uzir a bucha do pino de [lixagdo traselro. x5 .~ retirando a
— ) . o ! =0 N EED bcha
Instalar o pino de fixacdo introduzinde-o no furc Nl
da bucha até ficar rente a flange da bucha (figs. Cin et — et
4.0 4), Remagdo do pina de fixaco do vidro
3 ar o pino de fixagdao dianteiro do mesmo ) )
thwd@ gue o traseing, Intreduzir @ ping
Furgar a bucha para para denfra da bucha
4. Com o vidro colocado nas canaletas, dianteira dsnire do furo com uma chave de fanda
traseira, instalar os parafusos inferiores de fixa- e by Gabo da chave
Gdo dos retentores das canaletas. de fenda
Pt N
5 Ajustar o mecanismo de acionamento do wvidro, InstalagAa do pino de fiaagde do vidio
come indicado no item "'Ajustes’, fig. 4 — fixagav do vidro da janela dianteira
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carroceria

n informacoes gerais

operacao de levantamento
do veiculo

Pfoderac ocorrer dangs nos componentes da carro-
ceria, suspensdc e articulagdes da suspensdo, se nio
forem colocados correlamente os adaptadores nos
elevadeores anles de suspender o veiculo.

elevadores do tipo rampa

Para evitar um possivel dano & parte inferior da car-
roceria, ndn se dove subir o velculs em um elevador
da tipa rampa sem antes ahbservar a existéncia de
alguma interferéncia entre as flanges verticals da
rampa e a parte inferier do veiculo. Se houver inter-
terencia, moditicar as tlanges verticals e ou moditi=
car a parte da subida na rampa, para obter o espago
necessdaro

Area de contalo pa suspensdo

Arca de contate no manohloca

fig. 25 — areas de conlato para elevadores e
macacos - parte dianteira

elevadores de contato no monobloca

£ necossario a utilizagio de adaptladores para levan-
tar o veiculo polo monablaco. Cada apoio. dos bra-
ros regulaveis do elevador, deve abrangor o mann
bloco numa area de 127 no minimo, as figs. 75 e 28
mestram o0s ponlos de contato recomendados para
Us apuolos,

elevador de dois pisides e elevador de bracos regu-
laveis

Os gdapladores diganleiros devem ser colocados de
modo gue haja contatos com a parte central dos bra-
¢0s InforiorRs da suspensao (fig. 25).

Para evitar danos nos amorlecedores iraseirgs, os
adaptadares trasciros devem ser celovados debaixo
do eixp como maostra a fig 26

Levantar cuidadosamente o elevador & comprovar n
posicas dos adaptadores.

Area da gontaio no monobloco

|

fig. 26 — areas de contato para elevadores e
Macacos - parte traseira

E ajustes

a amento do monobloco

A execucdo de servigos no menobloco ndo aprosen-
td nenhuma dificuldade ¢ nda roguer eguipamentos
sspecials, além dos usados para o repara em wvel-
tulns eonvencinnais, isto €, carrocerla e chassis se-
parados. O uago de calar deve ser restringideo ao mi-
nime necessario, visto que pode gerar pontos de

tupn 16 paging 20

lensdo nas unidades soldadas.

E possivel realinhar as areas danificadas, usando
equipamento hidraulico, sem a necessidade de ague-
cimento do metal.

Desamassar as drcas mals danificadas antes de to-
mar medidas para colocar a earroceria em esquadro.
Se necessdrio, remover o vidro da area danificada,




para evitar a sua quebra. Em alguns casoi a3 bragos  formada. NMunca aquecer a area além do vermelha
de reforco @ outros componentes internos devem ser fosco.

removidos eu cortados, para permibir & restauracan a7 - :
do purle externa e tolinaa sem deformagao exces- verificacdo do alinhamento do monobloco

alyn das mesmas. Instalar & fixar, no lugar. todas as As dimenstes da parte inferior do monobloco deve-
partes antes de alinhar a carracnrio. tAn ser restauradas, gquande sofrcrom danos, para
proporcionar correta localizagaa de todns 0g compo-
Em pasos de defprmacdes grandes, @ necessario o hentes mecanicus, As dimensces da parte inferior do
usa de ealor, Qualguer tentativa de endiretamento manahlaca sda moslradas na tig 27. Todas as di-
4 frig de um bragu severamente amassado, pode  mensées san relacionadas a linha de centro dos furaa
existentes na parte inferior du monebioce.

causar rupturas nae emendas e trincas na parte dia-

G104

= SR
|
|
4

S ——

21,11 7 Plaa
13592871 4 Plas., ™ £4.50
Vista plana  hotal
indas a5 dimensdes da wista plana, deveric ser projetadas
para Lujzg e medidas jebra uma supertice paralala a linha

—
|

@\) Furo para montagem du para-choqua

g | Furo diantewro pard moniagen do de hase da vista lateral
brago superior da auspensia As dimensdes diagonais dovem ser |guais.
({_ Furo para mantagom da As dimensdos maneres que _1lnn" tem tolgrancia de — C'{JGEJ
./ gaixa du direcao As dimensaes aclma de 1007 tem tolerdncia de = oea.

(D Furg para mantagem do suporte do : i
braca intarmediaria da direcda Articulagdo lraseira
Articulagdo dianteira e maia drael

da wmuwla traseira ¥ Lihae Bk

: A —
vt

T 1503

' 1

H1848. &

Yym4n Vista luteral

lig. 27 — dimensoes da parte inferiar do menobloco

antes de alinha-la

alinhamento da carroceria

Ay vertear o alinhamento de uma carroceria muita,
danificada, certificar-se do que as COrregons NeGes-
sdrias na parte inferier do monobloco ja foram feitas,

Antes de tamar medidas para o alinhamento da. car-
ruceria, as partes danificadas devem ser reparadas.

E remocao e instalacao

grade do radiador para-choque dianteiro
- remogao
remocao e instalagao { Levantar a frente do veiculo,

A inslalagdo da grade do radiador € mostrada na 2 Retirar o5 parafusns de fixagag do paingl infetlor.

!ig. 28, Para retirar a grada, retirdr 0s H:!L'.llilE'S que 3. Fetirar os paraluses de tixagaa das lanternas dian-
fixam as exlremidades da grade & carroceria. A se- teiras
quir, retirar os parafuses de fixagéo do centro da

grade e rotird-la 4 Rotitar os parafusos de fixagdo da chapa detfle-
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Vista A" ) Sy - -

Gancha k
e

| fixader /
da vareta ™~ \
"~ e
._\_..“-‘—"\.
e

~.
'“*-x\\

ey

Vista "B
Varpla suporte
do capuz do motor

dedlntara

L Grade do radiador

NITIT -8
fi — grade do radiador

tora ao para-chogue. que (fig, 24).

5. Retirar os parafusos de fixagao dos suportes do 6. Retirar o3 supartes 8 pecas de fixagdao do para-
para-choque ao monobloco e relirar o para-cho- chonue.

Tawdua 1230 (hE- pA

S
. = Torque, 7-i1 5% pa
E= Tamus 12230 e pé

fig. 29 — para-choque dianteiro
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instalagaon

1

Masicionar o4 supories no pard-choque e instalar
os parafusos e porcas.

Posicionar o para-chogue no veiculo e instalar os
paratusas de 1ixagdo dos supuries ae monobloco

Instalar os parafusps de tixagao da chapa defle-
tara ao parg-choyue.

Irvstalar as tanternas

o+ Tarquae 1720 loa. pd
o ~

—

fig. 30 — para-choque traseiro

3. Retirar 08 parafusos de fixagdo do para-chogue

Aos suportes e 03 suportes.

instalagdo

1

g ]

Posicionar os suporles no para-choque @ instalar
os parafusos,

Posicionar o conjunto do para-choque no veiculo.
Golocar inicialmente um parafuso de fixagio do
suporio a carroceriz de cada lado. Regular o pa-
ra-chonue alinhando correlamente e instalar os
parafusos restanias.

5. Fesicionar o painel inferiar g Instalar os paralusos.

para-choque traseiro

remogan
Retirar os parafusos Je fixagao da luz da placa
da licenca ao para-chogue.

3 Refirar os paratusos de fixagho do suporie de
montagem do para-choque a carroceria & o con-
junta (fig. 30}

wxrc L A0 s, o

3 Posicionar a luz da placa de licenga no para-cho-
nue e colocar os parafusos,

frisos e molduras externas

Antes do retirar os [risos e molduras, devera ser de
terminada o tipo de (ixagac usada em cada ponto
{figs. 31, 32 e 33}

calafetacdo da carroceria

Os pontos gque necessitam de calaletagem sdo mose
trados nas figs, 34 e 35
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Maodaolos - 2 porias

ig, 32 — molduras e frisos laterais
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Modelos - 2 portas | Modelos - 4 portas | Modelas -4 partas

fig. 33 — frisos e

molduras traseiras




CartaAA

c '.__TI____\ i

CarteCo

Vista superior do
painel de ventilagdo

. T Assopalho diantelro
orte L {lado direita}

Vista DD

Assoalho lraseiro
{lado esquerda)
BYEE L)

tig. 34 — localizagao dos pontos da calafetagem
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Viata CO

Cutle BB

Vista HH

Modalo 2 portas
b
\.I"\_

Matnlo 4 portas Vista JJ

Vista GG

MI4IT A

— localizagdo dos pontos de calafetagem

gina 26



6. Instalar o plastico protetor e o painel lateral.

mecanismo de acionamento
dos vidros

remocado

|, Ratiear, da porta, o painel lateral e o plastico
prototar.

5

Segurar o vidro e retirar 05 parafusons que pren-
dem o brago de arbiculagas do mecanisma o pai-
nel interne da porta (fig. 3k

3. Relirar os paratusos de fixagao do mecanisma.

4. Soltar o braco acionador da maldura inferior do
vidro e retirar o mecanismo pela janela Inforior
e acesso ac (interiar da porta.

instalagao

1., Colgear.o maecanismo na porta g encaixar s ro-
letes do brage acionador no canal da moldura in-
ferior do vidro

Ba

Colocar 0 mecanismo no painal interne da peria
@ Instalar os paratusos.

3. Colocar o brago de articulacae do mecanisma no

Aetentgr  brases
adi canalsa

Restervior dhiarsbonu
A canaiela

/"ﬁ
Lonjuntg oo
paratuso o

arruela

S ;
f \E‘:«j v 4/ da canaleta /

e nl
X! . Midro Conjunta de
L paratisn
/_'r-f\ Artued
Vila B

fig. 5 — canaletas dos vidros - lipicos

paingl interno e instalar 03 parafusos.

4, Instalar o plastico protetor e o painel lateral da
porta.

canaletas do vidro dianteiro

remogao e instalagio
1. Rellrar g vidro da porta.

9. Retirar as canaletas dos vidros, dos respectivos
alofamentos (fig. 5).

4. Posicionar a canaleta do vidro no exligmo do ale-
jamento da moldura da porta e instalar a canalela
na moldura (dentro das retentores dlanteiro e
traseiro),

4. Instalar o vidro da janela na porta e ajusta-lo.
guarnigao (pestana) do vidro
ramogio e inslalagdo

1. Bajxar o vidro e retirar, dus furos da tlange da
abertura da janela, o fixadores da guarnigao (fig.
£) e a guarnigao. Tomar cuidado para nao riscar
a pintura ao redor dos furos.

g ]

Para instalar, cologar a yuarnigao na porta e em-

purrar, com forca os flixadures para dentro dos

turos.
Lacks wxlar o
da quarnigho
(peslana)

1“"‘-\-\.
Lada intarna
da guarnicio
{pustana)

-—""-’--_u
= Fixadar
{parle da yusinigio)

i Guarnigo k
i {pestana)  fig. 6 — pestana do vidro da poria

ﬂ especificacoes

Especificacges de torque do mecanismo de acionamenio do vidro da porta dianteira.

descrigdo

aperto

Parafusos de fixagdo dos retentores das canaletas

Parafusos de fixagAo do mecanismo de acienamento do vidro

6-111bs. pé

6-11 Ibs. pé
3- 7lbs. p#

6-11Ibs. pé

| 2 portas
| 4 portas

Brago de articulagin

gqrupo 168 pdgird e |



mecanismos de acionamento do vidro (
da porta traseira (modelo 4 portas)

n ajustes

regulagem do mecanismo

1. Retirar, da porta, o painel lateral e o plastico de
protecan.

2. Soltar os paralusos de ajuste do mecanismo de
acionamento do vidra (A, B, G, D fig. 7).

3. Levantar o vidio alé a posigdo superior (comple-
tamente fechadu), e apertar os parafusos de fixa-
¢ao do relenior dianteiro (A) e os parafusos gue
supgriam o brago de articulaciao {B) na especi-
livagdo indicada.

4 Baixar o widro alé sua borda superior ficar apro-
ximadamente 4" saliento. Apertar o paratuse infe-
rior do retantor dianteiro da canaleta (C) confo-
me especificagdo.

car o retentor lraseiro da canaleta o a barra

nisdo, compriminde firmemenia contra o vi-
uiw, & apertar o parafuso (D) conforme a espe-
cificagao.

&h

& MNevisar o funcionamento do mecanisma, movendo
o vidro para cima e para bhaixa Instalar o plastico
de protegdo e o painel lateral.

"
|

0
il NN
| [

|
| Hetantor
traseire |
da canaluata

\ Hatentar diantearn

-

o | VA
[ Orago de arlictlogin = i \ fa'
‘} \HJ //'{'nwj s

\ da canaleta
&

\ o / ]
T e — ——— = = - L4

) (8

fig. 7 — ajusle do mecanismo da janela da porta

fraseira
E remocao e instalacao
vidros
remogin divisdo.
1 Hclirnr_, da porta, o painel lateral e o plaslico de 8. Relirar os pinos do fixagdo dianteiro e traseiro
AIDEeS0. empurrande o pino central com Um puncao pe-

<. Hetirar gs parafusos superior e inferior do reten-
tor dianteiro da canaleta (fig. 8) e retirar o reten-
lor da canaleta colocando-o sobre o tundo da
porta.

3. Retirar o parafuso inferior do retentor traselro da
canaleta.

1. Baixar o vidra e retirar o paratuso superior do
ar traseiro da canaleta e a barra divisora

5. Soltar o relenlor traseiro da canaleta e a barra
divisgra da guarnicdo da vidro fixo,

f Hetirar o vidro fixo da poita.

7. Retlrar, da porta, o retentor traseiro e a barra de

grups 16 phgina <+

queno (fig. 8). Segurar o vidro e separar a bucha
do pino de fixagao do vidre e da sua muldura in-
ferior, cam uma chave de fenda, por trds da flan
ge da bucha.

instalacdo

1.

2.

3

Colocar na porta, 0 vidro & sua moldura inferiar.
Instalar dois pinos de fixagdn da moldura ao vi-
dre (fig. 9). Instalar o pino central até ficar rente
@ llange da bucha,

Daixar o vidre e instalar na porta o relentor tra-
seiro da canaleta ¢ a barra de divisdo,

Aplicar lubrificante de sillcone na guarnicdn do
vidro fixo. Instalar a guarnicdo e o vidro na porta,
Mover o retantor da canaleta e a barra de divisag
ate a posigdo e, instalar o paratuso superior.

L —————



Faraluso
T (820 Ibs ped

Yidra

Widra

Yy
)

2 GGuarnicho
Retentor da canatola

Moliduri infarior
— & hbuira divisara
e

ta widro

Canalola
T —— [

Guarmlg o
|pastana)

iG=11 |bs, pd]

Fi ;.1(10{(”‘

Y

Paraluso
B Arrusla
£-11 108 pa

Limitadar *
Paiafiso Indarier

v arrunla

{11 |ba pé)

Paralugg
& ArruBia .
(3-7 s, pe)

fig. 8 — mecanismo da janela da porta traseira

4. Instalar o retentor dianteira da canaleta. 6, Instalar o paratuso inferior do retentor trascira da
canalela e ajustar o mecanismo da janela.
5, Instalar as canalPias dianteira ¢ lrasewra nos re-

tentores. 7. Instalar o plastico de protegéo e o painel lateral,
Fina Hucha
| ! mecanismo de acionamento
1D :
E do vidro

Remocha o ging de Fxagho
Pung Ao retivanda o ping FBI'I"IDGﬁO

1. Retirar da porta, o painal lateral e o plastico de
protecaan.

2 Rotirar os pinos de lixagao dianteiro e traseiro do
vidro, empurrandn o pino cenlral com um peque-
no pungao {fig, 9). Sequrar o vidro e retirar a bu-
cha do vidro & da sua moldura inferior, com uma
chave de fenda, por tras da flange da bucha.

3. Betirar o paraluso que fixa o brago de articula-
¢Ao ao painel interno da porta,

4_ Retirar os parafusos de fixagao ¢o mecanismo g
remaver o mecanismo da porta.

Instalagde da ping de fizacde do vidro

Ferpar & bucha para: dentrg do oy

e

s e e £
P
/

L

Intemduzir o ping para-dentro da

bucha com uma chave de tenda instalat;éo
|'f£'; Lt 1. Colocar o mecanismo na paingl inlerno da porta
' “__“‘_—"‘_—_“tl__‘_}gf;}: e instalar os parafusos
Cahs ©a chave do *anda 2 Colocar o brage de articulagdo no painel intarno
fig. 9 — fixacao do vidro da janela traseira da porta ¢ instalar o parafuso,

yeupo 15 paging b



.acar a meldura inferior do vidro nos bragos do
mecanismo e na vidro. Inatalar o5 pinos de tixa
cd0 lraseiro e dianteiro.

Ajustar o mecanismo de acionamentc do wvidro,
instalar o plastico de protegio e o painel lateral,

canaleta do vidro traseiro

remocia

1

[

Retirar da porta, o painel lateral e o plastice de
protecda.

Retirar os parafusos de retentor diantciro da ca-
naleta (fig. 8] e remové-la.

Hetirar o parafuse inferior do retentor traseiro da
canalela.

Balxar o vidro, remover o-paraluso suparior do re-
tentor traseiro da canaleta @ A harra de divisio.

Soltar o vidre fixo da barra de divisdo, remover o

vidro da porta & a canaleta.

instalagdo

1

y%]

Colocar a canaleta na porta e pressiona-la firme-
mente dentro da meldura da peorta.

Aplicar lubrificante, & hase de silicane, na guar-
nicaéo do vidro fixo e instalar, na parta, a guarni-
Gae g 0 vidro,

Maover o retentor traseiro da canalela e a barra
de divisdo 4lé o posicdo e instalar o parafuso su-
perior (fig. 8.
Fressionar fortemente a
tor traseiro.

canaleta dentro do reten-

Instalar o rotentor dignteiro da candlela e coloca-
la na retentor,

Inslalar o parafuso inlerior do retentor traseiro.

/. Ajustar o mecanismo de acionamento do vidro,

instatar o plastico de protegdo e o painel lateral.

E especificagcoes

Es :agbes de aperto do mecanismo de acionamento do vidro da porta traseira.

descricao aperto
Parafuso inferior de fixagao do retentor traseiro da canaleta 3-7|bs.pa
Faratuso superior de [ixagdo do retentor traseiro da [;‘-ﬂr‘lﬂiﬂiﬁ - 6-11Ibs. pé
Parafusio de fixagdo do retentor da canaleta dianteira 6-11|bs. pé
Parafuso do brago de articulagao &-201bs. p&
Parafusos de fixagan do mecanismo 6-111bs. pe

vidro da janela basculante
traseira (modelo 2 portas)

remogao

i

2

inst

(L]

Relirar 4 capa da base do trinco (fig. 10), os para-
fusos e arruelas,

Levantar a guarnigdo para ter acesso aos parafusos
da dobradigca (hg. 10). Retirar os parafusos, as
arruelas e o vidro,

Retirar com um pungag o ping de jungao entre
a base e o trinco.

Retirar & trava de fixagdo do trinco e as buchas.

lii- —iar o trinco no vidro.

Colocar o vidro na aberlura da janela, instalar os
parafuscs ¢ arruelds da dobradica do vidro. &
Instalar os paratusos e arruelas da base do trinco
e a sua capa.

yrupo 16 pagma 0§

guarnicao da janela
basculante traseira

remogéao e instalag¢do

- 18

Hetirar o conjunto da janela basculante,
Rctirar a guarnigio da abertura da jancla.

Limpar a area de instalagdo da nova guarnigao.

Aplicar um pouco de adesivo, espalhando-o bem,
na parte externa de foda extensdo da abertura.

Aplicar uma solugac de sabao na parte interna da
abertura.

Instalar a guarnigac na abertura da |anela, asse-
gurando-se de gue esteja bem assentada.

Instalar o conjunto da janela basculante e, limpar
o excesso de adesivo e solugdo de sabaoc.




Fixagdu wo lhnca

Bucha
=T,
‘Qﬂ\rmva da trnco

CuarmGan

Capa da pase dae innco

HITI. B

fig. 10 — instalagdo da janelas traseira basculante

dobradi¢a da janela
basculante

ramogao

{1, Retirar a capa da base do trinco (hig. 10), seus
parafusos e arruelas.

Retentor
da moldura

o ¥ T f}
Maidura inforior e L
"'--.___-_"..-_-L

fig. 11 — instalagao das molduras e para-brisa

Moldura superior

2. Levantar a guarnigdo para ler acesso aos parafu-

sos da dobradiga. Raetirar os parafuses e arruelas
da dobradiga, o vidro & a dobradiga.

3. Betirar a moldura e a dobradiga do vidro.
instalagdo
1. Instalar a moldura g a dobradiga, no wvidro.

Colocar o vidro na abertura, instalar os parafusos
a arruelas da dobradiga,

™3

5 Colocar o binco na carroceria, instalar oa parafu-
sos, arruclas e a capa da base.

trinco da janela basculante

remogdo e instalagao
i. Relirar a capa da base da trinco (fig, 10).

2 Retirar os paralusos e arruelas que prendem a
base do trinca na laleral do telo.

4 Retirar o pino de Jungdo entre a base e o trinca @
retirar o trinco.

4. Instalar o trinco no vidro & o pino.

5 Popaicionar a base do trinco na lateral do leto e
instalar ns parafuses, arruelas e a capa,

[ixador

Massa da
1 vadagda
Wt laprox1/8"}

I'\. . .
Vigta A

Massa de
wadacan

Mobdura

i

Fixador Vista "C"
moldura
Massa de vadagdo
i
Vi
i?}% .é"'-.._
n._/ \\\ -

5 o

Fspacadar T vista o

) &
Moldiura WMaldura suparior

|ateral

Guarniyan

Wista "'BY
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para-brisa e vidro traseiro (vigia)

n remocao € Instalacao

para-brisa

remogdo 6.

1. Bemover os limpadores de pdra-brisa.

2. Retirar as molduras laterais, superiores e inferio- (.

res. Gomegar pelo centro da muldura e retirar ca-
da parte da moldura dupla (fig. 11).

3 Pelo interior do veiculo forgar o vidro para fora
(esta operagao reguer um ajudante).

4. Retirar a guarnigdo de borracha da abertura do
para-hrisa.

instalagio
| Remaver a massa de vedagdo velha da aberlura

Instalar as moelduras externas da  para-brisa.
(fig. 11).

Instalar os limpadores de para-brisa ¢ verificar
gyuanto a infillragdo de dgua.

P e ——

tig. 13 — cordel instalado - tipico

da carroceria. Verificar todos os fixadores das VidrO ‘[‘raseiro

"duras e substituir us danificados.

remogio

2 sar massa de vedagio na flange da abertura

da carraceria para o para-brisa. 1

i -l Ly byl ded i
DO vy el AT Cuigel

fig. 12 — inslalagdo do cordel - fipica

1 Fosicionar a guarnigdo no vidro ‘do-pdra-brisa e
intraduzir um cordel em toda a volta da guarnicas,
ng sulco para a flange da carroceria {figs. 12e 13),
deixando um pedago de sobra de 18" em cada
extremidade do cordel, na parte inferior da gus=r- .
nigdo. Prender as extremidades do cordel no para- o

brisa, com uma fila adesiva, 5

£ onar o vidro na abertura para o para-brisa.

2 Lom um ajudante pressionanda o péra-brisa, pela
parle externa do velculo, puxar a extremidade do

cordel de modo que a flange da carroceria se 7.

encaixe no sulco da gquarnigao. Encaixar a parte
inferlar, depois as laterais e finalmente o parte
superior. 8

fupo 16 paging 8
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Retirar, do vidro, as molduras externa e interna,
se equipado (tig. 14), Forgar o vidro para fora do
velcule com o auxilio de um ajudante.

Limpar os residuos de massa de vedacao do vi-
dro e da flange da ahertura da carroceria.

instalagdo
1.

Veriticar os fixadores das molduras e reparar ou
substituir os danificadas, a fim de assequrar a
lixagdo adequada das molduras.

Aplicar massa de vedagao no sulco da guarnigio
onde vai instalado o vidre; instalar o vedador no
sulco da guarnicao onde vai inslalada a flange
da carroceria.

Posicionar a guarnigio no vidro.

Introduzir wm cordel em toda a volta da quarni-
¢ao {figs. 12 e 13), deixanda um pedaco de sobra
de 18" em*cada extremidade do cordel, na parle
inferior da guarnicdo. Prender as extremidades do
cardel, no vidro, cam uma fila adesiva.

. Colocar o vidro na aberiura da carrocerla.

Pressicnar o vidro pela parte externa do velculo
& puxar a extremidade do cordel, de modo que a
flange da carroceria se encaixe no sulco da guar-
nigdo. Encaixar a parte inferior, depois as laterais
e finalmente a parte superior,

Instalar as molduras externas e intorna (se equi-
pado}.

Verificar quanto a penetragdo de dgua.

i

SR




X

o

|
—— -/.5\-‘:\_7

Vedador

Vista "A"
wkagor

S e Mista "B
P
.}_?’ Moldura N Maldura —
1, s
Kaldura | T et
el < Parafuso
\.\ | T
tiuprnigao :
S =
TS,?“E”“" Guarniga Fa==s
- 4 suarnigho
 sedacan|vista ; e Malaurh i oy
Viata "G e Wista 0" Vista 'l Vigtu "G HI203 B

fig. 14 — molduras a vidro lraseiro
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carroceria

vidros e mecanismos das janelas

Lubrificagdn do mecanismo das janelas

0 mecanismo da janela da porta deve estar bem lu-
brificado para facilidade de manejo.

Lubrificar o mecanismg ao ser desmantado ou quan-

B

do for necessario um esforgo excessivo para mane-
ja-lo. Para [ubrificar o mecanismo, aplicar lubrifi-
cante nos roletes, eixos e guias dos roletes, de acor-
do com as dreas sombreadas da hg. 1.

(:::v-_ h’\“ar \“\\

T e e e

Lubrificar tadns as rolotes © gulas dos roletes nas dreas sombreadas

MIBUr &

fig. 1 —— pontos de lubrificagdo do mecanisma da jancla

E ajustes

mecanismo de acionamento
do vidro da porta dianteira

Para obier alinhamento perfeito das canaletas da wvi-
dro com a moldura superion da porta, levantar o vidro
até a posicad superior (complelamente fechade). Sol-
tar ns parafusos de fixagde inferior das canaletas
dianteira e traseira (ver fig. 2 item A g B). Baixar ate
sua borda superior ficar aproximadamente 47 salien-
te. Apertar os parafusas de fixagan dos retentores
das canaletas (item A e G fig. 2), com o torque cspe-
gificade. Movimentar o vidro para ¢ima e para baixo
a fim de assegurar-se de ter obtido um ham ajuste.
Apertar os parafusos de fixagao da canaleta

==

-

Moldura supariar
da porli

w, Canalata

R T e

fig. 2 — ajuste do mecanismo de acignamento do
vidro da porta dianteira

grupa 18 paging 1



diagrama elétrico - modelos 6 cilindros

4 portas sedan super e super luxo

2 portas cupé super e super luxo I I“ .
(8)
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codigo de cores

AMARLELO 37TA-152-3/8-1528
ORANCO 296C
LARAMJA ATBA
.I'-.;ROM - 262
PRETO 87 ~12E-1
VERDE . 511

VERMELHO C/ LISTRAS AZUIS

S BRANCAS

37C-0648- 19D - 32

at

! VERDES -_;

FRETAS 140

PRETO G/ LISTRAS AMARCLAS 112-843
BRANCAS - 4

AZUIS 53

LARANJA 80

" " VERDES 120
LARANJA G/ LISTRAS AZUIS CLARO a5
B MARROM 181

VERDE G/ LISTHAS AMARELAS
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diagrama elétrico - modelos 6 e 8 cilindros (continuagao)

4 portas sedan super e super luxo

g

(

21 —

23 —

30 —
31 —
32 —
33 —
34 —
35 —
36 —
37 —

88 —
59—
40 —
42—

43 —

45 —
46 —
47 —

48 —

49 —

Painel de fogo

Motor da ventilagdo forgada
(opcional)

Caixa de resistores da
ventilagado forg¢ada (cpcional)

a) max. b) méd. c) min. d) desl.
Interruptor da ventilag@o
forgcada (opcional)

lluminag@o do painel de controle
da ventilagdo forgada (opclonal)
Luz indicadora de carga
Lampejador do indicador de
diregédo

Interrupior da luz de freio
Interruptor da luz alta e baixa
Rédio

Alto-falante dianteiro
Acendedor de cigarros
Interruptor da lampada de ré
Interruptor da buzina
Interruptor do indicador de
direg¢do

Interruptor do farol

Painel de fusiveis

lluminagdo do porta-luvas
Interruptor direito da

lampada de corlesia

Interruplor esquerdo da
lampada de cortesia
Interruptor direito da lampada
de cortesia (opcional somente
4 portas, luxo e super |uxo)
Motor do limpador de pdra=brisa
Interruptor do limpador de
pdra-brisa

Interruptor de ignigao

Luz do teto

Interruptor esquerdo da lampada
de cortesia (opcional somente
4 portas, luxo e super luxo)

a) partida b) ligado

c) cesligado d) trava

e) acessorics

Luz do porta-malas (opcional)
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painel de instrumentos
todos os modelos

12)

\_/J @

B

® ®| ¢
P

(6

®

) [
| 7i
(I |
1;
i ©
{] B
{1 '/"‘\
B i
(B}
0 f N
B0
LR
=
o0
U ) | — Lkuz indicadora de diregdo (LD}
& 2 — Indicador de luz alta
1 — Luz indicadera de dirocdo (L.}
4 — luminag8o
5 — luminayao
f — lluminaghn
# — Indicader de combustivel
|_|E“' B — Indicador de temparatura
4 — Indicador de dleo
1) — Unidade reguladora de tencdo
Il ,.-4"!1 lﬂl Ir‘l 110) dos instrumantos
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diagrama elétrico - modelos 8 cilindros

4 portas sedan super e super luxo
2 portas cupé super e super luxo
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diagrama elétrico -

modelo T
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Lanterna de estacionamerto e
indicadora de direg¢ao (L.D.)

Farol direito ,ﬂ
Farol de iodo i
Buzina grave !
Buzina aguda |
Farol de iodo ‘
Farol esquerdo |
Lanterna de estacionamento e
indicadora de direcao (L.E.)
Bataria

Relé do farol de iodo

Alternador (Wapsa)

Interruptor da pressdo de oleo
Emissor de temperatura do motor
Regulador do alternador
Distribuidar

Velas de ignicao

Relé de partida

Motor de partida

lluminagdo do compartimento do
motor (opcional)

Bobina ae ignigao

Painel de fogo
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diagrama elétrico - modelo GT (continuagao)
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suspensao

servico geral da suspensao

n testes

verificacao do alinhamento
das rodas dianteiras

Antes de verificar ou ajustar o alinhamento das rodas
dianteiras, efetuar uma cuidadosa inspecdo dos com-
ponentes da suspansio,

Antes de qualguer ajuste, verificar todos os fatores
de alinhamente das rodas dianteiras. exceto a diver-
gencia nas curvas,

Esta sd pode ser verificada apads o ajuste do Cambar,
Caster e Convergéncia,

As especificacdes para o alinhamento das radas dian-

teiras, apresentadas neste manual, sic correlas so-

menta quando o veicula esta am sua “'altura sem

carga’'.

A altura sem carga € obhda com o veiculo nas se-

quintes condigoes:

1. Tangue de combustivel totalmente abastecida, ra-
diador em scu nivel normal e dleo da carter na
nivel especificado.

?. Roda e pneu sobressalente, macaco ¢ haste do
macaco em suas respectivas posigdes.

A  Assenios dianleiras corridos lotalmenle para tras.

4, Todos os pneus inflades com a pressio espacifi-
cada, 4 temperatura ambisnta.

5. Eliminagdo de todos os acomulos de barro, terra,
asfalto, ctc., da parte inferior da carraceria

Instalagdo do Equipamento

O eguipamento para o alinhamento de rodas dove
estar aferido. Sempre que possivel, utilizar um ali-
nhador de valeta. Na ausénciz deste equipamento,
pode-se usar o equipamento porttil, sobre um piso
nivelado.

A drea de alinhamenfo deve eslar mvelada dentro
de 1/4" desde a parle dignieira até a traseira do
veiculo @ dentro de 18" de lado a lade.

1. Verificar o desvio lateral {empeno) de cada roda
¢ pney, utilizande um micrdmetra da dial cantra
aface externa do aro, 5e o desvio exceder 0,125",
efetuar a correcdo pela mudanga de posigao da
rocda am relagdn ao tambor. Quando for cbtido ©
deavio minimo, marcar o ponlo de maior desvio
de maneirsd gue as rodas possam tomar a poesicao
indicada na fig. 1, gquanda da verificagdo do
alinhamento das roedas dianteiras. Segurar um pe-
dago de giz contra o aro da roda ou banda lateral
do pneu ¢ girar a roda. O giz deverd marcar o aro

do pnau na poanto de maiar dasvia.

2. Dirigir o veiculo em linha reta o suficiente para
estabelecer a posigda reta das rodas  dianteiras
&, em sequida marcar o cubo do volante da dire-
¢30 e o colar da coluna da diregdo (fig. 2). Ndo
ajustar ainda a pasgicdo dos raios do volante da
diregdo. Sa as rodas forem estergadas durante a
inspegaa, alinhar as marcas para trazer as rodas
i posigac rela para frente.
Fed st LT I T

Lol s i
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da we Flt i, =y Ja 1 I skarenin

fig. 1 — posigio da roda dianleira para
verificagdo do alinhamento

M:Jlr__:ll; (=3 ;jl_iqqa_mgrﬁ:,

fig. 2 — marcas da posigdo rata para freme
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Saoltar o termmnal da barra de diregao da ponta
de BixD,

wver os contra-pinos das porcas das juntas
.aricas 8 sollar a2 porcas da uma a duas val-
tas. Ndo relirar as porcas.

Calocar a ferraments extratora de ;unta esférica
antra 08 prigionalros das juntas suparior e infe-
rior. A ferramenta deve apoiar-se firmementa
contra os extremos dos dois prizsionairos a nio
contra as porcas.

Girar a ferramenta com uma chave até gue os
prisioneiras estajam sab tensia e em sequida,
baler no suporle da ponta de &ixo proximo ans
prigioneirgs, para solla-los. Ndo scltar os prisio-
neiros somenle com a tensae da ferramenlta.

Remover, dos prisiongiros, #98 porcags @ a con-
junic de ponta de eixo.

instalagdao

1

L

w00

Colacar a ponta de eixo no prisioneirg da junta
infarior & colacar a parca {fig. Bl

Erguer o brago inferior da suspensdo ¢ ancaixor
n prisioneiro da junta esfarica superior na ponta
da egixn. Instalar a parca da prisiongiro.

Apertar as porcas des prisioneiros, lanto superior
carma inferiar de acordo com as especificagdes
e, em seguida, instalar os contra-pinos.

Liagr o terminal da barra da diregde & ponta de

lu=1alar o conjunio da prato do freia na ponta de
eIxD 8 gpertdar os paralusos de fixagao de acordo
com das especilicagoes.

Instalar a roda e o ltambor e ajustar o relamento
da roda.

Hetirar as cavalates 8 baixar a veiculs,
Retirar o suporte colecado no brago supericr.

Verificar e, se necessdrio, ajustar o Caster, Cam-
bher & a Convergénecia

remogda — fraio a disca
12

L

Remover a calota, o roda e o pneu.

Retirar oz parafusos gue fixam o conunto da
pinga 8 suporie do freio 4 ponta de gixo. Remover
o conjunto da pinga do freio e prendé-lo conve-
nientemente na parte inferior da carroceria a fim
de evitar danos ao flexivel do freio.

Remover a calota de graxa do cubo 2. em sequids,
retirar a porca de ajuste, arruela e conjunto do
cone g roletes do rolamento externe.

Retirar o conjunta do cubo e disco

Desligar o terminal da barra de diregdo da ponta
de sixo

vr o contra-pino das porcas das juntas esfe-
1o @ soltéd-lasde umaou duas voltas, Nao retirar
as porcas,

Jrupe 3 pagina 10

Calacar a ferramenta extratora das juntas esfari-
cas antra a8 prsionergs das juntas superion e
interiar. Verificar se a ferramenta esta apoiada nas
pxiremidades dos prisioneiros & ndo soabre as
porcas.

Girar a farramenta com uma chave até que os pri-
signeires fiquam sab tens3o e, em seguida, bater
no suparte da panta de aixg, praximeo aocs prisio-
neiros, para salta-los. Ndo sollar os prisionairos
somenle com a tensdo da ferramenta.

Aemover as porcas dos prisioneiros das juntas os-
faricas e ramaver o canjunta da panta da eixa.

instalagdo

s

A

10

Colocar a panla de eixo no prisionaira da junta
esférica inferior & colocar a porca.

Levantar o braga infericr da suspensan 8 ancai-
Kdr o prigioneire da junia esférica superior na
panta de eixo. Instalar a porca da prisioneiro.

Apertar a5 porcas das juntas eetéricas conforme
gspeciflicagan e instalar os contra-pinos.

Ligar @ terminal da barra de diregio 4 ponta de
eixo e instalar a porca. Apertar a porca de acor-
do com as especificacBes e instalar o contra-
ping.

Instalar o conjunio do cubo a disco na ponta de
AIKD.

Colocar o conjunto da pinga do freio e seu su-
porte na ponta de eixo & instalar os parafusos
de fixagao. Apertar og parafusos de acordo com
as aspecilicacoas.

Instalar a roda e ajustar os rolamentos conforme
descrita na parte "CUBOS, RODAS E PHEUSY

Instalar a calota de graxa do cubo ¢ a calota da
roda.

Anles de mavimentar o veiculo acionar o pedal
do freie varias vezes para restabelecer o curso
normal do pedal,

Se a ponta da eixo foi substituida devido a dana
cavsado por acidente, verilicar 8, 5e necessano,
ajustar o Camber, Caster & 2 Convergéncia.

amortecedor dianteiro

remaogén

1.

Levantar o capuz e retirar as lrés porcas de Tixa-
¢io do suporte superior de mentagem do amorle-
cedor 4 torre da mold.

Erguer a frente do veiculo & calocar cavaletes de
seguranga sob os bragos inferiores,

Retirar a3 parcas, arruelas 8 huchas infariores de
montagem do amartecedar.

FAemover da tarra da mola. o amortecador € o su-
porle Superior 8 separar o suparte do amarteca-
dor. Retirar as buchas dos prisiongiros infenares
de fixagao.




Parafuso de montagem
pino do feixe de molas

instalagao

1. Instalar o suporte superior no amortecedor e
apertar as porcas segundo as especificagoes.
Instalar as buchas de borracha nos prisioneiros
inferiores de fixagao.

2. Colocar o amortecedor e o suporte superior na
torre da mola, certificar-se de que os prisioneiros
inferiores do amortecedor estdo correlamente en-

caixados nos orificios do assento oscilante da
mola.

3. Instalar as buchas, arruelas e porcas de fixagao
nos prisioneiros inferiores do amortecedor e aper-
ta-los conforme a especificacdo.

4. Colocar as porcas de fixagdo do suporte superior
de montagem do amortecedor na torre da mola e
aperta-las conforme especificagdo. Retirar os ca-
valetes de seguranga e baixar o veiculo.

suspensao traseira

n descricao

Cada conjunto de freio, roda, cubo e tambor traseircs
estdo montados nas flanges das extremidades da
carcaga do eixo traseiro. Os conjuntos das semi-ar-
vores e rodas, giram no eixo traseiro, apoiados sobre
rolamentos de esfera, alojados nas extremidades da
carcaga do eixo. Dois assentos de molas, integrantes
da carcaga do eixo, apoiam dois feixes de molas se-
mi-elipticas. A carcaga do eixo traseiro é fixada as
molas por meio de grampos "“U", placas retentoras e

Olhal dianteiro

Vista "Z"

fig. 1 — suspensao traseira — tipica

porcas. Cada feixe de mola esta ligado a longarina
traseira do monobloco por meio de suporte e con-
junto de algema, respectivamente, nas extremidades
dianteira e traseira. Os amortecedores sdo fixados,
em sua parte superior, através de olhal e buchas de
borracha a uma travessa no monobloco e, em sua
parte inferior, através de prisioneiro, integrante do
mesmo, e buchas de borracha, a uma extensao da
placa retentora do feixe de molas.

Placa lateral-5267

I\
ik
M| e

- Clhal traseiro

o
@Wsta b,

Grampo em
“UT-5705

Vista “Z"

18080

Vista “¥" g Placa_ retentora
j@ 5798

F1725-A
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E remocao e instalacao

amurtecedor traseiro

1.

[x%]

Desligar o amortecedor da placa retentora da feixe
de molas.

Retirar a parca de fixagdo do extremo superior do
amortecedor ao suparte de montagem.

Comprimir o amortecedor e retira-lo do veiculo.

Transferir as arruelas e buchas ao amorlecedor
nova. Intraduzir o prisioneiro superior do amorte-
cedor no suparte de montagem.

Comprimir o amortecedor e instalar a extremidade
inferior na placa retentora do teixe de molas com
as arruelas e buchas, Apertar as porcas superior
e inferior de acordo com as especificagdes.

feixe de molas

remogac

1

e

o

-
J

Levantar o veicule e instalar cavaletes sob o eixo
traseiro e na parte inferior da carroceria. Consul-
tar as instrugdes parda usp de elevadores e ma-
cacos (grupo 16 — Carroceria).

Desligar a parte inferior do amortecedar na placa
retentora do feixe de molas; empurrar o amorte-
cedor para o lado. Remover os cavaletes sob o

Fe=wiover as porcas dos grampos U e retirar a
placa retentora do feixe de molas. Suspender o
conjunto do eixo traseiro o suficiente para aliviar
0 seu peso sobre a mola.

Retirar as porcas dos pinos, placa lateral da alge-
ma e as buchas de borracha da mesma.

Retirar a algema traseira e as duas buchas ex-
lernas.

Remover a porca e o paraluso do suporte e do
olhal dianteiro do feixe de molas e, em seguida,
ratirar o feixe da molas.

Se far necessario substituir a bucha do olhal dian-

Ferramenta
T73M-5781-A

Olhal gianeire

Arruela de encosto [RT-19Y

fig. ¢ — remogido da bucha do olhal

dianteiro da mola

grupn 3 pAgina 12

teiro da mola, instalar a ferramenta T73M-5781-A,
na bucha do olhal dianteiro conforme mostrado na
fig. 2.

& Fixar a porca e apertar o parafuso da foerramenta
até extrair totalmente a hucha (fig. 2).
instalagao

Sempre que se substituir uma mola traseira substi-
tuir também as buchas e pinos de montagem da mola
a carroceria.

1

Instalar a bhucha com auxilic da ferramenta
T73M-5781-A, no olhal dianteira da mola (fig. 3).

i

=

Frae | g

! . Qihal danterg

! kY
Arrueln de ercoate Bucha

fig. 3 — instalagao da bucha do clhal

h% ]

dianteiro da mola

Fixar a porca da ferramenta e apertar o parafuso
fazendo com gue a bucha penelre no oclhal.

Colocar @ mola sob o eixo traseiro e introduzir o
conjunto de algema no suporte traseiro e olhal
trasciro da mola.

Instalar as buchas internas, a placa da algema e
as porcas, sein aperla-las.

Colocar o olhal dianteiro do feixe de maolas em
pusigdo de monlagem no suporte dianteiro e, em
seguida, introduzir o parafuso alraves dosuporte
e olhal do feixe de molas. Instalar a porca, sem
aperta-la.

Baixar o eixo traseiro até que figue apoiado sobre
a mola. Colocar a placa retentora do leixe de mo-
las. Instalar os grampos ''U" e porcas e aperta-las
de acordn cam as especificagfes.

Ligar a extremidade inferipr do amoriecedor na
placa retentara do feixe de molas, instalar buchas,
arruelas e porcas novas.

Colocar cavaletes sob o eixo traseiro e baixar o
veiculo atéd a mola aleangar aproximadamente a
sua altura normal e, em seguida, apertar a porca
do parafuso do olhal dianteiro e as pdrcas da al-
gema traseira de acordo com as especificagdes.

Retirar o5 cavaletes e haixar o veicllo.




direcao

colunas de direcao
BE descricao

As colunas de diregao que equipam os veiculos Ma-
verick sao do tipo convencional (fixe) e incorporam
um sistema de lrava contra roubos. O interruptor da
ignigde e o interruptor e alavanca de controle das
luzes de diregdo sdo tambem integrantes da coluna.
As colunas sao construidas de acardo com as opgoes
de caixa de mudangas para conter as articulagdes e
alavanca conforme as opgdes,

O sistema de trava contra roubos é acionado pela
chave de ignigdo, travando simultaneamente a dire-
gdo e 4 alavanca de mudangas. MNos veiculos equipa-
dos com caixa de mudangas com a alavanca no as-
soalha o travamento da alavanca de mudangas lam-
bém ocorre através de uma articulagdo entre a coluna
e a caixa de mudangas.

E ajustes

posicao dos raios do volante

Quando o mecanismo da diregio estd em sua posi-
gao central, as rodas devem estar na posigdoc reta
para frente, os raios do volante da diregdo devem

gstar em sua posigdao normal e o hrago' Pitman tam-
bém deve estar apontando diretamente para frente.
Se os raios do volanle nde estiverem.em sua posigao
normal, ajustd-los sem allerar a convergéncia, con-
forme descrito na parte de servigo geral da sus-
pensao.

B remocao e instalagao

Q sistema de articulacao da transmissao utiliza bu-
chas plasticas para ligar os diversos tirantes ou ala-
vancas. Para assegurar fixagaoc satisfatdria das
articulagdes e o bom funcionamento geral do sistema,
as buchas de plastico devem ser substituidas sempre
que for desmontada qualquer das articulagdes (coma
na substituigdo da coluna da diregao). Os procedi-
mentos para substituicao da bucha de plastico estao
detalhados no Grupo de Caixa de Mudangas — Ar-
ticulagoes.

volante da diregao

remogéio e instalagao

1. Desligar o cabo negative da hateria.

2. Retirar o botdo da buzina girando-o no. seniido
anli-horario, para liberar as linguetas de trava-
mento. Desligar os fios da buzina,

3. Remover a porca do uclante,'ﬂa direcioc & remo-
ver o volante utilizando um sacador adequado.

Nao usar exiratores do lipo martelec de impacio

nem baler na extremidade da arvore do sem-fim
com martelo. Os impactos poderdo danificar o ro-
lamento ou a coluna.

4. Se estiver substituindo o volante, transferir todos
0s componentes aproveitaveis para o novo volanta
da diregaoc.

5 Caolocar o volante da diregdo na arvore do sem-
fim de modo a alinhar a marca do cubo da dire-
¢do com a da arvore. Instalar uma parca nova no
volante e aperta-la sequndo a especificagao.

6. Ligar os lios da buzina e instalar o botao, ali-
nhando a ranhura de guia do botav com o ressal-
1o do cubo do volante. Girar o botio no sentido
horario para trava-la.

7. Ligar o cabo negativo da bateria.

rolamento superior da coluna

remogao
1. Desligar do conector, os fios da buzina e da ala
vanca de controle das luzes de diregao.

grupo 3 pagina 13
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2 Retirar o botio da buzina girande-o no scontido

_p=si_harario, para liberar as lingletas de trava
y. Dealigar os fies da buzina.

3. Hemover a parea do velante da diregdo e remover

o volante.

MNao usar extratores do tipo martelo de impacto
cu bater na extremidade da arvore do sem-fim
com martelo, Os impactos poderao danificar o ro-
lamento ou a coluna.

4 Remover a alavanca de cantrole das luzes de
diregao.

5. Remover os parafusos de fixagau do interruptor
de controle das luzes do diregdo. Retirar o inter-
ruptar par sobre a extremidade da arvore e volo-
ca-lo de lado.

Roemover o anel de trava do topo da arvore do
sem-fim.

)

7. Soltar as duas porcas yue fixam a flange ao tubo
da caluna.

a Levantar a flange batendo levemente na gixo com
um martelo plastico para liberar o rolamento ¢ a
flange.

4 Aemaover, da flange, v relamente e o 1solador.
instalagdo
1. Colocar a flange no tubo da coluna da diregao.

~ 7 gar as duas porcas de fixagdo nes parafusos
T, aperta-las segundo a especificagan.

3. Colocar o rolamento e o isolador em posigdoe de
montagem na coluna. Quando for instalar um ro-
lamento novo, na mesma arvore do sem-fim, re-
calcar com um pungao o diametro das estrias da
arvore, para obler um ajuste por interferéncia
com a pista interna do rolamento. Empurrar o ro-
lamento o maximo possivel na arvore e, em
sequida, colocar um tubo de 3,/4" de diametro

interno por 2 1/8" de comprimanto sobre a exlre-

midade do eixo e instalar a parca de fixagao do
volanle (fig. 1). Instalar o anel de trava do rola-
menta superiorn, assentando-0 com auxilio do tubo

o da porca.

o 1ms.a

fig. 1 — instala¢do do rolamento superier
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Apertar. a porca ate o relamentg assentar na
flange e, em seguida, remover a porca e o tubo.

Colocar o interruptar da sinalizagdo direcianal na
flange da coluna da diregao o instalar os tres
parafusos de hxagao.

Certificar-se de gue as rodas estdo na posigao
reta para a fronte. Colooar o volante na arvore
com os raios na posicdo horicontal. Instalar e
apertar a porca de fixagia sogundo @ especifi-
SAGA0.

Ligar as fios da buzina e instalar o botao da buzi-
na acoplande a ranhura do botdo com o ressaito
do cubo da valante. Girar o bolao no sentido ho-
rario para trava-lo.

Ligar os fios da buzina e das lures de diregan.

Instalar a oalavanca de controle das luzes de
diregin.

conjunto da coluna da direcao

remogao

1 Desligar o cabo regativo da bateria.

2. Desligar os tirantes das articulagdes de mudan-
zas, na coluna da diregaa.

3. Remover as duas porcas de fixagio do acopla-
mentn flexivel a arvore do sem-fim,

4. Hemover os quatro parafusos de fixagio da placa
da base da coluna ao painel de foqo (no interior
do veiculol.

5 Desligar todas as conexdes elétricas na base da
coluna.

. Remover a cobertura de acabamento da parte su-
perigr da coluna, no painel de instrumentos.

7. Remover as duas porcas de fixagdo da cobertura
do suparte da coluna e remover a cobertura,

6. Remaver as dups porcas de fixagde da coluna ao
suporte dos pedais (sob o painel de instrumentos).

9. Baixar o conjunio da coluna ¢ remove-la do
veiculu,

instalagao

1 &nltar o parafuso da bragadeira da placa da base
ne coluna e deslizar a placa em diregao ao va-
lante.

2. Inbroduzir a caluna pela abertura do painel de
fogo para acoplar a flange da arvore da sem-fim
an acoplamento flexivel,

3. Levantar o canjunto da caluna em diregao ao
suporte dos pedais (sob o painel de instrumen-
ws), Instalar o suporte e as parcas sem dindd
daperla-las {fig. 2).

4. Inserir um pino de 1.4 de didmetro entre o dis-

co flexivel do acoplamento e a flange da arvore.



Bragadaira
da coluna
Vista "'Z
fig. 2 — inslalagdo da coluna da direcao

Aportar as porcas do acoplamenta flexivel com
torque especificade.

5. Apertar os parafusos do suporte da coluna can-
forme as especificagdes.

Suporte
das pedais

Cobertura de
anabhamento

Presilha Jda
— cohertura de
acabamento

Cohertura e
acabamento
do suporte

: Wista "X !

6. Empurrar a placa da base da coluna contra o
painel de fogo e instaiar os gquatro parafusos
apertanda-ns de acordo com as especificagdes.

7. Verificar o alinhamento entre o tubo da coluna e
a arvoreg do sem-fim. Se nao estiver centrado,
soltar a bragadeira g eleluar v ajuste, conforme
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necessario. Apertar as porecas @ o parafuso da
Lragadeira de acerdo com as especificagoes.,

- tlar as coberturas de acabamento e ligar to-
wus os coneclores eletricos.

9. FRemowver o pino introduzido no acoplamento fle-
xivel &, em sequida, instalar e ajustar os tiranles
das articulagdes da transmissdc e ligar o cabo
da bateria.

10, Verficar o funcionamento dos componentes da
coluna da diregio e verificar a alavanca de mu-
dangas quanto ao livre mowvimento de selegio e
engate das marchas.

cilindro da chave de ignicao

remocaio
t. Desligar o cabo neyalivo da bateria.

2. Remover o aornamento central do volante 8 o vo-
lante da direcao. Introduzir um pino no orificio do
cilindra da chave localizado no interor da colund,

3. Colocar a alavanca de mudangas na posicao de
ponto-morto ou “ P, nos veiculos equipados
com tranamissan automatica.

4. Girar a chave de ignigao para a pusigdo “ligado”.

5. Remover o cilindro da trava pressionando o ping
introduzido no orificio do cilindro e puxando o ci-
li===n para fara.

inst. Q

1. Inserir o cilindro da chave de ignigao em seu
alajamento na flange da coluna e girar a chave
para a posigac “desligado’. Esta agao introduzira
o pino de frava do cilindro dentro da flange.

2. Girar a chave passando por todas as posigies

para verificar seu correto funcionamaento.

3 Instalar o wolante da direcac e o ornamernto
central,

4. Ligar o cabo da bateria.

pinhao da trava da direcao

remogao

4

1. Dcsligar o cabo neqative da bateria.
2. Remover ¢ cilindro da chave de ignigdo,
3. Remover as presilhas do cilindro da chave.

4. Colovar g alavanca de mudangas na posigao de
ponto - morto ou “ P, nos velculos equipados
com transmissda automatica.

5. Introduzir uma chave de fenda na ranhura do pi-
nhap da trava. No fundo do alojamento do cilin-
gira-lo trés dentes no sentido anti-hordrio.
«er o anel de trava, arruela, & o pinhao da
trava. Gbservar a pasigdo dos dentes do pinhado
em relagao aos dentes da cremalheira.
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inslalagao

1. Instalar o pinhao da trava da diregao na mesma
posigio observada durante a desmontagem. A
posigdo @ a correla se o dlitimo dente do pinhao
a2 o tltimo dente da cremalheira estiverem aco-
plados. Instalar a arruela e o anel de trava.

2. Com uma chave de fenda, girar o pinhio da trava
Irés dentes no sentido hordrio. Instalar as presi-
lhas do cilindro da chave

3. Instalar o cilindra da chave e ligar o cabo negati-
vo da bateria.

4. Verificar o funcionamento do sistema.

mecanismo de acionamento
e pino da trava da direcao

remogan

1. Com o caho neqativo da bateria desligado, remo-
ver g ornamento central ou hotde da buzina e o
vulanie da diregao.

Remover os trés parafusos de fixagae do con-
junte do interruptor de controle das luzes de di-
recao, Desligar o coneetor de fios na parte inferior
da coluna da direcan. Remaver a alavanca de con-
trole das luzes de diregan. Retirar o interruptor
da arvore do sem-tim e deixa-lo de lado

[’

3 Romovor a cilindro da chave e o pinhao da trava
da dirncao.

4, Apos a remogao do pinhao da trava, remover as
duas porcas dos paratusos em "T" (fig. 3) na
base da flange da coluna. remover o anel de trava
da arvore do sem-fim. Levanlar a flange e desli-
rar a cremalheira da trava para fora da flange.

Interruptor das
luzes de diregdu
Forcas dos
parafuses 107

Arryeia e raug
ao ping

do dispositive
oL ae travamento

Y
Paratusos de
mantagem 121
Arnel

frava Arrnela =&

Anel de trava —® '«’r

/‘.}‘
Preslihas co ¢ Imcrc X)

fig. 3 — flange da caluna Cilindro ¢a chave

5. Remover a cobertura de acabamento da coluna
da diregdo para descobrir a articulagao (tiranto)
de acionamentn do intorruptor da ignigéo.

f Remover os parafusos de tixagao da coluna ag
painel de instrumentos para permitir seu abaixa-




mento. Desconectar ¢ tirante anlre o acionadar
g o interruptor da ignigdoe; remover o acionador,

O pino da trava do volante, scb pressda de uma
mola, esta localizade no acionadar @ & removido
tirando-se a presilha na extremidade inferior do
pine. Quando remover o pine tomar cuidado pa-
ra nio perder a mela. Usar uma presitha nova
sempre que o pino for removido.

instalacao

e

o

Instalar o pino da trava da diregio no acienador.
Usar sempre uma presilha naova.

Ligar o tirante ao interruptor da igrigao.

Instalar os parafusos em “T" na flange da coluna
com as porcas rosqueadas no primeiro filete de
rasca. Deslizar a flange para baixa e intraduzir
o acionador dentra da carcaga e instalar o3 pa-
rafusos em "T". Apertar as porcas dos parafusos
em "I e substituir o anel de trava da arvore do
sem-fim.

Instalar o pinhdc da trava e o cilindro da trava.

Instalar o interruptar & a alavanca das luzes de
diregdo.

Instalar o volante e o ornamenta central do vo-
lante,

Ligar o cabo da bateria.
Ajuslar o imlerruptor da ignicdo e instalar os pa-

rafusos de fixagdo da coluna e a cobertura de
acabamenta.

flange da coluna

ramogao

1.

Desligar o caha negativa da hateria.

2. Remover o ornamento central do volante e o vo-
lante da diregao.

3. Remover o cilindre da chave de ignigéo.

4. Nemover o pinhdo da trava.

5. Desconectar os fios do interruptor das luzes de
diregdo no coenector, na parte inferior da celuna
e rotirar o interruptor,

5. HRemover as duas porcas dos parafusos em T
na hase da flange (fig. 3) ¢ o anel de trava da
arvore do sem-fim. A flange pade agara ser reti-
rada. A cremalheira da trava ficara na coluna.

instalagdo

1. Instalar gs parafusos em "T7 na flange com as

porcas soltas., Instalar g flange certificando-se
de gquo o acionador da trava esta corretaments
localizada. Apertar as duas porcas do parafuso
em "T" e inatalar o anel de trava na darvare do
sem-fim.

Instalar o interruptor das luzes de diregde. Ligar
os fivs do coneclor,

Instalar o pinhAa do mecanismoe da trava e o ci-
lindro da chave.

Instalar o volante da diregdo e o ornamento cen-
tral do volanle.

Remover a cobertura de acabamento da coluna e
4as paorcas do suporte da coluna para permitir
o abaixamento da mesma e descobrir o inlerrup-
tor da ignigdo.

Ajustar o interruptor da ignigaa.

Instalar os parafusos de fixagan da roluna e a
cobertura de acabamento.

tubo de mudangas

remocgao

1.

Remover do veiculo a cofuna da diregao confar-
me descrito no inicio da parte de "Remogdo e
Instalagaag'.

2. Prender a coluna am umya morsa.

3. Remover o interruptor das luzes de diregiao e o
retentor do chicote de hos.

4. Remover o anel de trava do rolamenta superior
e ramaver o conjunto da arvore do sem-fim pela
extremidade inferior da coluna.

5. Remnover o parafuso de fixagdAo do tubo de” mu-
danga a carcaga da alavanca seletora e remaver
o tubo de mudangas da carcaga.

instalagao

1. Transferir as articulagdes & a bhucha rctentora
para o novo tubo de mudangas se ainda estve-
rem em condigGes de Uso-

2 Colocar o tubo na carcaga e instalar o parafuso
de fixagic.

4. Instalar a4 arvore do sem-fim na coluna e instalar
o anel de trava do rolamento superior,

4. Colocar um lubo de 3/4" de didmetro interno €
218" do comprimento sobre a axtromidade do
pixn e instalar a porea da volante da diregdo.

5. Apertar a porca até o rolamento assentar. Remo-
ver o tubo & a parca.

6 Instalar o retentor do fio ¢ o interruptor das luzes
de diregio.

7. Remover a coluna da morsa g inslald-la ne veicule

canforme descrito no inicio da Segdo de “Hemo-
caon e Instalagia” doste capitulo
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articulacoes da direcao

ﬂ descricao

As articulogdes da diregdo dos wvelcuios Maverick
3do constituidas par um hrago Mitman, uma barra
~entral, um braco intermediario e suporte e 2 barras
de ligagao com respectivas luvas e terminais {fig. 1).

[extarnp) da
a de ligagdo

Tarminal
barr
v Terminal (interno) da
barra de ligagéo

Os componentes das articulagoes sempre que apre-
sentarem deformacgdes nio devem ser recuperados.
Os componenies nestas condigfes devem scr subs-
tituidos.

Brago intermediario
C suporte

Barra central

Vista "7
g '/'\ h “i\
S<"Luva da \ Sl
ajuste Mista "2 .
= e Frente do J:.K_L\\
Viata "X f e 0g Mt PEa
e veiculy ﬁ\,
f] A )
y oo Hrago pitman
| b
e |
. — ’va;" ‘ ! L\
== 7
D/ \\ =
= | ——
= & G«
~— S =
e
L\ :
'_\;( o
Vista "X
G1673-A
fig. 1 — articulactes do sistema de direcao

E remocao e instalacao

sarras de ligagcao
2fou terminais

‘emogdo e instalacao

va axtremidades das barras de ligagdo, possuem tor-
ninais ndn ajustaveis. Estes companentns ndo podam
er luhrificados nem reparadns. Os terminais devem
Htuidos quando far notada folga excessiva
10 0.

er_s

- Remower o conlra-ping ¢ a porca do termingl ava-
riado.
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4. Instalar o

=)

Desconnctar o terminal do brage da panta de eixo
ou da barra central, conforme o caso.

3 Soltar os parafusos da bragadeira da luva de
ajuste, e contar o nimero de wvollas necessarias
para remover o terminal da luva. Inutilizar todas
as pecas removidas com o terminal. Quando subs-
tuir um terminal, substituir lambem, todos os com-
ponentes fornecidos com o terminal novo.

terminal na luva yirando-u com o
mesme numero de voltas necessdrias para a sud
remocdn. Mia apertar ainda  os parafusos da
bracadeira da luva.




a prisonsire da terminal no onficio de
fol remavidn e inatalar a porca. Apertar a
sequndo a especificagio & instalar o con-
Fo=2ia.

AT
(LY,
r

6. Worficar @, se necassario, ajustar a converqancil.
Soltar as bragadeiras da luva, Passar olea nas bra-
gadeirns, luva, porcas e parafusos. Apertar as por-
cas da bracadeira apos o ajuste da convergencia,
de acordn anom as especificagdes. As bragadeiras
das luvas devem ser inataladas conforme descrilo
na oarte de Servigo Geral da Suspensia.

luvas de ajuste

remocan e instalagdo

A luwa de ajusto doverd ser suostiiuida gquando apre-
sentar desgaste oo avarias, N3o tentar recuperar uma
luva danificada.

1 Memaowver o5 terminais conforme descrito no item
anterior.

9 Parsafusar o5 terminais na luva novd, girando-os
cem a mesma nimers de valtos que ol naces-
saro para ramové-as. Mo apertar ainda os pa
rafusus  da bracadeira.

4 Colocar o conjunte de luva f torminais na barra
conural @ no braco da ponta de eixn. Instalar as
porcas o fixagde, aperta-las sequndo a napeci
ficagao e mstalar os contra-pinas.

4 Puassar oles na fuva, bragadeiras. parafusos o
porcas. Wernlicar e, g Necessario, ajustar a con-
worgénoid. Apertar ws porcas da bragadeira se-

gunido A secificagido. As bragadeiras da luva
dewem aor inataladas conforme estd descrito na
die Servign Garal da Suspensdo.

barra central

remogdo

A barra central que une o brago Pitman an brago
intermadiario ndao ¢ ajustavel e possui furns canicos
para instdlacao des terminais. A barra dewvera ser
substituida guando apresentar avarias ou desgaste
de spus torminzis.

1. Levantar ¢ veiculo em um elevador e colocar ca-
valetes de sequranga.

ra

Romoveor os contra-pincs e porcas que prendem
ns extremos intornos da barra de ligagde na bar-
ra central {fig. 1}

4. Desconectar gs termunals, internos das barras de
ligugde ulibizando a ferramenta 329%0-0 (hg. 2)

4. NMemover o contra-pinn e o porca de fixagao do
terminal co braga intermedidrio 4 barra central,

n

Aemover © conlra-ping € a porca de tixagao do
oraco Pitman 4 barra cenlral. Desfigar o brago
Pitman da barra central fusar a ferramenta 3280
-C) & removor a barra central.

. 3290-C - Gloaz-p

ftig. 2 — ramogaa do terminal
instalagio

1. Sybstituir os guarda pos dos lgrminais da ponta
de aixo, 58 Neeoss

[

Colocar a barra central nas articulagdes dn brago
Pitman e intermediario & instalar as parcas, dei-
xando-as rauxas, Colocar o brago intermediario
o oan rodas dianteiras na posigao reta para frente
para manter o alinhamento do volante da dire-
recan @ para evitar dano nas buchas quando ds
porcas foram apartadas. Aporiar as porcas com
o menor lorgque aspecificada

Continuar 4 apwitar cada porca ate que a ranhura
da porca fgue alinhada com o orificio do pri-
asioneirg. Instalar wm conlra-ping nove.

3. Colocar us terminais das barras de ligaggo na
barra central v instalar as porcas. Apertar as
porcns com o menor torque especificado. Conti-
nuar apertande coda porca até abinhar as ranhu-
ras da parca cam o furn do prisionciro. Instalar
um contra-ping novo

S

Remover us cavaletes de seguranc¢a, bamxar o
wilculo, varificar 2 ajusiar a convergencia,

fig. 3 — substituicac das huchas do
braco intermediario
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4. Instalar o equipamento para alinhamento de ro-
das. Qualquer que seja o fipo de equipamenta,
'ir ag instrugies para uso recomendadas pelo

cants.

caster

Varificar o dngulo de Caster em cada uma das rodas.
Caster @ a inclinagas da parte superior do suporie
da ponla de eixo, para frenle ou para tras (fig. 3
Com o suporte inclinado para frente o Caster & dito
negative. Consultar as especificagdes para obter o
dngulo correto de Caster, assim como a tolerancia
maxima permitida.

camber

Verificar o angulo de Camber em cada roda. Camber
& a inclinacdo das rodas para dentro ou para fora,
Am sua parte supariar (fig. 3). & inclinagaa da reda
para fora &m sua parle superiorn, € chamada de Cam-
ber Positivo e a inclinagde para dentro Camber Ne-
gative,

A tolardncia méxima entre rodas assim como o an-
qula da Camber carreto, constam das especificagdes.

convergéncia

A Convergéncia sd devara ser ajustada apos o ajuste
do Camber e Caster.

Veriticar a Convergéncia com as rodas dianteiras na
pasigdo reta para frente.

Madir a distdncia entre as duas rodas na parte dian-
teira & também na traseira do pneu. A diferenga en-
tre estas duas distdncias ¢ a Convergéncia.

A Cenvergéncia correta consta das especificagdes.

divergéncia nas curvas

Cluando a roda interna estiver girada a 20° o dngulo
da roda exlerna devera ser o registrado nas espe-
cificagdes, O angulo de Divergéncia em curvas nio
podera ser corrigido porque @ resultade da combina-
a0 dos ajustes do Camber, Caster & Convergencia.
Este Angula devera ser verificado apds o ajusle do
Cambar, Caster & Convergencia.

Se a Divergéncia nas curvas nio estiver dantro das
espocificagdes, verificar a ponta de aixo e outros
componentes da suspensdc quanto a possiveis em-
penamentos,

Camber
positivi Castar LC Casiar

ativin —— ositive
2 e ] ned :

LG da pneud

) |
b}
| \
| € \
3 / Frenle do
Camber walculo
fig. 3 angulos de casler e camber

P ajustes

Apts comprovar os fatores de alinhamenlo das rodas
dianteiras, fazer os ajusles necessarios.

Mie tentar ajustar o alinhamente das rodas dobrando
os componentes da suspensdo ou da diregdo.

ajuste do caster e camber

Certificar-se de gue as instrugoes contidas no item
“TESTES" E "INSPECAD", foram observadas antes
da ajuste do Caster e Camber.

Parcms nacm ajuata tn cnatar

Parca Alusfars
o nlu:m Luva

I I'|lfI'II| 'i-'r \Ilﬂ

Buchn 8 '- "-
A Santoira

Porga de puts | w-ru

Buche faxsiie i

G
|lmla pare

rantar
magoilen

fig. 4 — ajuste do caster e camber
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0 Caster & controlado por meio da barra lensora da
suspensao dianteira (fig. 4). Para obter-se Caster po-
silivo, soltar a porca traseira da barra lensora e apar-
tar a porca dianteira contra a bucha. Para obler-se
Caster negativo, soltar a porca dianteira da barra
tansara e apertar a porea trasaira contra a bucha.

) Camher & controlada pelo excéntrico localizado na
tixagin da brago inferor a loengaring do monobloco.

Para ajustar o Camber, soltar a porca do parafuso
de ajuste na parte trascira do suporte da carroceria.
Expandir o suporte na area do parafuso de ajuste
do Camber, somente o suficiente para permitir o ma-
vimento lateral do braco, enquanto o paratuso de
Ajuste & girado. Girar o parafuso B o excentrico
conforme necessario para aumentar ou diminuir o
Camber.

Apds ajustar o Caster ¢ o Camber, apertar a porca
do parafuso do excéntrico do brago inferier e a porca
dianteira da barra tensora, com o aperto especiticada.

ajuste da convergéncia e da
posi¢cao dos raios do volante

Verificar a posigao dos raics do volante, com as rodas

dianteiras na posigéo rela para frente. Se os raios

néo estiverem na sua posigdo noermal, poderda ser

ajustadeos simultaneamente com a Convergéncia.

1. Soltar ps dois parafusos das bragadeiras em cada
luva das barras de ligagao da diregae (fig.5).

il



buchas do braco intermediario

remocio

5 das buchas do brago intermedisrio estiver
Qo ubstituir as duas.

4

Oesligar a barra central, no brago inlermedidrin.

2 Desmontar o brago intermediario, da auparte.

3 Desmontar as buchas do brago intermediaria, uti-
hzando a ferramenta TR1P-3353-A (fig. 3.

instalacao

v Instalar buchas navas no braco intermedidrio. uti-

lizando a masma ferramenta.

Colocar o bragy intermediario e apertar as por-
cas de fixagdo, de acardo com as especificayjes.
Instalar gontra pinas novos.

braco pitman

Quando da inslalagdo do braco intermediario, cerli-
ficar-se de que a articulagdo esteja na posi¢do das
rodas retas para a frante.

remocao

7. Remaver o vontra pine da porca castelu de fixa-
a0 da barra ceontral ao brago Pitman. Remaver
a porcd castola.

2 Desconcctar a barra central do brago Pitman cam
a forramenta 3290-C.

7 RAemover a porca e arrugla do braca Pitman,
4 Caolacar as rodas dianteiras na posicda reta para

frente. Remover o brago Pitman cam a ferramenta
3590-F (fig. 4).

diregda

Caixa de

[ g ik

Iragn pitman ey Hh

fig. 4 — remocau do brago pitman

instalagdo

1. Com as rodas na posicio reta para frente, colo-
car o braga Pitman no eixg do setor cerlificando-
50 de que ele esta apontando para frente.

2. Instalar a parca e a arruela. Apertar a porca
cam a tarque especificado.
3. Fixar a barra ¢entral no brace Pitman com a por-

ca caslelu. Apertar a porca castelo sequndo a wsu-
pecificagdo ¢ instalar o contra-pino. Para instalar
o conitra-pino padera ser necessario alinhar o ori-
ficio do prisioneire com a ranhura da porca. Guan-
do i5s0 for necessario, girar a porca no sentido
do aperto alé alinhar a ranhura sequinte com o
orificio.

mecanismo de direcao de
esferas recirculantes

descricao

J mecanismo de diregdu do tipo sem-fim e esteras
coirculantes e utilizado somente nas veiculos equi-
1dos com moter de 8 cilindros (fig. 1). O eixo selor
montade no mecanisma, apoiada, na extremidade
uperior, € uma bucha alojada na tampa ¢ em sua
rarte inferior om ralamenta de roleles alojadn na
arcaga do mecanismo.

1 sem-tim & apolado em ambas as extremidades em
nlamentes cuja pré-carya @ contralada por uma por-
A de ajuste resqueada na carcaga do mecanismo
@ direcan. A pré-carga do acoplamento do selor ¢
ontralada por um parafuso de ajuste localicada na
impa du mecanismo. O sem-tim gira no interior de
M cursor transmitinde movimento para este 0'timo
frav’ "5 osferas recirculanles. O moviments &
I 1. transmitido ac selur atraveés da entrosa-
eNto wus dentes do cursor com o setar
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Arvcie o sam-lim

FParabusn de apnsie ol setor

| Contra.porca

salor

fig. 1 — caixa de diregao - tipo sem-fim e esfera

recirculantes



E ajustes

verificacdo do nivel de lubrificante

2l

2.

(%3]

Centrar o volante da diregaao.

Remover o bujio de abastecimento da caixa da
direcao.

Remaver o parafuso inferior de fixagio dda tampa
da caixa do mecanismo da diregao.

Limpar o lubrificante do oriticio de ahastecimen-
to e da arificia do paraluso.

Girar lentamente o volante para o batente esqler-
do ate que o lubrificante aparega pelo orificio do
parafusg inferior da tampa; em seguida girar len-
fumente o volante para o batente direito a fim
do que o lubrificante suba pelo arificio do bujao
de lubrificagao. Se o lubrificante nio aparecer,
colacar lubrificante até que o mesmo aparcga atra-
ves dns dois orificios, durante a nova verificagio.

Instalar o parafuso inferior da tampa e o bujdo
de |ubrificagao.

setor e sem-fim

0 conjunto sem-fim, cursor e setor devem ser cofre-
tamente ajustados, para que a folga longitudinal da
arvore do sem-fim e a folga entre o cursor ¢ o selor
sejam as minimas possivels. kxistem somente duas
possihilidades de ajuste do mecanismo da tipo eafa-
ras recirculantes. ¢ estas devem ser efetuadas na
sequinte ordem para evitar danos ou talhas no me-

nisSmo:

1. Desconectar o braca Pitman da barra central,

2 Soltar a contra-parca da parafuso de ajusle do
setor (fig. 2} e girar o parafuso de ajuste no sen-
Lido anti-horario,

Contra-porea da parca da ajuste
Parafuso de x
gjuste do setor | SR G 18274
fig. 2 — ajustes do mecanismao da direcdo

3. Medir a pré-carga do rolamento do sem-tim com

um torquimetra, com escdla em libras polegadas,
colocada na porca do volante da diregao {fig. 3).
Com o volante da direcao fara da posigdo cen-
tral. ler o torque necessAria para girar a arvore
do sem-fun de 11/2 wvoltas, para qualquer dos
lados. Se o lorgue ou pré-carga ndo estiver dan
tro da especiflicacao fazer o ajuste descrito no
item sequinte.

Tarquimetro am
Ibs.pol

fig. 3 -— veriticagdo da pré-carga do

mecanismo da diregao

Soltar a parca-trava {yrande) da porca do gjuste
dos rolamentos do sem-lim, e soltar ou aportar a
porca de ajuste para obler a pré-carga espaci
ficada.

Apertar a porca-trava da porca de ajuste e verl-
ficar novamente a pré-carga.

Girar o volante da direcan |ontamente para um
dan batentes, Aproxime com cuidado para evitar
danos na guia de retorno das esferas. Estergar o
valante de 2 ¢ 3.4 voltas para centrar o GUrsor
do sem-fim.

Girar o parafuso de gjusie do seter na sentido
horario até obter o torgue especificade para a
posigao central,

Prender o parafuso de ajuste do selor nessa po-
5ipdu € apertar a contra-porca Com o lorque es-
pecificado e verificar novamente a falga.

Ligar novamenle o brage Fitman a harra central
da diregio.
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B remocao e instalacao

re. .i¢éo

1. Remover as porcas que fixam o aceplamenta fle-
Xivel & arvore do sem-fim.

%]

Remover a porca e a arruela que fixam o brago
Pilman ao eixo do selor. Usar a ferramenta TR4P-
3580-F [fig. 4) para remover o brage Pitman do
A Ferr. § Caixa de direglo
TE4P-1590-F § B SR

ﬁ'r'& .. 1663 4

fig. 4 — desmontagem do braco pitman

eix0 do setor. Ndo martelar a ferramenta pois Isso
podera danificar o mecanisme da dire¢io.

3. Para obler ecspago nos modelos equipados com
transmissdo convencional, & necessario desconec-
tar as articulacdes da embreagem e baixar a ty-
bulagéo de escapamento.

4. Hemover os parafusos de fixagdo da caixa do me-
canismo da direcao e remover a calxa.

instalagio

1. Colacar a caixa da diregdo e o acoplamento fle-
xivel em posicio de montagem e apertar gs pa
rafusos de fixagdo da caixa sequndo a espoci-
ficacao.

2. Coneclar, instalar e ajustar as articulagaes da em-
breagem. Instalar o sislema da escapamento e
alinha-lo.

3. Golocar em pusicdn o brago Pitman e o aixo do
setor e inslalar a arruela e a porca de fixagda,
Apertar a porea com o torque especificado,

4. Instalar as porcas do acoplamento flexivel e aper-
ld-las segundo a especificag¢ao. Consultar a parte
reforente a “Instalagdo da Coluna'”.

Ej desmontagem e montagem

desmontagem
I Girar a arvore do sem-fim para a posigdo central.

2. Apds remover a contra-porca do parafuso de ajus-
te do setor e os parafusos da tampa da caixa
(fig. 5), remever o eixo da setor juntamente com
2 tampa. Girar o parafuso no sentido hordria para
separar o eixo da tampa, Manter a arruala calgo
com o parafuso,

Contra porca
Junta

p
= ‘T:-]rr!pﬂ a buchz
- nonn
i Parafuso de ajusie 383
L] do selor - 337/ |
~ Roiamanto Arcuela calgo
Vadador 4657

478l a
'g. 5 — componenies do setar e carcaga
& ‘ porca de ajuste da pré-carga dos rola
Me. s do sem-fim & remover o conjunto de ajuste
£ 0 rolamente superior do sem-fim ifig. 6).
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Carcaga-1548

<~ Gapa do rolamentg-gsse  ©apa do ralamenio

Cursor da same-lim Cantra parca-3707
Sem-(im-3524 Vedador
T i |
kN iz K
~ (e "c"'"“:‘:"*:f:'.':??ﬁ«:f”ﬁ 3 7y
e ] o -— "% : i ) »
~Bujan de ;rl.""Gum 3573 i {’) %
abastecimanto . =— Esferas-3g47 W

I Hragadeirg-3544 Parca da alusto

JARTO

oLk

f?nlalhunlonaﬁﬁ
fig. 8 — componentes do sem-fim e pecas correlalas

4. Retirar cuidadosamente da carcaga, o sem-lim e
Seu cursor. Hemover o rolamento inferior do sem-
fim.

Para evitar possibilidade de danos ao guia de
retorno das esteras nao deixar o curser deslocar.
5e para qualquer uma das extremidades do sem-
fim.

Desmontar o cursor do sem-fim somente se hou-
ver indicios de empenamento ou travamente.

Remover a bragadeira da yuia de retorno das es-
feras e as guias de relorno. Manter o lado de




montagem da bragadeira para cima até retirar as
esferas.

Inverter a posigdo do cursor e girar o sem fim
de um lado para o outro até que todas as esteras
lenham caido em um rocipents limpo, Apos re-
mover as esleras, deslizar o cursor para tora
do sem-lun,

Hemaver a capa do rolamento supernar, alnjada
na porca de ajuste da pré-carya do rolamento Ao
sem-fim., Remaver, da caixa, a capa do relamenta
mnferiur, Podera ser necessdrio bater ligeiramente
a caixd cum um bloco de madeira para liberar
a5 capas.

Se a nspegan prolimingr revelou dancs no rala-
mento do eixa do sotar, remové-le da caxa jun-
tamente com o vedador.

mantagem

i

10,

11

S g rolamentg e o vedador do exg do setar
taram removidos grensar um novo rolamento 2
vedador na caixa, Mag hmpar. lavar ou gmbeber
o vedador em solvente. Aplicar na rolamento e
vedadores, o lubrificanle especificado para o me-
canismo.

inatalar uma capa de rolamento na parte infe-
rior da eaixa e oulra na porca de ajuste do sem-
tim.

Su u vedador do rolamento da porca de ajusic
foi removido, instalar um nNovo vedadar.

Inserir a3 guias no luro do cursor; s& NEecESsano,
bater ligeiramente, ¢om um cabo de madeira de
uma chave de fenda. para assentar as guias.

Inscrir a metade da quantidade das esferas no
furn do topo de cada guia de esferas. Fodera
ser nacessario girar o eixo ligriraments para
um lado e cm seguida, para o outro. Isso dis-
tribuira as esieras pelo crcuito.

Apos instalar as esferas, instalar a bragadeira
da guin., Apertar os parafusas segundo as espe-
cificagies. Verificar o exo do 58M fim para cer-
tificar-se do que o mesmo gira livremenie,

Cobrir as roseas da porca de ajuste do sem
fim., parafusos da tampa da caixa € @ parafuso
deo ajusle do setor, com vedadar resistents ao
lubrificante. Nao aplicar vedador nas roscas da
carcaca e evilar que caia vedader nos rolamen-
tos do eixo do sem-fim.

Cobrir os rolamentas do sem-fim. rolamentas o
gixo do setor e dentes dao seler com © lubrifi-
canle especiticado para raixa de direcac.

Prender a ¢aixa Bnl uma morsa, cam o ¢iXxo do
setor na horizontal, e solocar o rolamento info-
rior do sem-fim em sua respectiva capa

Cologar o sem-fim e o conjunto du cursor na

Caixa.

Colpcar o rolamento superior do sem-fim @ ins-
talar 3 porca de ajuats do rolamento e a capa

do rolamento, Dexar a porca solta

Ajustar 4 pré-carga do sem-fim, utilizando um
tarquimetra (fig. 7). Consultar a especificanan
para obtor a valor da pre-carga.

Torquimetro em
1hs. pol
Parca de ajusle
T,

fig. 7 — verificagdo da pre-carga da rolamento

14

17,

18

da arvore do sem-fim

Colocar o parafuso de ajuste do setar e o arruela
colco o verificar a folga longitudinal gue nao
devera oxceder 0.0027 entre a cahega do para-
fuso e a extremidade do eixo setar Se a folga
exceder 00077, acrescentar calgos suficientos
para obter a folga dentro da tolerancia espe-
cifivada.

Calarar o parafuso de ajuste & o setor na tampa
da caixa.

Instalar uma junta nova ng lampa da caixa.

Girar o sem-lim até os dentes do cursar ficarem
B pOSICaO p.’:H'FL {:ngrcnm com a Eﬂqfﬂﬂﬁgﬂl"ﬂ
du setor. inclinanda a carcaga de modo que 0
cursgr caia para a abertur da tampa.

Lubrificar @ munhdo do eixo do setor e instalar
0 eixo e atampa.

Com A tampa da carcaga girada para o lado,
ahastecer o mecanismo com a quantidade espe-
citicada de lubriticante. Girdr a lampa para a 3U#
posicdo e instalar os dois parafusos superiores
da tampa.

Nao apertar os parafusos da tampa anles de cer-
tificar-se gue existe folga entre o curser € OS
dentes do setor. Verificar a folga empurrande ou
afastando a lampa e o setor do cursor g, em
sequida, apertar os parafusos.

Apos inslalar frouxamente a contra-perca do pa-
rafuso de ajuste do setor, ajustar a pre-cargd
do acoplamenio do setar, apgundo a especifi-
candn. Aperlgr a4 contra-porca do parafuso de
|Uste.
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mecanismo da direcao - setor

¢ em-fim
WE descricao

0 mecanismo da dire¢do gque equipa os veiculos Ma-
verick com o molor de 6 cilindros é do tipo sem-
tm e selor vom rolate. O sem-fim é acionado por
uma arvore, através da volante e engrend, por maia

do ralete, no aixo do setor, ao qual esta preso o bra-
o “Pitman™. O atrito de escorregamente & eliminada,
neste mecanismo, pelo rolete do selur gue ¢ apoiado
em seu ewxo, atraveés do rolamento de "agulhas”

Calge de ajusle

/

Carcaga

Tampa do sem-fim Arvyre do sem-fim

~

=
Capa dao rolamenta
inferior do sem-tim

Weadador do
sani-lirm

Ralamenta superior
Ao sem-fim

Forca de trava
_ o do parafuso
I | Holamenlo de agulhas \\ de ajuste

Vedadaor do Setar

=
Setor Junta da tampa

9. 1 — mecanismo de dire¢do lipo sem-fim e setor com rolete

a ajustes

yre-carga dos rolamentos
lo sem-fim 1 Desconectar o cabo negativo da bateria
2 Descanectar o brago Pitman do wixo do setor

dos rolamentos do sem-fim,

djlste correto da pre-carga dos rolamentos do sem-

n elimina a folga longitudinal do mesmo. Gompro- © F?._r.;nnrer 3 ot;nan_'ﬂunt_o’t,entlilcl[ ol Ll sl
r a pea-carga dos rolamentas do sem-fim antes de 7ina, fios da buzina e a mola,
' ijustar 0 acoplamento entre o sem-fim & 0 4. Girar o valante, para um dos lados alé o balente.

‘tor, esquecer de comprovar o acoplamento

Masta posicac havera uma lolys considerdvel en-
» sem-fim e o setor depois de ajustar a pre-carga '

tre o rolete e o sem-fim,
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~J

fig. 2 — pré-carga do mecanismo da diregdo

Instalar um torguimetro 2m 1Bs, pol. na perca do
volante (fig. 2). Tamar a leitura do lurque neces-
sario para manter a volanic cm movimenlo. Se
a leitura obtida nan for a especificada, ajustar
canforme indicado no item seguinte.

Rutirar vs parafuses que fixam a tampa inferior
da carcaga da caixa de diregao. O ajuste da pre-
carga dos rolamentos do sem-lim € feilo retiran-
do au instalando calgos entre a carcaga da caixa
de direcdo e a tampa inferior da caixa. A instala-
cao ou remocan de calgas diminuird ou auman
tara a pre-carqa.

Instalar a tampa interior e apertar os parafusos
de acordo com as especificagges e verificar no-
yamenle g pré-varga para certificar-se de que
a0 se alterou apos o aperlo dos parafusos da
fampa; s¢ necessdrio repetir o ajuste.

Girar o volante até a outra hatente e medir no-
vamente a pre-carga.

Compravar o nivel de olco lubrificante. repondo
S0 NeCessario

10. Conectar o brago Pitman e o sistema de aciona-
mento da buzing.

11 Conectar o caho da bateria.

ajuste de acoplamento
entre rolete e sem-fim

A pré-carga dos rolamentos do sem-fim deve ser ve-
rificada e ajustada se necessario, antes de ajustar
g verificar o acoplamento entre o sem fim e o setor.

I Daosligar o cabo negativo da bateria,

]

Desligar o brage Pitman.

3  Retirar o ornamenta central do valanic ou o botao
du buzina., fios e mola. Instalar um torgquimetro
em Ibs./pol. na parca do volante @ medir o torque
requerido para girar o volante passanda pela po
sicdn central (punto alte). O ponte alto ou central
do mecanismo ¢ o ponte de menor folga entre o
sem-fim e o rolete do setlor e corresponde a me-
tade do curso do sem-fim o do selor. Se o torgue
lide ndo tor o especificada, ajustar o acoplamen-
ty conforme descrito nos itens sequintes.

4. {rar o volante da diregac até a posicda central
dg mecanmismo (ponto alto).

Yoltar a porca de trava e soltar o parafuso de
ajuste aproximadamente uma volta e em scguida.
apertar o paraluso de ajuste vagarosamente até
sentir o rolete locar no sem-him.

[$]

& Apertar ou aoltar o parafuso de ajuste ate que a
pre-carga do mecanisma na posigdo central esteja
dentro dos walores especificados.

7 Sustentar imoével o parafusa do ajuste apertando
em seguida a porca de trava.

a Verificar novamente o acoplamento, repetindo o
procadimento de ajusle, se necessario.

9. Conectar o brago Pitman, botao da buzina e cabo
da baterna.

E remocao e instalagao

remocac

Solar gs paratuses de fixagdo do acoplamenta
floxivel.

Levantar a parte dianteira do veiculo apoiando-
o gin cavaletes de segurangd.

3. Desconectar o brago Fitman usando a ferramen-
ta TE4AP-3590-F.

Retirar os parafusos de fixagdo da caixa e remo-
ve-la do veiculo.

Ie
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instalagao
1. Como os raios do volante da direcdo e o eixo sem-

2,

na pasigao central, instalar a caixa da dire-
» apertar os parafusos ¢om o torque especifi-
He
Conectar o acoplamento flexivel,

Com as rodas dianteiras alinhadas na posigdo
para frente conectar o brago Pitman.

Retirar os cavaletes de seguranga e baixar o
veiculo.

desmontagem e montagem

1. Colocar a caixa de diregio em uma morsa.

2 Afrouxar a porca-trava do parafuso de ajuste do
setor.

3. Colocar um recipiente para drena, sab a caixa.
Em seguida, afrouxar os parafusas de retencao
da tampa inferior para permitir que o lubrificante
seja drenada.

4. Hemover os parafusos gue fixam a tampa do
eixo selor (fig. 3} & carcaga. Em seguida, reme-
ver @ lampa e o setor coma um conjunto.

Contraporca ——
Bujio e
é o lampa
P ;
= - supariar
/—_-!.i_ q_.'l pers
u :a_ Y4 — Junta
tﬁ — o
Arruela de pressdo -—-m"*! Arruela
-——— Parafusg
| de ajuste
Eixo setor —» ‘
I Larcaga
L da caixa
Capa do rolamanto Ralamenies
LY -,
—~
Sem-fim b o | "~
Capa do 4 @@ | -
rolamento /\ Y @b " |
s 0 &
o / B
% § Vedador - L%\ |
o I\ T
o Y~/ — ||
:{: ,j Haolamenta e |
1‘-{.-}‘ ““"Junta Vedadar

_Tampa inferior

fig. 3 — mecanismo da diregao

3

i

Remover a tampa inferiar da arvore do sem-fim,
a capa do rolamento inferior do sem-fim e o
rolamento inferior.

Remover o sem-fim pela parte inferiar da car-
caga, Retirar o rolamenta superior do sem-fim
da arvore.

=" “ver a capa do rolamento superior do sem-
carcaga da caixa de diregio.

Remover os rolamentos do eixo setor.
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10.

11 -

18.

1],

Remover o vedador de dleo, na parle superior
da arvore do sem-lim.

Remaver a porea de trava do parafuso de ajuste
do setor e rosquear o parafuso para dentro re-
movenda o setor da coberta.

Lavar todas as pegas do mecanismo da diregio
num solvente para limpeza. Em secguida, seca-
las com um pano sem fiapes.

Verificar se ha sulcos, lascas ou trincas no sem-
fim, e se os assentos dos rolamentos do sem
fim esldo gastos ou com superficies irregula-
res, havendo desgaste ou dano, substituir o sem-
fim. Inspecionar a setor a verificar o rolamento
quanto 4 sulcos, lascas ou trincas. Verificar a
folga entre o setor e os rolamentos, substituindeo
As pegas fgue apresentarem desgaste ou dano.
Verificar os rolamentos do sem-fim e respectivas
capas quanto a picadas, trincas ou outros danos.
Substituir as pegas danificadas, Verificar a car-
caga da caixa de diregdo, a coberta do cixo
seloer g a tampa inferior da caixa de diregio
quanto a trincas ou outros danos, substituindo
a5 pecas necessarias,

Instalar o eixo-setor e o parafuso de ajuste na
coberta e instalar a porca de ajuste, sem apertar.

Instalar os rolamentos do selor na carcaga dd
diregao.

Inslalar a capa do rolamento superior do sem-
fim na carcaga.

Pasicionar o rolamento superior no sem-lim e
instalar o sem-fim na carcaga.

Instalar o rolamento e a capa, interiores.

Instalar a tampa inferior da caixa de diregio,
emprogando a mesma espessura de junlas que
as removidas.

Instalar o conjunto do setor e coberta, na car-
caga, usando uma junta nova. Instalar o vedador
de dleo do cixa setor.

Lubrificar o sem-fim.

Ajuslar a pré-carga dos rolamentos do sem-fim
e 0 dcoplamento da sem-fim, conforme indicado
em “AJUSTES"” sendo que ao invés de instalar
a4 chave de torque na porca do volante instala-
58 a mesma no sem-fim,




cubos rodas e pneus

rodas e pneus

ajustes

balanceamento de rodas

As oporagdes de balanceamenio deverdo ser feitas
de acordo cam as instrugdes fornecidas pelo fabri-
cante do equipamenta de balanccamento. Se o ba-
lanceamento far feita com a roda na veiculo, antes
de iniciar o balanceamento, certificar-se de que as
lonas do freio ndc estejam “peganda’” no tambor.
Mos weiculos equipados com freio a disco afastar
as pastilhas do disco para livra-lo totalmente. Veri-
ficar tambem o lado inlermmo da roda quanto a pos-
siveis dopdsitos de lama, graxa, elo.

rolamento das rodas
dianteiras - manutencao

Os rolamentos das rodas dianteiras sao ajustaveis
para compensar o seu desgasle normal.

O funcionamento satisfatorio e a longa durabilidade
dos rolamentos dependem do ajuste apropriado e da
lubrificagdo carrata.

Se os rolamenios sdo ajustados demasiadamente
aperiades, aquecem-se ¢ desgastam-se rapidamenle,
Um ajuste excessivamenie folgado ocasionara um
desgaste desigual dos pneus, dificuldades com o
sislema de direcdo e freios deficientes. O ajuste
dos rolamentos deve ser verificado em intervales re-
gulares,

medida dos pneus

Aos substituir redas ou pncus ¢ OBRIGATORIO usar
somente as medidas e tipos normais ou apcionais de
pneus especificados para o veiculo. A largura e a
descentragem das rodas devem ser as recomendadas
pelo fabricante do veiculo para determinada medida
de pneu.

As rudas o pneus que nao sejam as recomendadas,
podem dfelar negalivaments a seguranga e a durabi-
lidade do veiculo &, purtanio, ndo devem ser usadas.

fodas as rodas e pneus do veiculo devemn ler a mes-
ma med:da, tipo e capacidade de carga. Munca utili-
zar pneus radiais (cinturados) com convencionais,

E inspecao

inspecao das rodas

As porcas do cubo devem ser inspacionadas e aper-
tadas segundo as especificagdes na revisio de "An-
les de Entrega’.

Purcas das rodas frouxas causam "shimmy™, vibra-
gdo e alargamento dos furos da roda.

Manter limpes os cubos o as rodas. Pedras inseridas
entre a roda e o tambor, lama e groka podem dese-
quilibrar o conjunto roda-pneu.

Examinar 5e ha danos quo possam ter afelado a roda.
A trepidacdo ou “shimmy” causados por umda roda
daniticada poderao eventualmente inutilizar os rola-
menics da roda. Inspecionar as rodas para verificar
se existem danos que permitam escape de ar dos
pneus (s/camara).

Cs cubos e rolamentes dianteiros devem ser limpos,
inapecionadas e lubrificados sempre gue se desmon-
tam os cubos ou nos intorvalos indicados na “Tabe-
la de Lubrificacdo e Manutengio'.

Devem-se inslalar novos vedadores de graxa quanda
se desmontar um cubo, Um vedador danificado pode
permitic que o lubrificanle dos relamentos atinja as
lenas de freio. ocasionando funcignamento deficiente
do freio.

inspecao dos pneus

O alinhamento incorreto das rodas pode causar des-
gaste irreqular ou excessivo dos pneus. O desgasle
irregular ou excessivo dos pneus também pode ser
causado por desbalanceamento do conjunto roda-
pneu ou por pressao incorreta dos pneus. A fig. 1
ilustra os padroes lipicus de desgaste dos pneus.
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Rebaixes - baixa pressdv e/ou
irreqularidades mecénicas

Convergéncia incorreta Desalinhamento ou curvas
ou cAmber excessivo em alta velocidade

Caorte duplo - objete cartante
e fadiga resullanle

asq. Corte par calor

3- 1 — condicOes de desgaste de pneus
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ﬂ remocao e instalacao

roda e pneu

remocao
1 Retirar a calota da roda. Afrouxar, parem, nao re-
tirar, as porcas da roda.

2 Levantar o veiculo até o pneu ficar hivre do sala.

3. Remaver as porcas da roda e ratirar o conjunto
roda-pneu.

instalacaoe
1 Limpar toda sujidade do cubo ¢ do tamber.

5 Colecar a roda @ o pneu sobre o cuba & o tambar
e instalar as porcas da roda. Apertar as porcas al-
ternadamente para aproximar a roda unifarme-
mente contra o cubo ¢ o tambor.

3 Baixar o veiculo e apertar as porcas segundo a
especificagao.

pneus sem camara

remogdo

0O preu pode ser removido do aro por meia de um
dispositive de desmontagem. Certificar-se de que 0
ladu externo da roda esti voltado para baixa Se
utilicar alavancas, aplicar o seguinte procedimento:

1. Retirar a nueles da valvula e desinflar completa-
mente o pneu.

2 Afrouxar os taldes do pnou com a ferramenta ilus-
trada na tig. 2.

fig. 2 — ferramenta para afrouxar taloes

3. Cam a face cxterna da roda veltada para bawxo,
introduzir 2 alavancas, separadas por uma distan-
cia de aproximadamente 8", entre o taldo da pneu
& o aro da roda. Utilizar apenas alavancas com
pontas e cantgs arradandados cu alavancas es-
pecidis para pneus sem camard,

4. Fixar uma daa alavancas e produzir agao de ala-
yanca com a outra em todo o contorno do talao,
para retira-lo do aro. A alavanca deve remover
peguenos trechos co falde por ved, de modo a
ndo danifica-lo.

5 Colocar a roda & o pneu na posicdc vertical com
o talio posicionadu na parte rebaixada do aro.
Remover com o auxilio das alavancas, o pneu do
aro.

instalacin

1. Se a montagem lor realizada nom a pneu usado,
limpa-to pericitamente, Se a roda a ser utilizada
¢ a original, limpar o aro com lixa fina ou espon-
ja de ago, Verificar v aro guanto a danos. S¢
astiver sendo utilizado um are novo, mstalar uma
valvula nova.

2 Cam o lado externo da roda voltado para paixo,
intraduzir o taldo no aro com o auxilio de duas
alavancas. Nao ulilizar martelo para introduzir o
talag na aro.

3. Alinhar a marca de balanceamento de pneu com
a valvula.

4 Fixar o 1alio contra o aro coloeande uma cinta
(fig. 3). Se ndo possuir a cinta, amarrar um lor-
niquete de corda resistente em torno do pneu &
aperta-lo por meio de uma das alavancas de des-
montagem. Centrar 0 pney Nad roda com uma mar
rela de borracha

fig. 3 — cinta de monlagem para pneu sem cimara

5. Aplicar ar comprimido no pneu para assentar cor-
retamenle os talées; inflar o pneu a 40 Ibspol?
de pressdu. Verficar se o5 anéis externos de
assentamento do pneu no ara situados no talao,
estan vialveis, mantendo uma distAncia uniforme
da borda da flange do arg, em toda a yolta do
preu, Se néo estiverem, desinfiar completamente
o pneu e infla-lo novamsante.

& Quando os anéis estiverem uniforme e correta-
mente assentados, aliviar a pressdo do pneu ate
a prossac especificada
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2. Ajustar a Convergéneia. Se os raios do volante
estiverem na pasigidc correta, ancurtar ou alongar
igualmente as duas barras de ligacac da diregdo,
para ohter a Convergénecia correta. Se os raios
da volanta ndo astiverem na posigdo normal, ele-
lwar os ajustes nacessdrios nas barras, para abtar
a Canvergéncia 8 a posicdo dos raios corretos
ifigs. 5 e B).

Clrar para trds
aumanta o comprimenta da barra.

Girar para frenls
Gimirae o comprmenis oa bareg

Luwin dn barra esguarda

Girar para frante
aumenia o comerimantn <da Dore
Girar para iras
diminui o comorimente da barra.

Luve da barra diraita

fig. 5 — ajuste das barras de direg¢do

3. Werificar novamente a Convergéncia e a posigio
des raios do volante da diregao. Se a Convergén-
cia estiver correta e a posigde dos raios do va-
lante ainda nio estiver em sua posigdo narmal,

girar as luvas das duas barras de ligagio da di-

H'-!'Q-F-I{!. para cima ow para hﬂi){ﬂ-, a Masmao numara

-5

de wvoltas., a fim de mudar a puair;;an dos raios
do volante, para o carreto alinhamento,

Quando a Convergéncia ¢ a posicdo dos raios
o valante estiverem carretos, apertar os parafu-
08 das bragadeiras das luvas das barras de liga-
gdo da diregde, com o aperto especificade. A
posicdo das 'uvas ndo deve mudar ao =e apartar
os parafusos das oragadeiras.

Quando a converglncia Girar ambas as
it luvas para iras

! Enc - "
Luandn A GONYAINGRNTIA) i Encurtar a barra
Y §o#squArda para

ndg osld coreota, 5
Ercomaridar a barra \ f i a
asgunrda para awmaniar l|l_‘r convargéncia

o cenvergdno Cnzampridar a Barra
Encuriar @ barrm dirgila para
diraita para diminuir aumaonlar a
O cneergingla convargéntia.
Ajustar ambas as barras igualmente,
manlem o pasiaia dos s de wolante
lig. 6 — ajuste da convergéncia & aa

posicdo dos raios do volanta

E inspecao

Inspecdo Geral da Suspensdo

Antes de efetuar a verificagao do alinhamento das
rodas dianteiras € indispensdvel proceder a verifica-
¢do da suspensdo dianteira, como scgue:

1. Verificar se a pressaa das 4 pneus estd corrata,

2. Suspender a parte diantgira do veicule. Sacudir
cada uma das rodas dianteiras scgurande-as pe-
las partes superior e inferior deos pnaus, Verificar
as |untas astericas 8 suportas quanto a desoaste,
danos ou pecas soltas.

3. Verificar os parafusos de montagem dos espelhos
de freio. Apertar todas as parcas e parafusas de
acordo com as especificagdes. Subsiituir tedas
H4E pEGAs gastas ou danificadas. Verificar =8 08
parafusos 8 porcas de mantagem do mecanismao &
das articularces da diregdo estio apertados. Aper-
tar todos os parafuses de monlagem de acordo
com as especificagbes. Substiir gualguer arti-
culagao gque estiver gasta ou empenada.

4 Verificar aog rolamentos das rodas diantairas, Se

B

far notada folga, ajusté-los segundo as especifi-
cagfes, Substituir os rolamenios gastos cu dani
ficados.

Fazer girar cada roda dianteira com um balan-
ceador de rodas e verificar e halancear cada roda,
confarme necessario.

Verificar a agdo dos amorteccdores. Sc os amar-
tecedores ndo estiverem em boas condigdes, o
veiculo podera ndo ficar nivelado em sua posigac
narmal afetando, conseglentements, o alinhamen-
to das rodas dianteiras.

Veriticagdo da Junta Estérica Superior

1.

2.

3

Levantar o veiculo em um elevador ou com maca-
co farendo contato na carroceria até livrar total-
mente a roda do piso, conforme jlustrada na fig.
7. lsta aliminara a carga da  junta  e8sférica
SURAriar,

Ajustar o5 rolamentos das rodas conforme descri-
to na parte "'Cubos, Aodas a Pnaus™

Instalar um micrdmetro de dial no brago superior.
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cubos e rolamentos

Ba ajustes

rolamentos das rodas

freio a disco

2 R 1. Levantar a veiculo até o pneu ficar livre da solo.
dianteiras
Os rolamentos das rodas dianteiras dovem ser ajus- 2. Relirar a calota e remover a calota de graxa do
tados se a roda apresentar folga ou se nao girar li- cubo.
viemente, O sequinte procedimento deve ser adotado g S
para o correto ajuste dos rolamentos. 3 Remover o excesso de graxa da extremidade da
ponta de wixo e retirar a contra-ping e g trava
freio a tambor da porca,
L Iﬁ_nrvantar © veiculo até que o pneu fique livre do 4. Alrouxar de trés voltas a porca de ajuste do
szl rolamento. Em seguida. deslocar o conjunto da
2. Relirar a calota da roda e remover a calota de ;?E:;‘E”LT Zﬁ:;‘;o Sf’ﬂ;i?m;f’s*?apﬁé? fora varias
graxa do cubo. '2es para atastar as pas 0 disco.
3. Limpar a graxa da extremidade do eixo e retirar gazet:lrg',;drofrio:;lf:uostge rodg.tuubfp Ldfl?;o.,:
0 contra-pine, lrava da porca e arruely, periar a porca deaj © com o lorgue de <
lbs. pé para assentar os rolamentos.
4. Girar o conjunto da rada, cubo o tambor e aper- _
lar a porca de ajuste como torque de17-25 |bs. pé  G. Afrouxar de 1,2 volta a porca de ajusle Tornar
para assentar os rolamentos (fig. 1). a dpertd-la com o torque de 10-25 |ps. pal. com
um torquimetrs gu apertd-la maximo possivel
: com a5 dedos.
5. Afrouxar a porga do ajuste de 1.2 volla. Tarnar
a aperta-la com 10-15 Ibs. pol. com um tor- 7 Colocar a trava da porca de ajuste de modo a
crimelro ou aperta-la o maximo possivel com os alinhar as ranhuras da trava com o furo para o
5. contra-ping.
) 8. Instalar um contra-pine novo e dobrar as extre-
6. Colocar a trava da porca sobre a porca de ajusle, midades ao*redor da lrava da porea.
de modo que as ranhuras da trava, figuem alinha-
das com o furp para o cantra-ping, na ponta de 9. Verificar o giro da roda dianteira. Se esla yirdr
21x0. Instalar o contra-pino dobrandg as oxtremi- satisfatoriamente, instalar a calota de yraxa do
dades conforme ilustrado na tig. 1. cubo e a calota da roda. Se a ruda girar com
o _ ] dificuldade ou ecom ruido limpar ou, se neces-
7. Verificar o giro da roda. Se a roda girar correta- sdrio, substituir os rolamentos.
mente, instalar a calota de graxa do cubo e a _ _
calota da roda. Se a roda glrar com dificuldade 10 Antes de movimentar o veiculo comprimir varias
ou com ruido, limpar ou, se necessario, substituir vezes o pedal do freio a fim de restabelecer a
0s rolamentos. folga e o curso normal do pedal do freio.
Com tambaor e roda Afrauxar de 1/2 Apertar porca de Instalar a trava de
girando, aperlar volta a porca ajuste a 10-15 porca e inatalar
porca de ajuste a de ajuste b5, pol, um conira-pino nove
17-25 Ibs. pé&
Ihe 0 aperno final ou forque de ajuste. certiticar-se de estar utilizands um lorquimetra com escala em lbs. pol.

'g. 1 — ajuste dos relamentos das rodas dianteiras,
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E remocao e instalacao

vedador de graxa do cubo,
rolamento e/ou lubrificagao
do cubo

Se o ajuste dos rolamentes nao eliminar 4 folga, nem
a aspereza ou ruido da roda torna-se nocessario lim-
par, inspecionar ¢ lubrilicar os rolamentos. Substitui-
los, se necessario. Sc as capas dos rolamenios ou
os conjuntos do cone @ roletes apresentam desgaste
su estio danificados, os mesmos devem ser subs-
tituidos.

freio a tambor
1 Levantar o veiculo ate livrar o pncu do solo,

2 Retirar a calota da roda e a calota de graxa do
cubo. Remover, da ponta de eixe, © contra-pino,
trava da porca, porca de ajuste e a arruela plana.
Remover o conjunto do cane e roletes do rola-
mento cxterno.

3. Retirar o conjunto da roda, cubo e tamhar. Em
seguida, separar 0s compuonentes.

4 Remover o vedadar de graxa do cubo @ 0 con-
junto do cone e raletes do rolamento interno.

5 Limpar o lubrificante das capas dos rolamentos
interna ¢ exlernc, usando solvente, e inspecionar
as capas para delerminar se estan riscadas, rus-
tidas, com desgaste excessivo ou outros danos.
Remover as capas se estiverem gastas oll dani-
licadas.

6 Limpar perfeitamente com aolvente os cones &
roletes dos rolamentes e secdlos cuidadosa-
mente. Ndo girar os rolamentos sob agdo do jalo
de ar comprimido.

Inspecionar o3 conjuntos dos cones & rolotes
para verificar se estdn gasios ou danificados e
subslitui-los, se necessario. Os conjunios dos
cones e roleles e as capas dos rolamentos, de-
vem ser substituidos como um conjunlo gquando
qualquer um dos componentes apresentar danos.

7. Limpar perfeitamente a ponta de eixo e o interior
do cubo, com solvente, para climinar residuos de
lubrificante. Cobrir o eixo com um pano limpo
e limpar com pincel toda sujidade e pd que es-
teja acumulado no canjunto do freip. Para evitar
que caia sujidade sobre o ecixo relirar o pano
cuidadosamente.

& 5e as capas dos rolamentos interng e /ou ex-
terno foram removidas, instalar as capas de ré-
posigido, no cubo. Tomar o cuidado de assentar
carretamente as capas no cubo.

g Lubrificar.a parte interna do cubo com a graxa
especificada para rolamentos de rodas. Colocar
lubrificante no cubo somenle até que A graxa
fique no mesmo nivel do diametro interno das
capas do rolamento (fig. 2).

=

F1427.4

fig. 2 — lubrificagdo do cubo da roda dianteira

10 Antes de lubrificar us cones e roletes a serem
instalados, certificar-se de que 05 residuos de
graxa usada foram sompletamente removidos.
Envolver os conjuntas do cone e roletes com 4
graxa especificada. Introduzir a maier quantida-
de possivel de lubrificante entre os roletes, cone
e gaiola.

11. Colocar o cone c os roletes do ralamento inter-
no em sua respectiva capa. Aplicar uma leve
camada de graxa no labio do vedador ¢ insta-
la-lo no cubo. Certificar-se de gque o vedadaor
estd corretamente assentado.

12 Ajustar as sapatas do freip conforme indicado
no grupo “Freios’.

19 |natalar o conjunto de roda. cubo e tambar na
ponta de eizxo. Manter o cubo centrado sohre O
eixo para ovitar danos ao vedador de graxa ol
as roscas do eixo.

14. Montar o conjunio do cone e roletes do rola-
mente extornag e a arruela plana no eixo e, em
seguida, colacar a porca de ajuste.

15, Ajustar os rolamenlos da roda confarme descrito
no item “Ajuste dos Rolamentos” e instalar um
gontra-ping nova. Dobrar as extremidades do
contra-pino contra as faces da trava da porca de
ajuste. Instalar a calota de graxa do cubo.

16 Instalar a caleta da roda e baixar o veiculo.

freio a disco

1. Retirar a calota. Afrouxar as porcas da roda e
levantar o veiculo até que a roda fique livre do
sola.

grupe 3 pagina di



&

[ %]

8.

Ramaver a roda e 0 pneu.

mover as parafusos de fixagdo do suporle da

¢a do freio a disco. Retirar o conjunto da pin-
& do freic a disco £ prendé-lo com um arame
na parte inferior da carroceria para evitar danos
ao flexivel da freio.

Retirar a calata de graxa do cubo. Remover o
canfra-pine, trava da porea, porca de ajuste e
a arruela plana, da ponta de eixo, Relirar o oon-
[unto do cone e roletes do rolamenta axterno.

Retirar, o conjunto do cubo e disco.

Remover o vedador de graxa do cubo e inutili-
¢3-lo. Retirar o conjunto do cone e roleles do
rolamento interno.

Limpar o lubrificante das capas dos rolamentos
interno e externo com solvents, Inspecionar as
Capas quante A danos ou desgaste excessivo,
Sc as capas estiverem 9astas ou danificadas, re
tird-las do cubo.

Limpar perfeitamente com solventa as cones e
roleles dos rolamentos e secs los cuidadosamen-
te. Ndo girar os rolamentos com ar comprimido.

Inspecionar os conjuntos do cone & roletes para

verificar se eslio danificados g substitui-lns se

necessario. Os conjuntos do cone e roletes e

as capas dos rolamentos devem ser substituidas

" conjunto se forem observados danos em al-
deles.

Limpar perfeitamente a ponta de eixe e o inte-
rior do eubs utiizando solvente para eliminar
tvdo o lubrificante velho.

Cobrir a ponta de eixo com um pano limpo e
limpar toda a sujidade e pO acumulads no con-
junto do freio. Para evitar gue caia sujidade no
€iX0, retirar o pano cuidadosamente.

Se as capas dos rolamentos inlerno ofou exter-
ne foram retiradas, instalar ag capas de reposi-
¢do no cubno.

Lubrificar o interior do cubo com 3 qgraxa espe-
cificada. Colocar lubrificante no cubo somente
até a graxa ficar no mesmo nivel ng didmetro
inlerno das capas de rolaments.

Lubrificar os cenjuntos do cone a roletes com a
graxa especificada. Introduzir a maiar quantida-
de possivel de lubrificanta entre o cone. os ro
letes e a gaiola.

Colocar o conjunto do cone e raletes do rola-
mento na capa inlerna, Aplicar uma leve pelicula
de graxa nos labios do vedador e instalar Q0 novo
vedador. Certificar-se de que o vedador esta cor-
retamente assentado

I 0 conjunto de cuba & disco na ponty de
el -onservar o cubo centrado no eixg para
evitar danos ao vedador ou a rosca da ponta de
elxo.
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Montar 0 cone e roletes dg rolamento exlerno
& & arruela plana na ponla de eixo €, em se-
guida instalar a porga de djuste. Nao ajustar ns
rolamentos ainda,

Instalar o conjunto da pinca do freig a diseo e
apertar us parafuses sequndo as espocificacdes,

Colocar a roda a o preu ne cubo,

Ajustar us rolamentos da roda conforme descri-
to em “AJUSTES".

Apds haixar o veiculo, apenar as porcas da roda.
Instalar a calota.

Antes de movimentar ¢ veiculo, acionar o pedal
de freio varias vezes para obter o folga normal
entre as pastithas e ¢ disco o restaurar o Cursy
nermal do pedal,

cubo dianteiro e tambor
de freio

Quando um conjunts de cubo e lambor, ¢ substituido,
substituir também os conjuntos da rolamento e ve-
dador de graxa. Aplicar uma leve camada de graxa
no labio do vedador novo.

U,

<]

10.

Levantar o veiculp até que o pneu fique livre
do solo. Retirar a calota da roda,

Retirar a calota de graxa do cubo, Remover o
contra-pino, trava da porca, porca de ajuste e
arruela, da ponta de eixo. Retirar o conjunto do
cone e roletes do rolamente externo.

Retirar da ponta de eixo, o conjunto de rada,
cuba e tambor. Separar os companentes.

Remover, do cubo, o vedador de graxa, o cone
o 0s roletes do rolamento interno.

Remover a pelicula protetora do conjunto cubo
e tambor novo utilizande um solventa apropriado,

Colocar a graxa especificada no cubo em guan-
tidade tal que a graxa fique nivelada com o dia-
metro interno das duas capas de ralamento
{fig. 2).

Remover completamente toda a graxa velha do
rolamento, antes de [ubrificd-lo com graxa nova.
Lubrificar os conjuntos do cone e rolele de ro-
lamento com a graxa especificada. Introduzir o
maximo lubrificante possivel entre os roletes,
cone e a gaiola.

Colocar o conjunlo do cone e roletes do rola-
mento interno na capa interna e inslalar o noava
vedador de graxa. Certificar-se de yue o vedadaor
esta correlamente assentado,

Alustar as sapatas conforme indicado no grupg
“FREIOS",

Instalar o conjunto de cubo ¢ tambor na ponta
de eixo. Manter o cubo centrado no eixo para evyj-
tar danos ao vedador de graxa.

e
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13.

Instalar o cone e roletes do rolamento axicrno
e a arruela na ponta de eixos e, em seguida,
instalar a porca de ajuste {fig. 1}

Caolocar o conunto da roda e pneu no cubo e
tambor novos. Instalar as poreas de roda e aper-
ta-las alternadamente ‘de forma a fixar a roda
unifarmemente assentada contra o cuba e tambor,

Ajustar os rolamentos da roda conforme descrito
em "Ajuste dos Nolamentas da Roda™

cubo dianteiro e disco do freio

Quando um conjunto de cubo e disco € substituido,
substituir também os conjuntnos de rolamento e ve-
dador de graxa. Aplicar uma leve camada de graxa
no labio do vedador novo.

1.

28]

1

Retirar a calota da roda e afrouxar as parcas da
rada. | evantar o veiculo até que o pneu fique
livre do solo. Remover o cenjunto de roda e
pneu.

Remover os parafusos de fixagéo do canjunto da
pinca do freio 4 ponta de eixo. Retirar o canjunto
da pinga ¢ fixd-lo com arame na parte inferiar
da carraceria a fim de evitar daneos ao flexivel
do freio.

Relirar a calota de graxa do cubo. Remover o
contra-pino, trava da porca, porca de gjuste e
arruela plana do eixo e, em seguida, retirar o
conjunto do cone e rolete do rolamenta externo.

Remover o conjunte de cube e disco da ponta
de eixo.

Remover a pelicula protetora du cubo e disco
novos utihzando um solvenie apropriada.

Lubrificar e instalar o conjunto do cone ¢ role-
tes do rolamento interno. Aplicar uma fina ca-
mada de graxa no labio do vedador, & instald-lo.

Instalar o conjunto de cuba ¢ disco na ponta de
gixo. Manter o cubo centrado no cixo para evitar
danos ac vedador,

Instalar o cone e roletes do ralamento exlerno
e a arruela plana, na ponta de eixo Instalar a
porca de ajusie.

Instalar o conjunto da pinga do freo e apertar
os parafusos de fixagdo com u aperto especi-
ficado.

Colocar a4 roda & o pneu no cubo. Instalar as
porcas da roda e aperta-las alternadameantc para
fixar a roda uniformements assentada contra o
cubo e disco.

Ajustar os rolamentns da roda conforme descrito
em “Ajuste dos Rolamentos da Roda'.

Antes de movimentar o veiculo, acionar o pedal
de froio varias vezes para obter a folga narmal
entre as pastilhas & o disco e restaurar o cUrso
normal do pedal.

rolamento do cubo traseiro
e vedador

remacao

1

2.

Retirar a roda traseira e o lambor do fraio.

Hetirar as porcas que fixam a placa de relengdo
do rolamento. Para esta operagdo a chave devera
passar atraves do orificio existente no flange da
SEMI-AIvare,

Retirar 8 somi-drvore & colocar uma das porcas
de fixacdo do flange de relengdo do relamento a
fim de manter o espelho do freio em seu correto
lugar.

Fixar a semi-arvore em uma morsa a praticar di-
versos corles com uma tathadeira bem afiada

na poriferia do anel de retencac do rolamento
como mostra a hig. 3. Os cortes dilatam o anel gue
& entdo remowvido com facilidade ficando porém,
inutilizado

[

fig. 3 — remogio do anel de retengdo do relamento

5.

Relirar o rolamenta com a ferramenta TE0K-1225-A
(fig. 4 - vista 1)

O rolamento que fol retirado da semi-arvore nao
devera ser reaproveitado. Por esse motivo, o
rolamento somente devera ser removido quando
for necessaria a sua substituigio.

Ratirar o vedador de dleo usando a ferramenta
1175-W.

instalagdo
Sempre que a semi-arvare for retirada e necassario
substituir o vedador de aleo.

Limpar & inspecionar cuidadosaments todas as su-
perficies usinadas da semi-arvore e da carcaga do
eixo traseirn, que entram em contato com O rola-
mento e com o vedador de ¢leg. Eliminar quais-
quer rebarbas ou ASPErezas que possam interfe-
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rir no correto assentamentoa do rolamento e do
vedador de odleo, em especial g superficie retifi-
tada da semi-arvare fque se apoia no lAbio do
vedador de ¢leo.

Introduzir a placa da retencdo do rolamento na
semi-arvore e. utilizando uma prensa e ferramenta
TBOK-1225-A, instalar o rolamento (fig. 4 - vista 2).

Instalar, com a mesma ferramenta. um arel de re-
lengdo novo.

Nunca prensar o rolamento e seu anel de retan-
¢do ao mesmo lempo.

Margulhar o novo vedador de éleo duranta 1/2
hora em oleg SAE-10 & depols passar um pouco
de pasta vedadora em toda a parte externa,

Instalar cuidadosamente o vedador sem dalini-
ficé-lo.

Colocar uma nova. junta em cada lado do espe-
lho do freio e, com muito cuidado para ndo da-
nificar o vedador, introduzir a semi-Arvore em
seu alojamanto

I r o flange de retengdo do rolamento aper-
Ia. . os parafusos ao torque especificado.

Instalar o tambor de freio e a roda.

Remogdc do rolamenta
Vista 1

Pransa ——

Haolamentio

Montagem do rolamento
Vista 2

Prensa — i

fig. 4 — remogio e instalagdo do rolamento
da semi-arvore
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especificacoes

suspensao

alinhamento das rodas

item minimo | ideal 1 maximo maxima varnagao
| | i enire as rodas
i 1 2 ' it

caster i — 2\ ! e | + 1 1490 _ "
]

camber | — 3740 + 174 | + 1 1/47 12

convergencia [ 1/16" | 3/s1g" | asar -
4 i

divergncia nas curvas com a roda externad d 20° =—18"21

juntas esfeéricas

ftam folga radial maxima
junta esferica superior | 0,250”
junta esferica inferior substituir se houver falga

g

distancia entre eixos e bitola

item dist. entre eixos - bitola (diant. @ lraﬁ._)
modelo 2 portas 1030 £5,5"
modelo- 4 portas 109.9" 56,5"

limites de aperto - suspensao dianteira

item ' ' ' Ibs. pé
tixacao suporior do amortecedor - - 20 - 28
suporle superior do amortecedor 4 carrgceria - .' 32 - 48
batente de horracha a carrﬁueria . i L s 12 - 20
prato do freio a manga de eixo - freio a tambor 20 - Jo
prato do treio @ manga de cixo - freio a disco g5 - 14
gfa{;o superior e gixg a carroceria . | . 75 - 106
c;uporte da mola ao brar;:; superior 25 - 40
a_r';{arter:edor an suporte da moia - — __é.-—v_ﬁé
iunt:m"esIeriL:as a manga de eixo - ' T 60 - a0
barra tensora ao brago in[e:iu:'_ ' T T
braco inferior 4o quadro do monobloco - - 75 - 100
suporte da barra esfabilizadord ao monobloco ' o _ ' SEE T
barra tennnm'ao yuadro do monobloca ' N 60 - 8’5
barra estabilizadora ao brago inferior \ B 12
- - " s : . “ T 75 —'maa!. SIJ{).DI'_E
pinga do frein a disco a manga de eixo 55 75 parat, inferior

grupn 3 pagina 35



limites de aperto - suspensao traseira

i Ibs. pa
= lateral da algema a mola e carroceria 14 = 22
amortecedor ag suporta superiar 45 - 65
amortecedor ao suparte inferior 20 - 28
porcas dos grampas "U” da mola 85 - B5
parca do pino da mola ao suporte dianteiro 80 - 120
direcao

mecanismos de esferas recirculantes

relagdo de redugao 22:1
namero de valtas do volanle {batente a batente) 5 18
pré-carga dos rolamentas da sem-fim 4 - 5 lbs. pol
pre-carga total {rolamentos do sem-fim e acoplamento do sator) 3 - 10 Ibs. pol
lubrificante 400 = 30 gramas
folga entre o parafuse de ajoste do setor e ranhurg 0.002"  max.
limites de aperto

item Ibs, pé
parca de fixagao do brago pitman 150 - 225
parafusos da tampa do selor 17 - 25

paratusus de fixagdo das guias das esferas

42 - 70 (Ibs. pol)

parafusos de fixagdo do mecanismo 4 carroceria 30 - B5
contra-porca da porca de ajuste da pré-carga do sem-fim 32 - 40
contra-porca do paraluso de ajuste do acoplamento do setor G0 - 80
bujdo de abastecimento respirn < g
mecanismo de setor e sem-fim

relacao de redugio 24:1
ntmero de voltas do volante {batente a batente)

8.5

oré-carda dos rolamentos do sem-fim

17 - 56 lbs. pol

e ~tetal (rolamenlo do sem-fim e acoplamento do setor)

68 - 124 Ibs. pol
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limites de aperto

item ibs. pe
porca de fixagdo da brago pitman 1‘5?729.
parafusos dc_a_l?ﬁ;;,:ﬁcr_d.o. mecanismo 3 Gi:ll’r(;t;;f'id .50 65
direcao
limites de aperto - articulagoes da direcao
item - Ibs. pé
terminais da barra de Iiga;ge'":o 4 manga de eixo a5 - 47
brago intermediario & barra central . _ 50 - 70
barra central ao brago pitman 35 - 47
barra de ligagdo 4 barra central _ 30 - 40
suporte do brd[,o ilute.r.rnedi'ério 4 carrcceria 50 - G5
de ; 15 - 20

bragadeiras das luvas de ajuste

rodas e pneus

tipo de aro

modelos normais (2 e 4 Portas-Motor de 6 ou 8 cilindras)

modelos GT

14" x 6,007 JJ

medidas dos pneus

pneu normal - modelos 2 e 4 portas - 6 cilindras

pneu opcional - modelas 2 e 4 portas - 6 cilindros

6.45 x 14 - 4 lonas

6.95 5 14 - 4 lonas

pneu normal - modelos 2 e 4 portas - 8 cilindros

5.95 S 14 - 4 |anas

Pneu normal - modelus GT

pressao dos pneus

D70 S 14 - 4 lonas

pressao - "F'b'sxpdl T

carga moder. | carga max.

medida
diant. | tras. | diant. | tras.
6.45 x 14 9?-" - ?4”“ 24 a7
6.95 5 14 (guando utilizado ﬁos modelos & cilindros) 20 22 2 25
6.95 S 14 (nos modelos 8 cilindros) 22 | 24 | 24 | 28
20

D70 S 14

22 22 24
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NOTAS;
1 pressdc com os pneus frios

1 maderada: modelo 2 portas . 3 PASSAgeIIOs Uu Mencs
modelo 4 portas 4 passagelres ou menos

3. carga maxima: modelo 2 portas — 5 passag. + 45 Kg de bagagom
modeln 4 partas 6 passag. + 45 Kg de bagagem

4. as pressdes acima indicadas san para operagdo normal - velocidades atd 120 Km/h

5 para velocidades superiores a 120 Km/h, mantidas pur uma hora ou mais, aumentar
ds pressdes om mais 4 bs/poi?

limites de aperto

item

lbs. pé&

porcas das rodas
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Coleca-lo de tal maneira gue o cursar fique apoia-
Ae contra a superficie interna da roda, praxime
rago da junta esférica superior.

4. segurar o pneu pela sua parte superior e inferior
e mové-lo lentamente para dentro ¢ para fora
[fig. 7). Observar a leitura no micrémetro, Se esta
folga estiver fora de especificagdo, substituir a
junia esférica superior.

Tolerancia maxima

N o

1

F1500-A

fig. T — medigio da folga radial da junla
esférica superiar

Veru..agdo da Junta Esterica Inferior

1. Levaniar o veiculo com um elevador ou macaco,
fazendo contalo na carroceria alé livrar totalmente
a roda do piso.

2 Pedir a um ajudante para mover 8 roda para den-
tro 8 para fora, agarrande a borda inferior do
pneu.

3. Enquanto o pneu estiver sendo movide, ocbservar
o extremo inferior da ponta de eixo 2 o brago
inferiar.

4. Qualquer movimento entre o extremo inferior da
ponta de eixo g8 o brago inferior, indica desgastie
da junta esiérica e perda da pré-carga, MNeste
caso, substituir o brago inferior.

Duranle a verificagdo descrila, a junta esférica supe-
rior estard sem carga o poderd mover-se. Nio con-
siderar qualquer movimenio da junia asférica supe-
rior. N3o confundir rolamentos soltos com juntas as-
féricas gastas.

Verificagdo dos Amortecedores

Os veiculos Mavaerick estiag esquipados com amorte-
cedores hidraulicos do lipo telescopico ndo regula-
veis, Fsta tipo de amortecedor nao ¢ repardvel, nem
r avel.

Antes de substituir um amortecedar, verificar seu
desempenho como segue:

grupo 3 pégina 4

Testa no Veiculo )

1. Examinar o amortecsedor cerlificando-3e que osta
instalado firme e correnlamente, Examinar as bu
chas de borracha doe amortecedor e certificar-se
de gue nae cstdo danificadas ou desgastadas

Substituir qualquer bucha defeituosa e venficar os
apertos comparando-08 com s gspecihcados.

2 Verificar o amartecedor procuranda marcas dae
vazamento, Uma leve pelicula de fluido @ tolara-
vel, Certificar-se de que o vazamento localizado
nic ¢ proveniente de outros companentas qua naoc
soja o amortecedor

Substituir o amaortecedor se notar vazamento con
siderdvel.

A Desligar 8 extremidade inferior do amgrtecodor.
Tracionar e comprimir o amortecedor o maximo
possivel,

A acde do amoriecedor deve ser suave ¢ unifor-
me em cada movimento, Maior resisténcia na tra-
cio de que na compressao bem coma pequenas
ruidos sdo considerados normais,

S¢ a agdo do amortecedor for irregular, remover
o mesmo para efetuar o teste na bancada. Se a
agio & suave, porém ha suspéitas que o amarte-
cedor estd fraco, siga o procedimento do item 4.

4. Repelir o item 3 com o amortecedor do |ado opos-
to e comparar o5 resultados de ambas as provas.
Se a agdo & similar, ndo & provavel que exista
deficigncia em nenhum deles, Montar navaments
as amortecadares. Substituir o amaortecedor que
tanha manaor rasisténcia. Certificar-se de que o
numern do amartecedor de repesicdo ¢ o mesmo
do original. A resisténcia do amortecedor novo
serd maior de que a do original, devido ao atrito
inicial do vedador da haste.

teste na bancada

Com o amortecedor na posigio vertical, {comeo man-
tado ne veiculo) traciond-lo até atingir seu maximao
comprimente, Em seguida inverter a posigac do mes-
mo e comprimi-lo tatalmente, Repetir a operagdo pelo
menos trés vezes para certificar-se de que o ar foi
completamente expelide. Em seguida prendé-lo em
uma morga pala extremidade inferior mantendo-o em

posicio vertical.

Distendar o0 amortecedor a0 méximo de seu compri-
menta & em seguida, comprimi-la aa minimo, Devera
sar abservada uma resisténcia constante & unilorme
duranle o viclo completo. Uma sobita perda de re-
sisléncia indica fuga de ar do sislema ou deficiéncia
de funcionamento internc da wvalvula. Substituir os
amentecedores defeitugsos.



suspencao dianteira e

“ descricao

Cada roda dianteira gira em torne de uma ponta de
gixg, As extremidades supericr e inferior da ponta
do pixo estdo presas As juntas ssfericas que por sua
vz, estio montadas nos bragos superior ¢ inferior da
suspensda. O hrago superior arlicula-se num pivé com
um canjunto de aixo @ bucha prese ao menabloca por
meio de paralusos. O brago inferior articula-se por
maia da um pino-pivé na 2@ travessa do monoblaco
{tig. 1%

Uma mola helicoidal ¢ montada antre um suporte pi-
valeado no braga superior & a parle superior da tor-
e da mela. Um amortecedor lelescopico de dupla
acdo & fixado an brago superior e a torre da mola.

L= AmoHecedor

Miata
haiizeidal B
_J-"? - Batanie

Junta estérica
_____ guperior

=ECBn Luva
a paratusn Sarticuacdo pagadon |
Garra da harra
sslanlizadora palabilizadora
; R k =
™ |
2y f
|

inferia
Paratuan dis
iy Himacan

Parcas [
Yy austa Dacra
Ipnaora

fig. 1 — suspensao dianteira

Pl remocao e instalacao

buchas da barra estabilizadora

remogio e instalagio

Fara substituiciodas huchas de borracha de um dos
oxtromos da barra estamlizadora proceder confarme
segue:

1. Levantar o veiculp em um elevador.

2. Remover a porca, arruclas e jsaladores da parle
inferior do parafuso de fixagdo da barra eslabili-
zadora ao brago infarior da suspensdo.

4 Remowver o parafuso arruelas e as buchas restan-
les &, em seguida, o espagadar,

4, Colocar uma arruela plana @ uma bucha nova no
parafuso.

5. Colocar o parafuso na extremidada da bama es
tabitizadora: instalar uma bucha & uma arruela
plana no parafusa.

6. Instalar o espagador, arruela plana & outra bucha
no parafusa.

7. Introduzir o parafuso ne brago inferiar e instalar
uma bucha ¢ uma arruela. Colocar a porca & aper-
ta-la segundo as especificaghas.

isolador de borracha do
suporte da barra estabilizadora

remogdo e instalacio

1. Levantar o veiculo o suficiente para obtar-se es-
paco para o frabalho e celocar calges soh as ro-
das diantairas.

Desligar as extremidades da barra estabilizadaora,
Soltar as porcas dos supories da barra estabeli-
zadora e, am seguida remové-la do veiculo. He-
maver os isoladores do barracha

ha

3. Passar um lubrificante adeguado na barra e ces-
lizar o isolador por sobre 8 mesma.

4 Inztalar a barra estahilizadora no veicule e apertar
as porcas de fixagdo do suporle da barra ag mo-
noblaco.

5  Tixar cada extremidadea da barra estabilizadora no
braco inferior & certiticar-se de gue ndo existe
inlerforéncia com o flexivel do froio.

f Helirar os calges e baixar o veiculo.

{5}

Bloco de madeira r1mra

fig. 2 — colocagae de calge sob o brago
superior da suspensio
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barra tensora do brago
inf=rior efou buchas

rer.

1

10

. & instalacao

Colocar um calgo sob o brago supernor da sus-
pensdo confarmea ilustrado na hg, 2.

Levantar o veicule e instalar cavaletes de segu-
ranca. iigtirar o conjunta de roda e pnau

Retirar a porca de ajuste na parte da frente da
barra tensora.

Com duas harras de aproximadamente 167 de
comprimenlo colocadas uma de cada lado & atras
da arruela dianteira, fazer alavanca de modo a
separar a luva interna da luva externa (fig. 8],
Retirar a bucha dianteira da barra tensora.

Remover og contra-pincs 8 as porcas de fikagao
da barra tensora ao brago inferior da suspensaon.
Retirar a barra tensora e remover os compo-
nentes.

Inslalar a porea de ajusta traseira, a luva externa,
arrugla traseira (de diametra intarng maior) & a
bucha traseira,

Colocar a extremidade dianteira da barra tensora
no alojamenta da travessa @ a traseira no brago
ar & instalar os paratusos e as parcas, aper-
1-ds com o tarque espacificada, Colocar oS
Cunira-pinas.

Ingtalar na barra tensora, a bucha dianteira,
arrueld dianteira, luva intarma e a porca de
ajuste,

Instalar o canjunta rada e prneu. Retirar s cava-
leles e baixar o veiculo,

Hatirar o calgo celocado sob o brago superior da
BUSPBNSAD.

Ajustar o "Caster” a o "Camber”
eapacificagies.

sequndo as

eixo efou buchas do braco
superior

‘emocio ¢ instalagio

1

Hemover o amartecedor 8 o suporie superior
como wm conjunlo.

Levantar o veiculo, instalar cavaletas de sequ-
ranca e refirar a calota da roda.

ra calota de graxa do cubo e, em seguida,

fo .. Ar 0O ccntra—pir‘.o. trava da porca, porca de
ajuste e o cona do rolamento externo,

rupo 3 pagina B

4. Relirar 4 rodda. pneu, cube & tamber como um

Legl

/""H//
Blaca adopladors =
|r|ftrl"r

conjunla,

Fetirar as duas porcas de fixagdo do brago su-
perior 4 torre da mola ¢ puxar o brago para fora
da torre.

Girar para somprimis hh}

ca & ude —h! !

Ferr. TEIP-5310-A <o =i «——— Molamentz de encosle

| jll #laca adaptadeora
- sUparior

Eare, TEIP-5310-A

‘-.-lsla dos delathas da
axtremidade Inferler
da {erramenta.

fig. 3 — instalagdo da ferramenta compressora

Agfantador

Ferrameria basica

ﬁg. 4 — compressor de molas instalade

vista superior

instalar o compressor de molas  (ferramanta
TG3P-5310-A} e comprimir @ mola (figs. 3, 4 e 5).

oy



tig. 5 — compressdo da mola helicoidal

vista infarior

7. Girar o eixo internc do brago superior para per-
mitir a retirada dos parafusos da fixagdo.

§. Soltar as buchas do eixo & do bracoe, om sc
guida, retirar o sixo.

9. Colocar o eio no brago, aplicar graxa nas bu-
chas g angis de vedagdo ¢ instalar as buchas no
2ixo & no brago, Girar as buchas de medo gque
o eixo figue corratamente centrado no brago. O
eixo ¢stard centrado guando as dimensées A e B
ifig. 6) forem iguais.

fig. 6 — centralizacdo do eixo interno no

brago superior
10, Usar um espagador feilo com um pedago de tu-

bo de 2/4" de didmetro & 81716" de compri-
menta.

Colocar o espagador paralelamente ao eixo in-
tarna, forgande-o entre as flanges do brago su-
perior, conforme indica a fig. 7.

Braco
SUpariar

fig. 7 — buchas do eixo imterno do brago superior

13.

16

17.

Se ndao consequir instalar o espagador entre as
flanges devido a deformagao excessiva, substi-
tuir o conjunto do brago superior.

Cam ao'espagader colocade no brago, apertar as
burhas conforme as especificacdes. Movimentar
o brage no aixo para certificar-se que o mesmo
mevimenta-se sam prender e refirar o espacador

Instalar o brago superior da suspensdao na larre
da mola e afrouxar a mola dianteira.

Retirar o comprassor da molas a calocar a roda,
pnev 8 conjunte do cubo 8 tambhor na panta de
X0,

instalar o rolamente. arruela, porca de ajuste.
Ajustar o rolamento da roda conforme descrito
na parte "CUBDS, ADDAS E PNEUS" & instalar
a trava da parca, contra-pine, calota de graxa do
cubo @ A calota da rada,

Baixar o vaicula & instalar o suparte superior de
montagem e o amortacadar.

Varificar e, se necessario, ajusiar o Caster, Cam-
ber & Canvergéncia.

mola helicoidal dianteira

remogao

%)

Ratirar o amartecador & o suparte Suparior como
um canjunta.

Levantar © veicule, instalar cavaletes de ssgu-
ranga e retirar a calota.

Retirar a calota de graxa do cubo, Remover o
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Bucha-3388

Bucha-3047 —™\

43:&5? Bucha-3047 .

4 % Isclador de ‘,_@
borracha-5415/

- /

Inta esférica

& > i .
ﬁf Brago SUPEV' } ~— superior 3082
! 3082 o

et : > Mola- heli-
N e %tente

coidal-5310

\_——" tensora E ‘

Ess

Excéntrico
3048 @
3020 Bran:; Tfenor
\_ mterno / Amortecedor e
3047 g ucha 18.045
3069
&

Arruela I.;"’ Assento
3""\187 1‘ f)%@ y 23042 | Assento b
‘ ‘e Nporca Paraluso - T 3388
traseira 5A486 ) B

< Luva de ajuste = &
Buchas e&xterna J Buchas Bucha
3atg7  3B282 % 5A486 Ponta de eixo

Arruela -] 3105/6
Luva interna
2B283

E d Arruela
Suporte M— s%i%% or/ &8
5486 & D-t————-'*—"— Arruela Junta esférica

just
Pares Se Bjuaig inferior-3042

dianteira 8‘3.”’3 %BUCM F1152-F
estabilizadora ™~ 55490
5482
fig componenies da suspensdo dianteira
c. ..ra-pino, trava da porca, porca de ajuste e 0 6. Instalar o rolamento, arruela, porca de ajuste e a

rolamento externo.

4. Retirar a roda, cubo e tambor como um conjunto.

5. Instalar a ferramenta compressora da mola con-
forme ilustrado nas figs. 3,4 e 5 e comprimir a
mola.

5. Retirar as porcas de fixagao do brago superior a
torre da mola e mover o brago superior para fora
da torre (fig. 5).

7. Soltar a ferramenta compressora e retirar a mola
do veiculo.

instalagao

1. Colocar o isolador superior na mola e fixa-lo por
meio de fita adesiva.

2. Colocar a mola em sua torre. Instalar a ferramen-
ta compressora (fig. 3) e comprimir a mola.

3. Mover o brago superior para dentro e introduzir

iy

3.

n3~.deve estar a mais de 1/2"

os parafusos nos orificios de montagem na torre
da mola. Instalar as porcas de fixagdo e aperta-las
segundo as especificagdes.

Aliviar a compress3o da mola e guia-la em seu
assento, no brago superior. O extremo da mola
da lingleta do
to.

Retirar o compressor de molas e colocar a roda,

o cubo e tambor.
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trava da porca. Ajustar o rolamento da roda con-
forme descrito na parte “CUBOS, RODAS E
PNEUS". Em seguida, instalar a trava da porca, 0
contra-pino, calota de graxa do cubo e a calota
da reda.

Baixar o veiculo e instalar o amortecedor e o su-
porte superior de montagem.

braco inferior

desmontagem

1%

Colocar um calgo sob o brago superior conforme
ilustrado na fig. 2.

Levantar o veiculo, coloca-lo sobre cavaletes e
retirar a roda e o pneu.

Remover a porca de fixagdo da articulagdo da
barra estabilizadora ao brago inferior e retirar o
parafuso de ligagdo da barra ao brago inferior.

Remover as porcas e parafusos que fixam o ten-
sor ao brago inferior.

Remover o contra-pino da porca do prisioneiro da
junta esférica inferior e afrouxar,a porca de uma
ou duas voltas. Ndo retirar ainda a porca.

Endireitar o contra-pino da porca do prisioneiro
da junta esférica superior. Colocar a ferramenta
extratora da junta esférica ( ferr. NO T57P-3006-A).




A ferramenta deva apoiar-za firmemenie contra os
extremos dos prisionegiros @ ndo contra as porcas.

7. (Girar a farramanta cam uma chave ate que os pri-
signeirns figuem =oh ensdn a am ssgoida, bater
no suporie da ponta ge eixo proximo ag grisio
neira inferiar para solla-lo. Née soltar o prisio-
neiro somente com a tensde da ferramenta. 5S¢ o
abjetivo ¢ retirar ambos os brages, soltar a junta
esférica superior da mesma maneira que a infe-
riar.

8. Retirar a porca do prisieneire inferior & baixar o
brago.

2. Remover o parafuso de pivoteamenta, porca e
arruala que fixam o brace infariar 4 carroceria,
Retirar o braga infarior.

instalagdo

I Colocar o brago inferior em sau alojamenta na
carroceria 8 instalar o parafuso de pivoilgamento,
grruela e porea.

2. Levantar o brage inferior e levar a junta esfarica
para o alojamenio na ponta da eixe. Colpcar a
porca do prisionairo.

1. Colocar o parafuso, arruelzs, buchas o o espaca-
dar da articulagdo da barra estabilizadaora, Ligar
a barra estabilizadera ag brago. Ingtalar a porca
det fixagdo & aperta-la com torqua especificado
(lig. 8).

4. Colocar a barra tensora no brago inferior. Insta-
lar os paratusos e porcas de fixagdo e aperta-las
de acardo com as espeoificagias,

5. Apertar a porca do prisioneira da junta esférica
inferior de acardo com as especificagdes e insta-
lar um contra=-pina nove.

6. Apertar o parafuso de pivoteamento do brage in-
farior a parte inferior da carrocaria

7. Retirar o5 cavaletes e baixar o veiculo,

8. Retirar o0 calge colocado entre o brago suparior 8
a longarina do monobloeo.

. Verificar, @ e necessdrio, ajustar o Caster, Cam-

ber & Convergéancia.

brago superior

remogao

1

2

Levantar o veiculo a ingtalar cavaletes de segu-
TENGA.

Remaover o canjunta de roda & pnau.

Retirar as porcas ¢ arruclas inferigres o fixagdo
do amartecedor.

Remover as porcas do suporte superior do amar-
tecedor ¢ retirar o conjunto amortecedor-suparte.

Inslalar & ferramenta compressora da mola e
comprimir a mola (figs. 3, 4 ¢ g,

o

|

10.

1

Colocar um cavalete de seguranga sobh o brago
inferiar.

Retirar o contra-pino da porca do prisioneiro da
junta estérica superior ¢ soltar 2 porca uma ou
duas woltas. Ndo retirar ainda a porca do pri-
sionairo.

Colocar a ferramenta extratora da junta esiérica
{ ferr. N¢ T57F -3006-A). A ferramenta deve

apaiar-se firmemanta conira os axtremos dos pri-
sioneiros & nunca conlra as porcas.

Girar & ferramenta com uma chave até que os
prisioneires figuem sob tens3o & em sequida ha-
ler no suporte da ponta de eixo praxime ao
prisioncira superior para solta-lo. Mao soltar o
prisioneiro apanas com a lensido da ferramenta.
Se ¢ ohjetiva @ remover os dois bragos, sollar o
prisionaira inferior da mesma forma.

Retirar a porca do prisioneiro superior & remo-
vé-la.

Hatirar, na compartimento do melor, as porcas
de Hixdagao da eixo inlerne do brage superior ¢
remover o brago.

Limpar toda a superficie das pegas do braga su-

perior. Ndo lavar as junlas esléricas com sol-
vaenta.

instalagio

1

§5 ]

Colocar o brago superior em sua posigio de mon-
tagem na teorre da meola e instalar as parcas 8
arruelas nos dols prisioneiras de fixagdo do emxo
interno. Certificar-se que astio sendo usadas as
arruelas espacificadas. Apartar as porcas de acor-
da com as especiicACoRs.

Colocar o prisioneiro da junta esférica supanar
ng* brago superior da panta de eixo e instalar &
porca. Apertar a porca sagundo as especilicagtes
a instalar um cantra-ping novoe.

Soltar a mola, retirar a ferramenta compressora
e instalar o amortecedor diantairo, rada 8 pneu,

Verificar e, se necessdrio, ajustar Caster, Camber,
Convergéneia.

ponta de eixo

remociao

1

freio a tambor

Calocar um calgo entre o brago superior € a lon-
garina do monobleco conforme ilustrado na fig.
2 e, emn seguida, levantar o veiculo

Hetirar a8 calola da roda,

Retirar a calata de graxa do cubo 8, BM seguida,
removar A parca de ajuste, Arruela e o conjunto
da cong e roleles do rolamento exierno,

Remaover a roda, o cubo e o tambor como um
conjunto.

Ramaver o conjunta deo prata do freio. Prender
convanientemeanta o prato do freo sob 8 carro-
cerd a fim de evitar danes ac flexivel do freio,
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eixo traseiro

¥ descricao

O eixo traseira (fig. 1) & do tipo pourta diferencial  da linha central da coroa. O pinhda € apociado em
integral e com engrenagans (corod e pinhac) hipai- dais mancais de rolamentos conicos. opostos, e ins-
des. cujas linhas de centro da pinhdo ficam abaixo  talados na parte dianteira da carcaca do porta dife-

lig. 1 — eixo traseiro

1 — Arrusla 31 — Rolamentc da calxa do diferencial
2 — Porca 22 — Trava do parafuso da corod
3 — Defletar @ Hange da junta universal 23 Paratuso de fixazdo da corna
4 — vedador do pinhao 24 — Caixa do diferencial
5 — Capa do ralamenta do pinhdo 25 == Ping-trava do elxo das satelites
6 — Borrifadur de dleo 36 — Arruela de encosta da engrenagem planetaria
¢ — Rolamento dianteire do pinhao o7 — Arrucla de encosto da satélite
B — Carcaga do eixo rascirg 28 — Engrenagem satélitc
9 — Parafuso 29 — Elxo das satélites
10 Porea a0 — Parafuso do cubo da roda traseira
11 — Vedador da semi-arvore 11 — Semi-Arvnra
12 — Rolamento da roda traseira 32 — Arruela de encosto da engronagem planetaria
13 Retentor do rolamento 13 — Engrenagem planetaria
14 — Junta do retentor do rolamento da ruda 34 — Enfr anagem satélite
15 — Anel retentor do mlamento 35 — Arruela de encosto da satélito
16 — Calgos de ajuste do rolameants traseira do 46 - Engrenagem planetaria
pinhao A7 — Dujdo de abastecimento
17 — Capa & rilamento traseiro do pinhdo 38 — Parafuso de tixagao da tampa
B — Corea e Pinhao 39 — Arruala
19 — Rolamento da caixa do diferencial 40 — Tampa traseira
20 — Calgos de ajuste da pré-carga do rolamentn 41 — Junta da tampa traseira
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e pinhao com a carcaga do eixg traseiro. (Obser-
var que, tanto podera estar escrito primeiramente
a letra e depois o numerg comoe ac contrarnio (Ex.
o mesmo yue 1H). O acasalamento entre o
.Nto coroa ¢ pinhdc com a carcaca & feita
conferme indica a tabela a sequir:

Carcaca Pinhao pode Pinhio Carcaga
ser pude ser
H3 H3 pu HZ H3 H3 ou H?
H2 H3. H2 ou Hi | H3, H2 ou H1
Hi R H S LR H1 H2, H1 ou O
0 H1, O ou L1 0 H1, O ou L1
L1 I R 2 L1 O, L1 gu L2
L L1, L2 ou L3 L2 L1, L2 ou L3
L3 L2 gu L3 L3 L2 ou L3

Contorme pode ser gbservado, a telerancia para
o acasalamento € sempre wm numere abaixo ou
wimn numero dacima de original. Por osse motive sda
fornecidos somente as conjunta H2, 0 (zero) e 12,
que cobrem tadas as necessidades de servigo e
nao afetam o bom acasalamento entre os conjun-
l0s corpa e pinhao com a carcaga.

4. O algarismo precedido de um singl aritmatico +
(mais) ou = (menos), ou somente “0" (zera) gra-
vado na face do pinhdo, indica a variacaa da pro-
fundidade do mesmo. O algarismo "0 (zerg) in-
dica que ndo ha variacao na dimensao padrao da
profundidade do pinhao., O sinal + (mais) indica
que o pinhao deve ficar mais afaslado do ventro
da coroa e o sinal — (inenos) indica que o pi
nk2a deve ficar menos afastado do centra da co-

T algarisma em seguida an sinal aritmetico,
‘ i quantns milesimas de polegada o pinhao
deve ficar mais, ou menos afastado do centro da
coroa em fungao da dimensaop padrao,

montagem do eixo traseiro

Antes de iniciar a montagem, lavar & inspecionar to-
a

dos os componentes procedendo em seguida da se-
guinte maneira:

1.

(%]

10.

Lubrificar todas as pegas do diferencial com lu-
brficante para eixos antes de suo mantagem.

Colocar as planetarias e arruelas de encosto na
caixa do diferencial.

Instalar as satélites e arruelas de encosto, exa-
tamente opostas uma a oulra, nas aberluras da
caixa e acopladas com as planetdrias.

Girar as satélites ¢ arruelas de encosto até que
a8 orificios das satélites fiquem alinhados com
o arificia para o eixo das satélites, na caixa.

Instalar o eixpo das satelites na caixa do diferen-
cial. Alinhar o orificio para o pino de brava do
eixo das satelites com o orificio para o pino, na
caixa, Empurrar o pino para a posigio carrota.

Instalar a coroa na caixa de diferencial e apertar
os parafusos com o tarque especificado.

Farer o ajuste de profundidade do pinhao sequn-
do a sequéncia desenvolvida em “Ajusta da Pro-
fundidade do Finh3o™.

Realizar u ajuste da folga entre dentes segundo
a sequéncia desenvolvida em “Ajuste da Falga
gntre Dentes e Pré-Carga dos Rolamentos La-
terais™.

Verificar o padrao de contato entre dentes obe-
decendo a sequéncia exposta em "Verificagio
do Fadrao de Contatu entre Dentes.”

Instalar uma junta nova na tampa traseira. Insta-
lar a tampa e a plaqueta de identificacao, aper-
lando os parafusos com o torque especificado.

Instalar o eixo no veiculg,

I3 especificacoes

Relagdes de redugao:

3,311
3,821
3.07:1

Folga entre dentes (coroa e pinhao)

0,001 -0,008”

Variggdo maxima da folga entre denles

0,002

Pré-carga dos rolamentos do pinhao

20-40 Ibs pol

Jhtencdo da pré-carga dos rolamentos laterais
Lubrificante recomendado

0,008" {calgos)
BGTA-19580-E

Capacidade de lubrificante 1,7 [il__iO__S_
limites de torque (lbs. p&)
:‘_arafusog_t.‘a tampa traseira 15-25
Farafusgs das capas dos mancais 70-90
Rar da couroa 45-G4

B 200-220

farc. —g pinhao
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rencial. O ajusle da profundidade do pinhdo se faz
com a adigde ou remogao de calcos entre a capa do
rolamento trasciro e seu respectivo assento, A nre-
Ci ‘05 rolamentos do pinhdo ¢ gjustada por meio
(B &0 ou remocdo de calyos entre o none interno
do rolamento dianteiro e seu respectivo assento no
pinhao.

A caixa do diferencial & apoiada em dois rolamen-
tos conicos (laterais), alojados na cdrcaga, com oa-
pas de mancais removiveis.

Os calgos existenles entre n cone interno dos rola-

meantas laterais e seu assento na caixa do diferen-
cial tem trés fungdes importantes: eliminar a folga
lateral do conjunio diferencial; ajustar a lolga entre
dentes da coroa ¢ pinhdo & ajustar a pre-caryd dos
rolamentos Iateriais.

Uma tampa remeovivel, na pdrte traseira do eixo, per-
mite o acesso para a inspegdo, desmontagem e mon-
tagem do conjunto diferencial.

As semi-darvores sao do tipo semi-flutuantes, apoia-
das sobre rolamentos de esferas.

E inspecao e testes

inspecao do eixo traseiro
antes da desmontagem

O conjunto diferencial deverd ser inspecionada antes
de ser remowido qualguer dos seus componentes,
Esta inspegdo pode ajudar a encontrar as causas de-
terminantes do defeito o as corregoes necessarias pa-
ra eliming-lo, para isse, proceder da seguinte ma-
neira:

1. Hemover o eixo traseiro sequindo o procedimento
recomendado em “Remogao do Eixo Traseiro™.
*" 'ar o eixo sobre um suporte adequado com a
! valtada para cima. Relirar 05 parafusos de
I .40 da tampa, e remove-la.

ra

Limpar o lubrificante das pegas internas do con-
junto diferencial & examind-las procurande vesti-
Glos de desgasie pu danos.

3. Girar o conjunto diferencial para verificar se exis-
lem “asperezas’ que indiguem desgaste dos rola-
lamenlus ou engrenagens danificadas. Examinar
os denles das engrenagens quanto a sulcos ou
desgaste anormal

4. Instalar um micro-comparador e verificar a falga
entre dentes da coroa e pinhao, seguinda as ins-
frugdes constantes no ilem “Pré Carga dos Aola-
mentos Laterais w Folga entre Dentes da Coroa e
Finhao”. A folya devera estar dentre da tolerancia
especificada.

1 Fxaminar a corga guanto @ cmpenamenta Para
isso, instalar um micro-comparador conforme in-
dica a fig- 2 e girar a coroa. Se a leitura for
superior 4 0,003" isso significa que a corga esla
empendda. mal instalada, os rolamentos estdo de-
feituosos, ou ainda, a caixa de satéliles estd
pocnada.

for encontrado nenhum defeito evidente,
er a verificagdo do padrin de contato en-
re dentes.

-
¥
t
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fig. 2 — veriticagao do empenamento da coroa

verificacao do padrao
de contato entre dentes
(coroa e pinhao)

1. Aplicar uma camada de zarcdu nus denies da
coroa. Para obter boas impressies de contato, a
tinta nao devera estar excessivamente liquida pais,
nesta forma, escurrerd pelos dentes da engrena-
gem prejudicando a imprassao; se estiver exces-
sivamente seca, serd dificil retira-la.

e

Fozer a coroa girar no minime cinco voltas em
ambos os sentidos. Cerlificar-se de que as im-
pressoes est3o bem nilidas.

3. Comparar as impressdes obtidas com os padroes
de centato antre dentes (fig. 3). Os conlalos acci
laveis dovem ter as sequintes caracteristicas:

al A impressio de impulsin deve estar bem cen-
tralizada no dente.

bl & improssfo de inércia deve eslar bem cen
tralizada no dente.

T



(A}

Nente da

Fxtremidadc maior
do denta

Contato para dentro -
para carrigir: aumentar
a falga ontre dentes e
atastar a cored do ginhdo

dl {lantata na extremidade
do donto - para cornign
aproximar o pinhao do
centra da corna e oarrigie
a 'olga entre dentes

Superficle
Jde contato

g Cantalg para lora -
para corngir, diminuir

by Contato correto a fnlna patre dentes e

apraximar a corod do
pinhdo

¢l Conlalo na bass

para corrigir: afastar
pinhan oo
e corrigir a i

Oha. - Os padrées de contato (a), (¢l (d) e (e} indicam - colocagan incorrela
dos calgos, o que resulta ruido e falha na engrenagem. O padrio (b
¢ 0 correlo, Os padrées de contatn dovermn sor feitos sob condigau
de carga. Mao tentar verificar o padrio de contale sem haver carga
() cantate estard correto se os calyos esliverem bem instalados

fig. 3 — padrao de conlato entre dentes coroa-pinhdo

¢] Nig deve haver linhas demasiadamente mar-

cadas na regiao em que a pressdo e alla.

4. Se os padrdes obtidos ndo forem aceitaveis, po-
der-se-a ajusta-las lovando em conta as seqguintes
caracleristicas:

— Um calgo mais fine, atasta o pinhido da coroa.

— Um ealco mais grosso daproxima o pinhao da
coroa.

Para alterar gs calgos @ necessario remover a
caixa do diferencial & v pinhao.

inspecao apos a
desmontagem do diferencial

1 Lavar cuidadosamente todas as pegas. Lubrificar
us rolamentos imediatamente apos concluida a
[impesa.

2 Examinar tados os compunentes, verificando 5S¢
existem defeitos. Limpar o inlerior da carcaca an-
les de montar o diferencial.

3. Fxaminar os denles da coroa e do pinhdo quanto
a sulcos ou desgaste excessivo, O padrdo de con-
tata entre dentes indica se ¢ conjunto coroa o
pinhdo pode continuar cm SRIVIGO.

4 FExaminar os denles & as superficies de encosto
das engrenagens do diferencial. O desgasie ex-
cessivo no cubo da planetaria pede produzir ruido
guanda o veicula estiver em baixa velocidade. O
desgaste das estrias, das superficies de encosto
ou das arruelas de encosto, pode centribuir para
o aparecimento de folga excessiva no @ixg traseiro.

Examinar as capas dos rolamentos quanto a for-

o

G

magae de andis, riscos, Irincas ou indicigs de
desgaste excessivo, As capas aas rolamentos do
pinhaa devem estar firmemente assentadas. Os
rolamentos devem gina lvremente e sem ruidos.
Examinar as extremidades dus roletes verificando
se apresentam sinals do desyaste. Desgaste em
forma de "escada’ nos roletes indica gue os rola-
mentas nao sofreram pré-carga correta ou estavam
ligeiramente desalinhados. Aa constatar gualquer
defrita nos rolamentos substitui-los.

Cerlificar-se de que a flange do pinh#Aa ndo [
danificada durante a remogdo da arvore longitu-
dinal. © extremo da flange que faz contato com 0O
defletor, assim como a superficie plana do re
baixo da porca do pinhdo devem estar hisas. Se
necessario, polir as superficies.

Certificar-se de que as capas dos rolamentos do
pinhdo estao corretamenteo assentadas. Climinar
as rebiarbas da flange de montagem. Limpar o
alojamenlo para o vedador e tndos os canais de
lubrificagdo. Se as capas foram remavidas, exa-
minar cuidadosamente os seus alojamentos. Eli-
minar qualquer defeilo que possa prejudicar O
assentamento das capas.

Cxaminar a tampa do diferencial e mpar cuida
dosamente as superficies de montagem.

Certificar-se de que as superficies de mantagem
dos rolamentos estin perfeitamente lisas. Exa-
minar cuidadosaments as superficies de encosto
dus rolamentos; os ralamentos ndo trabalham cor-
retammente se nao estiverem hem assentados.

Certificar-se de que as superficies acasaladas das
tampas dos mancais dos rolamentos da caixa do
diferencial estaa poricitamente lisas e livres de
rebarbas.
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B ajustes

C sintomas de funcionamento deficiente do eixg
traseiro sao produzidos pelo motor, pneus, transmis-
540 e culros componentes do veiculo. Por essa ra-
zav certificar-se de que a causa do defeilg & pro-
veniente do eixo traseiro antes de ajustar, reparar ou
substituir qualquer componente do eixo.

ajuste do contato entre
dentes da coroa e pinhao

Exislem dois ajustes independentes que afetam o
contato entre dentes da coiva & do pinhan. Fstes
ajustes sao: profundidade do pinhdn e falga entre
dentes.

As diferengas individuais na usinagem da carcaga
do diferencial e do conjunto coroa e pinhio vbrigam
0 uso do calgos para obter o contalo correto entre
05 dentes da coroa e do pinhde. Para ajustar um
cixo deve-se adicionar ou retirar calgos da grupo ori=

ginal de acordo com os resultados obtides na ve-

rificagao do padrdo de cantato entre dentes.

Se a verificagdo do padrao de conlaty indicar nocos-
sidade de alterar a folga enlie dentes, sequir as
instrugdes indicadas sob o titulo "Ajuste da Folga
entre Dentes ¢ Pré-carga dos Rolamentos'. Se far
necessario alterar vs calgos do pinhén, sequir as ins-
trucoes indicadas sob o titule “Ajuste da Protundi-
da” "~ Pinhdo".

ajuste da profundidade
do pinhao

Nos eixos Dana os calgos de ajuste da profundidade
do pinhdo sin instalados entre a capa do rolamento
traseiro do pinhdo e seu encosto na carcagd do eixo
thg. 4). Adicionando-se calcos, aproxima-se o pinhio
do centro da coroa e removendo-se calgos, afasta-se
0 pinhao do centro da corod.

38 0 vonjunto coroa e pinhao vai ser reinslalado,
nstalar o pinhaoc com os calcos originais e conferir
+ profundidade do pinhao com o yabarito ospecial,
ferramenta WFE-1. Se o conjunlo corpa a pinhao
‘iver que ser substituido, veriflicar se os calgos origi-
Nals sao da espessura correta para compensar as
rariagoes individuais (tolerdncia) das dimensses da
;arcaca e do conjunte corna e pinhao original. Por-
‘anto, para determinar a espessura dos calcos de um
-onjunto de coroa & pinhdo novo, proceder conforme
iegue:

Medir com micrometro, a espessura dos calgos
originais. Anoctar a leitura

Verificar a marca de profundidade do pinhio re-
tirado e do pinhao a colocar.

= dar na tabela (fig. 5) o valor da espessurg

05 que deve ser adicienado ou retirado.
Pira encontrar este nomero na tabela, soquir a
coluna que tenha a marca de profundidade do
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Rolaments - |
dianteirn *Retirar Calgos de
= pré-carga dos
rolamentos
do pinhian

Haolamentin
trasairn

Calgos de
< ajuste da
protundidace
do pinhdo

Aumaenta a folga 4

Calgos e rolamentos laterais

fig. 4 — ajusie do contato entre denles, coroa

e pinhdo :
pinhdo & colocar e sequir a linha que tenha a mar-
ca de profundidade do pinhdo retirado. O aiimera
encontrado, na intersecgdo da linha com a ecolu-
na, indicara o valor da espessura, em milésimos
de polegada. gue devera ser subtraide ou adi-
cionado ao valor da espessura dos calgos ori-
ginais, oblides no item 1,

Exemplo: Se no pinhao retirade estiver gravada
+4 e no pinhae a ser colocado estiver gravado
—35, sequindo a coluna =5 o a linha +4 da ta-
bela encontraremos na interseccds o nimero 9
(numero grande), o qual significa que deverd ser
adicionado 0,009" de calgos aos calcos originais.
Apds doterminar a espessura necessaria de cal
gos, adotar a seguinte sequéncia;

1. Instalar os calgos de ajuste da profundidade do
pinhao, na espessura delerminada através da ta-
hela (fig. 5). Se vs valgos originais foram perdidos
ou se estiver sendo instalada uma carcaga nova,
Instalar calgos na espessura nominal de 0.031"
Instalar pa carcaga a capa do rolamenty lraseiro
do pinhéo.

[ g]

Prensar o rolamento traseiro do pinhio na haste
£ introduzir o conjunto pinhdo e rolamento, na
carcaca do eixo lraseiro.

3. Posicionar no pinhdo, o cone interng do rolamen-

fo (sem ovs calgos de ajuste da pre-carga) e a
flange da junta universal,

i

e



TABELA PARA A DETERMINACAO DOS CALCOS

Obs.: Os numeros eguivalem a milésimos Legenda
de polegada. n® pequeno = retirar calgos
Ex.: 4 = 0,004 — 14 — 0,147 n® grande = adicionar calgos
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fig. 5 — tabela de determinagio da quantidade de calgos

4.

wn

Instalar a arruela lisa e a porca do pinhao. Aper-
tar a porca até que a pré-carga dos rolamentos
figue entre 10-30 Ibs. pol. A medida que se
apertar a porca, girar o eonjunto do pinhdo em
ambos os sentidos a fim de assontar os roleles
dos rolamentos.

Verificar o valor da pré-carga do pinhao com at-
xilio de um tarquimetro em lbs. pol. Nao conside-
rar o torque necesaario para vencer o atrito de -
destaque. O torque necessario para mantgr o pi-
nhao girando, apos wvencer o atrita de destague
deve ser de 20 a 40 |bs. pol.

Apds instalar o pinhdo e ajustar a pre-carga den-
tro do limite especificado, verificar a profundidade
do pinhdo com a forramenta WFE-1 conforme
seque:

6.1. Inslalar o bloco padrao sobre a face retifi-
cada do pinhao e prendé-lo usando a traves-
aa o o parafuso da flerramenta.

6.2. Instalar o gabarito apoiando-o nos mancais
dos rolamentos laterais do diferencial.
6.3. Passar um calibrador de l&minas entre o blo-

co padrdo e o gabarito WFE-1 conforme ilus-
trado na fig. 6 ohedecendo a tabela de Ajus-
te da Profundidade do Pinh#o (fig. 7).

Exemplos de uso da tabela:

a) Se no pinhdo instalado estiver gravade +3 ©
pinhdo estard com a profundidade correta,
quando na folga “A” passar uma lamina ca-
libradora de 0,023".

b

et

Se no pinhao instalado estiver gravado —6 e
na folga "A'" passar uma lamina de 0,017" ao
invés de 0,014", que seria a medida correta,
sord necessario acrescentar 0,003 de calgos
soh a capa do rolamento traseiro do pinhao.

¢) Se no pinhdo instalade estiver gravado +5 e
na folga “A™ passar uma lamina de 0,029" ao

grupo 4 pagina B
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fig. 6 — verificagdo da profundidade do pinhdo
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9. . iabela para ajuste da profundidade
do pinhdo
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invés de 0,025, conforme indica a tabela, sera
necessario acrescentar 0,004” de calcos para
obter a profundidade correta.

Apos ajuslar a profundidade da pinhao, remover
a flange do pinhdo o o cone interno do rolamento
dianteiro. Acrescentar ou retirar da guantidade
ariginal de calgos de ajuste da pre-carga dos ro-
lamentos, a mesma quantidade (em milésimos de
polegada) de calgos que furam acroscentades ou
retirados para o ajusle correto da profundidade
do pinhdo. Instalar os calgos, o eone do rolamen-
to dianlgiro, a flange do pinhao, a arruela lisa e
a porca.

Apertar a porea do pinhdoc a um torque de 200 a
220 ths pé. Conferir a pré-carga dos rolamen-
105, que deve ser de 20 a 40 [bs. pol. Adicionar
calgos para diminuir ou retirar ealgns para au-
mentar a pré-carga. Sc a quantidade original de
calgos tiver sido perdida, ou por qualquer oulra
razdo a pré-carga nao estiver correta, instalar cal-
£OS numa espessura neminal de 0,065" para o ajus-
e da pre-carga, por tentaliva, até obter-se o valor
de 20 a 40 Ibs. pol.

Apds conseguida a pré-carga especificada, remo-
ver a flange do pinhdo e, em sequida, instalar o
defletor de Olea e o vedador. Reinstalar a flange
do pinhido, a arrucla lisa e a porca, apertando-a
com o torque especificado (200 - 220 [bs, pd).

ajuste da folga entre dentes da
coroa e do pinhao e pré-carga
dos rolamentos laterais

A fim de facilitar esta operagac e conveniente usar
dois rolamentes com diametro inlerno ligoiramente
alargado. O servigo torna-se mais rapidn, vista ser
possivel tirar e colocar esses rolamentos com a maog.

1.

Monlar os dais rolamentos (alargados) nas ex-
tremidades da caixa do diterencial. sem colocar
o5 calgas

Colocar o conjunto diferancial na carcaca, com
as capas dos ralamentos.

Forgar o conjunto toedo para um lado. Medir a
folga entre a capa do rolamento e a carcaga com

um calibrador de laminas, como indica a(fig. 8).

N

i

o ——
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10.

Apas determinar @ folga, adicionar mais 0 Loar
Cste total & a espessura de calgas nec s3aria
para o ajuste corrtto COmM 05 roglamentos da
SQIVIGO.

Remaver os rolamentos de servigo £ colocar 4
espesaurn de calgos, determinada no item ante-
riar. tendn o cuidado de dividic os calgos entre
os rolamentos.

Montar novamente as rolamentos 00 BEIVIGO &
instalar o conjunio na carcaca.

Cxaminar a folga entro dentes da coroa e do pi-
nhaa., Montar um micro-comparador na carcaca
do diferencial, tangencialmente com & coroa. Mo-
vimenlar a coroa manualmanta para verificar a
folga enlie vs dentes. A talga total entre os darne-
trs da corpa e do pinhdo deve ser Q0047 a
n.008". Sec a folya nao estiver correta, serd ne-
cessdrio trocar os calgos gue estac atras dos
ralamentas da caixa do diferencial. Irocanda a
posigan de um calgo de 0,005" de um lado para
cutro, havera uma madificagio de aproximada-
mente 0,0035"

Retirar os rolamenics de servico.

Comparar a espessura do rolamento de servign
com o rolamenta de reposigdo. Se houver di-
ferenca de espessura, igualar. tirando wu colo-
cando calcos, tantos milesimes guantos forenm
indicados pela diferenga.

Mantar o5 rolamenlos noves, utlizando a ferra
menta W-188, come moslia a fig. 9.

Instalar o diferencial na carcaga 2 monlar as
capas dos mancais. E impertante gue o5 man
cais sejam instalados na mesimna posicac de onde
toram retirados, de maneirz gue a numeragao
corresponda com a numeragdo da carcaga.

Apertar os parafusos dos Mancais com Jum aperto
de U a 80 1hs. pe.

Examinar a corca para verificar o empanamenio.
Instalar wm micro-comparador na carcaga do di-
fcrencial com a ponla do apalpador tocanda 4
face traseira da coroa {fig. 2). Colocar o indica-
dor do aparelho em “0" (zZero) e girar a corea.
Se a leitura for superior a 0,003", islo signitica
que ou a coroca esta mal instalada ou crnpen;-lda_
ou os ralamentos estao defeituosos, ou ainda,
caixa do diferencial esta empenada. Em .udot
esses casos, o comunto dewve ser retirada e ro
pxaminado.

fig. 9 — instalagdo do rolamento

ﬂ remocao e instalacao

eixo traseiro - completo

remogdo

s

]

Afrouxar as porcas das rodas. Desligar a arvore
longitudinal. Atrouxar os parafusos de fixagao da
tampa e drenar o lubrificante

Desligar os amortecedoros do suporle inferior de
montagem. Suspender o vaicula pela parle raseira
do chassis até aliviar a carga sobrg as maolas, e
apoiar o chassis scbre cavaletes

Remover as rodas e os tambores do freio.

Desligar o tubo de respiro do eixo traseiro, a tu-

bulagdo do freto e o caba do freip de estacio-
namento.

5. Retirar as porcas dos yrampos U das molas
para libertar o €iX0 traseino.

6. Memaver o eixo traseiro do veiculo.

instalacdao

{1 Instalar o eixo irasero, as placas suparte das mo-
las, aperiande suas porcas cem o faorque espe-
cificado.

2 ligar o cabo do freio de estacionamento, a tubu-
Iacao do froio & o tubo de respiro da eixo traseiro.

a4 Inatalar os lambores do freio e as rodas.

w4 pégina 7
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Suspender o veiculo com um macaco, retirar os
cavaletes e baixar o veiculo,

i os amortecedores ao suporte inferior de
tagem e instalar a arvare longiludinal.

Apertar os parafusos da tampa traseira e apbas-
fecer o eixo com o lubrificante especificado até
o nivel normal. Instalar o bujae e aperta-lo com

o torgue especificado
Sangrar o sislema de freio.

Reapertar as porcas das rodas e fazer o toste de
estrada.

vedador do pinhao

remogio

1

Para substituir o vedador do pinhao, desligar a
grvore longitudinal e retirar do pinhdo & porea e
a frange {garfo). Marcar a posicao da flange em
relagao as estrias do pinhao, para que na mons
lagem essas pegas sejam instaladas na mesma
posicdo. Usar a ferramenla C-3281 para imobilizar
a llange enquanto é removida a porca. Usar a

ferramenta TS6L-4851-C ou a ferramenta W-172
para remaver a flange.

Cxtrair o vedador de oleg do pinhio utilizandy o
martelo de impacto T50T-100-A e o extrator de
vedadares (universal) 1175-AB. O vedados tarmbém
podera ser extraido usando se a ferramenta W 2571,

instalacao

$a

Limpar cuidadosamente a alojamento do vedadar
€ examinar as estrias da arvore do pinhio, quanto
a rebarbus. remavendo-as confarme  a neces-
sidade.

Instalar o vedador usandg a forramenta W-147.

Aplicar lubrificante nas estrias da flange da junta
universal, e posicionar a flange nas estrias do pi-
nhdo observando as marcas feitas na remocan.

Imeobilizar a flange, colocar a arruela e a porca
apertando-a conforme especiflicagoes.

Instalar a arvore lungitudinal em sua posigdo ori-
ginal e apertar as parcas com o torque espeni-
ficado.

E desmontagem e montagem

ca” - do diferencial
g ¢ pinhao

lesmontagem

Remover o eixo traseirg da veiculo.

Instalar o eixo em um vavalote apropriado g re-
mover a tampa. Com o auxilio de um pungan,
marcar a posigdo de mantagem das capas dos
mancais dos rolamentos laterais e remaoye-las

Instalar a ferramenta expansora {(W-129) contfor-
me fig. 10. Fxpandir a carcaca do eixo trasei-
ro daté que o conjunlo diferencial possa ser re-
movide com auxilio de duas espatulas.

Nesta operacio nunca expandir a carcaca mais
Que 0,005, Apods remover o conjunto, afrauxar
imediatamente o parafuse da ferramenta expan.
sora a fim de evitar uma deformacde permanen.
le da carcaca.

Remuver os rolamentos lalerais cam auxilio da
ferramenta W-104-B, ilustrada na fig. 11, Ap
remover os rolamenlus laterais serao removidos
também os calgos de ajuste da pre-carga dos
rolamentos e da folga entre dentes da corna e
pinhao,

Se ocorrer danos aos calgos, substitui-los por
outr ™ -ovos. Medir a espessura de cada calgo,
e a posicac em que estavam montados,
ante. e inutiliza-los. '

3¢ 4 pigina B

fig. 10 — instalagdo da ferramenta W-129 para

expandir a carcaga
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fig. 11 — remogaoc dos rolamentos lalerais

5. Remgver gs parafuses retentores da coroa e re-
mover a coroa. Com auxilio de um saca-pino,
remover o pino de lrava do eixo das engrena-
gens satelites.

6 Remover a eixo, As engranagens satélites, as en-
grenagens planetarias e suas respectivas arruc
las de encosto.

=4

Remover a llange do pinhdo e prensar o pinhao
para fora da carcaga com auxilio de uma prensa.

B. Hemover os calgos de ajuste da preé-carga dos
rolamentos do pinhao.

9. Com auxilio de um mariela de impacto T50T-
100-A e seu extrator universal 1175-AB, remo-
ver o vedador do pinhao e o defletor de alea

10 Remover as capas dos rolamentos comcos, lra-
seira e dianteirno, com aoexilio da ferramenta

W-100 (fig. 12)

fig. 12 — remogao da capa do rolamento traseiro
do pinhédo

inspecaoc e substituicao
de componentes

Limpar e inspecionar cuidadosamente todas as pe-
cas. Antas de efetuar a montagem, reparar ou subs-
tituir todas as pegas que a inspe¢ao aconselhar,

rolamentos do pinhao

Nao remover as capas dos rolamentos do pinhdo se
nao estiverem danificadas.

Para substituir as capas das rolamentos, remove-las
com a ferramenta W-100. Instalar a capa do rolamen-
to traseiro de pinhao com a ferramenta W-100 & a
capa do rolamento dianteiro com a ferramenta W-1286.

conjunto de coroa e pinhao

Para a instalagdo do conjunto coroa € pinhdo, torma-
se imprescindivel conhecer lodas as marcas grava-
das no pinhdo. coroa e carcaga. A coroa @ pinhia
50 devem sor substituidos como um canjunta, pois,
tais pecas sac acasaladas na fabrica. Para melhor
compreensao descravemaos, em seqguida, o signiticado
das marcas contorme ilustra a hg. 13.

-,

Vad
s
Lem importdncia

“"-—_.-—j
controle

i
\

Profundidade longiudinal
N i enire o pinhfo & o centra
somenle pard da coron

Intarra da tab

Acasalamentz enlre
a cofad ¢ o pinhao

fig. 13 — marcas de acasalamento

1. A letra isolada no lado esquerdo da face do pi-
nhdo ndo dove ser levada em consideracio, sendo
cla, somente de interésse do fabricante.

2. Um mesmo numere gravado na parte inferior da
face do pinhdo e numa parte polida da superficis
lateral da corea, serve para indicar o acasalamen
to entre ambos.

3. Um algarismu e uma lelra, a direila da face do
pinhdo servem para identificar o conjunto corod

grupe 4 pagmna 9
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estofamento e assentos

n descricao

banco dianteiro inteirico

O banco ¢ montado da forma convencignal, sobre
dais trilhos.

A alavanca de trava esta localizada na parte inferiar
esquerda do assento. Acionando-se esta alavanca
destrava-se o hanco que pode deslocar-se para fren-
te e para tras, até a posigdo dosejada.

Ajuste do mecanismo de trava do banco

O ajuste da vareta de ligagao atua, a trava do lado
direilo do banco. Quando o banco permanecer tra-

Parafuso

Prisiongiro Porca e arrugla

fig. 1 — banco dianteiro inteirigo

vada, com a alavanca acionada, girar o tensor da
vareta de ligagéo (fig. 1) no sentido horario, ate que
haja possibilidade de destravar o banco com o acio-
namento da alavanca. Se o banco nao ficar travado
com a- alavanca na posigao de travamento, girar o
lensor no sentide anti-horario até que seja abtido o
travamento.

bancos individuais

Os bancos sio montados da farma convencional, em
dois trithos (fig. 2). A alavanca da trava ¢ localizada
na parte inferior esquerda do banco e para destra
vA-la deve-se moveé-la para o lado.

Dothe

g porcd Porca  pepagador oo oo

fig. 2 — banco individual

E remocgao e instalacao
banco dianteiro inteiri¢co

remocao

1. Retirar, por baixo do veiculo, as parcas de fixagdo
do trilho ao assealho.

({5 ]

Retirar o banco do velculo o coloca-lo num local
limpo.

3. Scltar pela parte inferior do banco, a vareta de
ligagdo e retirar os parafusos de fixagdo dos Uri-
lhos ao banco. Retirar os trilhos.

4. 3e ogs trilheos forem substituidos, transferir as mo-

las de retragio e alavanca de rogulagem para o
novo conjunto de trilhos.

instalagio
1. Instalar os trilhos, depois de lubrificados no ban-
co, e liga-los por meio da vareta de ligagao.

Instalar a5 quatre parafusos de fixagae do trilho
ao banco e apertd-las com o torgque de 12 a 20
Ibs.pé.

[p%]

3. Instalar o banco no veicule de modo que os pri-
sianeiras dos trilhos penetrem nos fures do assoa-
lho. Instalar as arruclas e as poreas e aperta-fas
com o torque de 7 a 22 |bs. pa.

grupo 17 pagina 1



bancos individuais 4, Empurrar o assento para trds e para baixo, de .

modo a encaixa-lo na posigdo correta (fig. 4).

remogdo

1. Retirar por baixo do veiculo as porcas e arruelas
de fixagao do trilha ao assoalho. Levantar o banco
e retira-lo do veiculo.

2. Coloecar o hanco em local limpo e retirar as molas.

3 Retirar os 4 parafusos de fixagdo dos trilhos ao
hanco e retirar os trilhos.

instalagdo

1. Posicionar os trilhos no banco e instalar os para-
fusos apertando-os com o torque de 12 a 20 Ibs. pé.

2. Instalar as molas, entre os trilhos & o banco.

3. Posicionar o bance no veiculo.

4 Instalar as arruelas e porcas de fixagao do banco
ao assoalho, apertando-as com 0 lorque de 7 a

17 Ibs. pé. fig. 4 — instalagdo do assento do banco trasairo
banco traseiro painéis laterais das portas
remogéo remogio
1 antar a borda dianteira do assento do banco 1. Remover o parafuso de fixagio da macanela da

siro, e puxar o assento para livra-lo do fixador. et Al L e

..-mover o assento do velculo. 2. Remaver a coberta da manivela de acionamento .

da vidro e soltar o parafuso de fixagdo da mani-

. irar arafusos inferiores de fixagao do en- : i
2. Retirar os p 5 vela. Remover a manivela (vista B fig. 5).

costo.

3

Sequrar o encosto pela parte inferior e levanta-
lo para livra-lo da fixagdo (fig. 3).

I ’P-inca de ancoato

4 Retirar o encosto do banco.

Coberta  wiaa “a" | Vista "A" %

Maganela

Parafuso

@ arrusla i, | =y Magansta
-
Paraluso E.
@ arrugla

fig. 5 — instalagdo da maganeta e da manivela do

fig. 3 — encoste do bance traseiro vidro da porla
ins* * ~do 3. Remover os parafusos de fixagdo do descansa-
1. scar o encosto no veiculo de modo que o gan- brago. Remover o descansa-brago (fig. 6).
ciio se encaixe na hxagao (fig. 3). , , .
i ¢ao (fig- 3) 4. Soltar os grampos fixadores do painel lateral no
2. Instalar os parafusos inferiores de fixagdo do en- painel interna da porta. Remover o painel lateral.
costo e aperta-los com o torque de 20-45 Ibs . pol. Instalagdo
3. Colacar o assenta no veitulo. Se a capa plastica de vedagio contra agua for subs-

grupe 17 pagina 2
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tituida, verificar se estd bem colocada antes de ser
instalado o painel lateral

1. Posicionar ¢ painel lateral no painel interno da
porla. Pressionar o painel lateral para que os
grampos fixadores penelrem nos respectivos alo-
jamentos do painel interno da porta (fig. 6).

Palnel lataral
da porta

Gra I'I'IDID

Grumpu
Dascansa

braco Parnfusos
fig. 8 — painel lateral da porta

2. Posicionar o conjunto do descansa-brago no pai-
nel lateral e instalar os parafusos de fixagao.

3. Posicionar a maganeta da porta & a manivela do

vidro nos respectivas lugares o instalar seus pa-

rafusos de fixagéo.

painel lateral traseiro

remogao
1. Remover o assento e o encosto do baneo trasciro.
2. Remover os parafusos de fixagdo do painel lateral

A carroceria. No modelo 2 portas remover o cin-
zeiro (fig. 7-2 portas; fig. 8-4 porlas).

3. Soltar o painel g remové-lo.

fig. 7 — painel laleral traseiro - modelo de 2 portas

fig. 8 — painel lateral traseiro - modelo de 4 porlas

instalagao

1. Posicionar o painel traseiro e encaixd-lo no seu
alpjamenta da carraceria.

2 Instalar os parafusos de fixagdo do painel a car-
roceria e aperta-los devidamente. No modelo 2
portas, instalar o cinzeira.

Instalar o encosta @ o assento do banco traseiro.

porta-pacotes

remogdo

1. Remover o assento do banco traseiro. Soltar os
dois parafusos fixadores do encosto do banco
traseiro e retirar o encosto do veiculo.

2. Remaver as molduras laterais do porta-pacotes
(fig. 7 e 8).

3. Hemover os parafusos de fixagao dos retentores
do porta-pacotes e remover os retentores (fig. 9).

4. Remover o porta-pacotes.

instalagao

1. Posicionar o porta-pacotes no veiculo e instalar
os retentores. Instalar os parafusos de fixagao dos
retentores e aperta-los.

3%}

Instalar as molduras lalerais do porta-pacotes.
3 Instalar o encosto e o assento do banco traseiro.

grupo 17 pégina 3




fig. 10 — almofada do painel de instrumentos

grupo 17 pagina 4

almofada do painel
de instrumentos

remogdo

il

4.

Remover o conjunte de instrumentos € 0s com-
ponentes gue impossibilitarem o acesso a5 porcas.

Por baixo da painel de instrumentos, em cada ex-
tremo da almofada (esquerda e direita), remover
os parafusos fixadores da almotfada (fig. 10).

Par baixo do painel de instrumentos, remaver as
porcas dos prisioneiros da almofada. As porcas
estao localizadas ao longo da borda do painel.

Remover a almofada.

instalagdo

Posicionar a almofada no painel de instrumentos,
com os prisioneiros localizados nos seus respec-
tivas alojamentos. Instalar as porcas fixadoras e
o3 parafusos.

Instalar o conjunto de instrumentos e 05 COmMpo-
nentes que foram removidos.




console

A fig. 11 mostra a disposigdo dos diversos com-

2% ]

e D s s e e S e s Lk

ponentes.
Panel do ¥ Guarda-po
el uarda-po
relogio =<3~ ! da alavanca
=~ N\ 4!
g e
= e
\7\_-_'_-'- _
e
=
e - _\
fig. 11 — consocle
remocio o paingl na abertura, centrd-lo corretamente e ins-
1 arafuso de fixagdo, apertando-o firme-
1. Remover a manopla da alavanca de mudangas. maa;tac i ¢ =
2. Remover os 4 parafuscs de fixagdo da placa de .
el 3 la, 4 Colocar o guarda-pé pelo tdpo da alavanca de
guarda p¢ da alavanca de mudangas ao conscle mudangas e contrd-la corretamenta sobro a aber-
3 Remover o guarda-pd pelo tdpo da alavanca de tura. Instalar os parafusos de fixagao, apertan-
mudangas. do-gs firmemente.
4. Remover o parafuso de fixacdo do painel do re- 5. Instalar a manopla da alavanca de mudangas.
légio ap console e desligar todas conexces elé- . .
tricas. tapete dianteiro
5. Remover o painel de relégio. ramogdo
6. Hemover os 2 parafusos superiores € o parafuso 1. MNos veiculos com console, remover o console an-
lr.asairo de fixagdo do console gous suporles do tes de remover o tapele,
pisa. . !
2. Remover o(s) banco(s) dianteiro(s) ¢ ostrilhos.
7. Remover g console, .
3. Remover os cintos de seguranga.
instalacio i
cj ; 4. Remaver os frisos das soleiras das portas,
1. Posicionar o consale no interior do veiculn. Ger- .
tificar-se de que os retentores estdo devidamente 5. Remover os parafusos dos painc¢is laterais dian-

posicionados. teirgs @ o tapete debaixo dos mesmaos.

Instalar os 2 parafusos superiares e o parafuse 6. Remover o tapete do veiculo.
traseiro de fixacdo do console aos suportes do
piso. instalagao
.. : ] ] 1 Posicionar o tapete no veiculo.
Posicionar o painel da relagio no seu alojamento
e conectar todas as ligagdes elétricas. Encaixar 2. Encaixar o tapete debaixo dos paineis laterais

grupa 17 pAgina §



dianteiras o instalar os parafusos de fixagdo.
3. Instalar os frisos das soleiras das portas.
4. Instalar os cinlos de seguranga.
5. Instalar os trithos e o(s) hanco(s) dianteiro(s).

€. Instalar o conscle, se for equipado,

tapete traseiro

remocgao

1. Remover ofs) banco(s) dianteiro(s) e os trilhos,
2. Remover os frisos das soleiras das partas.

3. Nos veiculos de 4 portas remover os protetores
inferiores das colunas.

4. Remover os cintos de sequranga.
5 Remowver o assento do banco traseiro.
5. Remowver o tapele dou veiculo.

instalagao
1. Posicionar o tapete no veicula.

? talar o assento do banco traseiro.
3. stalar os cintos de seguranga.

4 Nos veiculos de 4 portas instalar os protetores
inferiores das colunas.

Instalar os frisos das soleiras das portas.

193]

6 Instalar os trilhos e a(s) banco(s) dianteiro(s).

forro do teto

remogao
1. Remover o pdra-brisa e o vidro traseirno.
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2. Remover o conjunto do quebra-sol e espelho re-
trovisor inlerno,

3. Remaver o conjunta da luz de cortesia.

4. Remover as gquarnigdes das portas dianteiras e
as molduras laterais das colunas do para-brisa.

5. Rempver as guarnicdes das portas traseiras (mo-
delo 4 portas) ou as guarnigdes das janelas tra-
seiras (modelo 2 portas). Nos madelos 2 partas &
necessario remover os parafusos de fixagdo das
bases dos lrincos das janelas traseiras e afasta-
las do teto.

6 Remower ¢ banco traseiro

7. Bemover os paingis laterais traseiros.

8. Remaover as maolduras do porta-pacotes.

9. Remover o torro do teto (tig. 12).

instalagio

1. Instalar o forro no teto do veiculo.

2. Instalar as molduras do porta-pacotes.

3. Instalar os paindis laterais traseiros.

4. Instalar o banco traseiro.

5. MNos modelos 4 portas instalar as guarnigoes das
portas traseiras. Nos modelos 2 portas instalar as .
bases dos trincos e as guarnigoes das janclas
traseiras.

6. Instalar as guarnigGes das portas dianteiras e as
molduras laterais das colunas do para-brisa.

7 Instalar o conjunto da luz de cortesia,

8. Instalar o conjunio do quebra-scl e espelho re-
trovisor interno,

9. Instalar o para- brisa e o vidro traseiro.




Modnlas A portas

fig. 12 — forro do {eto

grupa 17 pigina 7



freios
freio a tambor

1K

1 3

escricao

£
nt

freio traseiro

fig. 1 — conjunio de ireios de ajuste automatico

freio traseiro

o o o= o W e Lo

14

11

12

13
14

Sapata socundaria.

Presilha retentara da alavanca do freio
de estacionamenta.

Arrucla de pressio.

Tirante do freio de estacionamento.
Placa do pino ancora.

Pino &ncera,

Mola do tirante do freio de estacionamento.

Sapala primaria.

Retentor da capa do cabo do frelo de
estacianamento, no alojamento.

Mola de retarno da alavanca de ajuste
automatico.

Caha e mola do freio de estacionamanta.

Taerminal tipo gancheo, do cabo da
acionamente da alavanca da ajusle
automatico.

Alavanca de freia de estacionamento

Pino & mola de retengdo da sapata.

o1 1B 154 13

freio dianteira

freio dianieiro

i

]

10
11

12

il

15
16

17

Caho de acionamento da alavanca de
ajusta automilico.

Guia da cabo de acionamento da alavanca
de ajuste automatico.

Mola de retragan da sapata secundaria ao
pino Ancora.

Terminal tipo “olhal™, do cabo de
aclonamento da alavanca de ajuste
automatico.

Placa do pino dncora.

Fing éncora.

Mala de retragdo da sapata primaria a
dncora.

Cilindro do freio da roda.

Pino e mala de retengdo da sapata.

- Sapata primaria.

Mola de retorna da alavanca de ajuste
automatica.

Porea do parafuse de ajuste.

Parafuso de ajusle.

Ponteira do parafusa de ajuste,
Alavanca do ajuste automatice.
Ganche pivd da alavanca do ajusie
automatica.

Sapata secundaria.
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fig. 8 — identificagdo do coenjunto de

lig. 7 -—— instalagdo da mola de retragdo

sapatas de freig de um lado para outro da veiculo
provocaria retragdo das sapatas ao invés do ex-
pandi-las, todas as veres que funcionasse o me-
canismno de ajuste automatico.

Para evilar a instalagdao do lado errada, no vei-

culo, no topo da espiga do parafuso ce ajuste &

pstampada a letra “R" (lade dirsita) ou “L" (ladao
querdo).

|
2

Ranhura  de idenfificacio

1. Alavanca do ajuste autcméitice.
2. Parca do parafuso de ajuste.

4. Paralusp ue ajusie,
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4, Pontelra.

As porcas do parafuso de ajuste podem ser inen-
tificadas pela namero de ranhuras ysinadas am
torno da extremidade do seu corpo.

Duas ranhuras indicam porca com rOSca esquer-
da; uma ranhura indica porca com rosca direita.
{fig. 8

5. Vista lateral da parafusa de ajuste

paraluso de ajuste e alavanca do ajuste automatico



10. Colocar no parafuso a ponteira e instalar o con-
junto entre as extremidades das sapatas, com a
roseta do parafusa de ajuste mais praxima a sa
pata secundaria.

11. Enganchar o terminal gancha do ecabo, no fura
da alavanca de ajuste. As alavancas de ajusle
cstdo estampadas com a letra "RV (direita] ou
“L" [esquerda) para indicar a sua instalagio no
conjunto dao lado direito ou no conjunto de freio
do lado esguerda.

12. Colocar a extremidade enganchada da mela de
retarno, da manaira qua fiqua totalmente am po-
gsigdo dentro do fure grande na alma da sapata
primaria. A ultima espira da mola deovera ficar
renle ag furo. A cutra extremidade mais alon-
gada, ¢ ligada ao furo da alavanca de ajuste
automatico.

13, Puxar para baixo e para Wrds. a alavanca de ajus-
te automdtico. o cabo ¢ a mala de ratorno da
alavanca de ajuste, para engatar o gancho pivd
da alavanca, no fure grande na aima da sapata
secundaria,

14. Apés a instalagdo, verificar a ag3o do macanis-
mo de ajuste automdtico, puxando a secan do
cabo, entre sua guia e a alavanca de Ajuste, na
direcdo da sapata secundaria, na distdncia su-
ficiante para levantar a alavanca e passar um
denta da roseta do parafuso de ajuste,

A alavanca deverd disparar em posigan atras do
dente seguinte e an saltar-se o cabo, 8 mola de
retorna faz com que a alavanca volte 3 sua po-
sizdn original. Esta agdo de retorno da alavanca
fard com que a roséla do parafuse de ajuste
gire um denle.

Se a puxada do cabo nio produzic o efeile des-
crito, ou =2 & agdo da alavanca for lenta ao
invés de positiva e brusca, verificar a posigdo
da alavanca na roséta do parafuso de ajuste das
sapatas.

Com o conjunto do freio na posicao vertical (placa
do pino dncora para cima), a alavanca de ajuste au-
tomdlico deve fazer contato com a roséta do para-
fusa de ajuste 2 316" (com uma toreldncia de mais
ou menos 1/32") acima da linha de centro do para-
fusa de ajuste.

Se o ponto de contato for abaixe desta linha de cen-
tro, a alavanca ndo sa travard no denta da ros#ta
& o paraluso nio vai girar A ser A alavanca acio-
nada palo caba.

Para determinar a causa desta condigido:

a) Verificar os terminais das extramidades do caba
da acionamento da alavanca. O cabo deve pene-
trar completamanta nas garras dos erminais. As
extremidades do cabo deverac ultrapassar ou ficar
remle as garras. Se isto ndo acontecer, € indicio
de possiveis danos e o conjunto do cabo deve
ser substituido.

b} Verificar o comprimento do cabo. O mesmo deve
medir & 51,/64" (248.8 mm)com uma tolerdncia de

mais ou menas 1./847 (0,297 mm} medido de ex-
tremo a extremo nos ferminais.

¢) Verificar se ssta daniticada a guia do cabo, Q
sulco para o caba deva ficar paralelo com a alma
da 3dpdtd e & guia deve assenlar-se perfeitamenta
conlra a alma da sapata. Substituir a guia s& as-
liver danificada.

(=5

Varificar o gancho-pivé da alavanca de ajuste.
Para um pivoteamento adequado, as superficies
do gancho devem assentar em plano com o ¢orpo
da alavanca, pois do contrdrio a alavanca traba-
ihara torcida, ndo funcionanda corrataments,

Substituir a alavanca se o seu gancha pivd esti-
vir danificade.

&) Certificar-se nue a pontaira do paratusn de ajusta
esteja carretamanie encamada na sapala secun-
daria.

cilindro principal
ramogio
1. Desligar a tubulagédo do freio de cilindro principal.

2. Esvarziar a cilindre principal tanto quanto possival,
acionanda o padal dao freio.

3. Por dentro do weiculo desligar os fios do intar-
ruptor da luz do freie e ratirar o contra-pino (A)
e a arruela extarna (B) da articulagdo de comando
da hasta do cilindro mestre (tig. 9],

=~ Inserruptar
do luz oo freia

fig. 8 — articulagdes de comando do cilindra mestre
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4. Removaer as porcas de fixagdo do cilindro princi-
sal an painel de tego (fig. 10) e retirar o cilindra
imante com a haste de acionamento,

instmiagdo

1. Colecar a arruela interna {C) e a bucha () na
haste de acionamenla do cilindro (fig. 9.

9 Posicionar o cilindro mestre nos prisioneiros (fin.
10) ¢ simultaneamente encaixar a haste de acio-
namenta na interruptor da luz do frelo, introdu-
zinde o interruplor e a haste na articulagdo (fig. 9).

3. Instalar e apertar as porcas de fixagdo do cilindro
principal com o lorgue especificado.

4 Instalar a arruela extarna (B) e o conlra-pino (A)
na articulacdo (fig. 9).

5. Ligar a tubulagdo de freio no cilindro principal
Som apoertar as conaxoes.

o

Ahastecer o reservatario, do cilindro principal,
com fluido para freios até 174" abaixe do topo
da orificio de abastecimento

=~

Acipnar wvagarosamenle o pedal de freio, varias
veres, para expulsar o ar nas conexdes, Segurar
o pedal comprimido ¢ aperiar as conaxfes e

jua  H=10 lhs. pa&

Torgue 13-25 Ibs. peé

fig. 10 — cilindro mestre-instalacao

saida, em seguida soltar o pedal. Nao soltar o
pedal até que as conexdes sejam apertadas, pois
do conirario podera enirar ar no sistema.

8. Reverificar o nivel de fluido no resarvatario do
cilindro principal ¢ instalar o tampaa. Limpar o
fluide excedente na superficie externa do cilindro
e da tubulagdoe ligar os fios do interruplor da
luz do freio.

cilindro do freio (de roda)

remagdo
. Ramavar & rada, o tambor de freio e as sapatas.

2. Desligar o tuho de frein de cilindrg de roda,

4 Remover os parafuses de fixagso, as arruelas do

cilindro de freio & o cilindro do espelho de freio,

instalagao

1. Posicionar o cilindro nove no prate de freio e
instalar as arrualas s parafusos do fixagdo

2. Conectar o tubo de freio ao cilindro.

3. Instalar as sapatas, tambor e roda.

4 Fazer a sangria do cilindro,

desmontagem e montagem

cilindro principal

de atagem
1. Apfs a remogdo do cilindro principal, limpar a

n
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superficie externa e remover ¢ tampao de abasle-
cimento e a junta. Esvaziar complelamente o fluido
remanescente do cilindra principal e reservatorio.

2. Remover os parafusos das conex@eos de saida a




arruelas vedadoras. Inutilizar as arruelas vedado-
ras. Remover o anel de trava, na extremidade tra-

5 S

seira do cilindro, a arruela de encosto, embolo,
gaxeta @ a mola.

fig. 11 — cilindre principal em corle
inspacic & raparo

1. Limpar todas as pegas do cilindro principal com
dlcool retificado e inspecionar as pegas quanio a
desgaste ou danos, substituindo-as sa necessario.
(Quanda for empragade um jogo de reparo novo,
instalar l\odas as pegas fornecidas no jogo.

2. Verificar as passagens e oritlcios do cilindro prin-
cipal e certificar-se de que ndo estio obstruidos.

montageam

1. Mergulhar todas as pegas, excelo a carcaga do ci-
lindro, em fluldo para freios limpo.

2. Instalar a conexao de saida, parafuso 8 arruelas
viedadoras novas, na extremidade dianteira do ci-
lindro.

3. Instalar no cilindro a mola, a gaxeta, o é&mbolo, a
arruela de encosto e o anel de trava.

cilindro de rodas

desmoniagem a monlagam

1. Com o cilindro de roda removido, remover os guar-
da-pds das extremidades do cilindro, Remover os
ambaolas, qaxetas, mola de retorno & sangrador.

2. Limpar todas as pegas do cilindro com alcoaol
retificado, Inspecionar lodas as pegas quanio a
desgaste ou danos. Verificar a superficie interna
do cilindro quanto a pontos de ferrugem, riscos,
sulcas ou outros danos. Quande & usado um jogo
de reparo para cilindro, instalar todas as pegas
componentes do jogo. Se for encontrada sujidade
em gualguer parte do sistema, lavar todos o3 sis-
temas, com dlcool retificado.

3. Cobrir lodas as pecas do cilindro da freio com
fluldo de freios.

4: Instalar o sangrader. Colecar a mola de retorne,

gaxetas e &mbelos no cilindra, Colocar os guarda-
pés nas extramidades do cilindro.

substituiglo dos lubos o flaxiveis do

sistema hidréulico

Os tubos empregados ne sistema hidraulico de treio
sin de ago, excegio feila aos tubos flexiveis da
borracha nas rodas dianteiras e na carcaga do eixo
traseiro.

Sempre que se¢ substituir tubos flexivels ou cana-
xdes do sistema hidraulico, apertar as conexdes fir-
memante & gangrar o sislama.

Se uma secdo da linha hidraulica apresentar defeito
ou dang, o tuba devera ser substituide por outra novo
do mesmo tamanhg, tipo, formato & didmeatro.

Um tubo flexivel deve ser sempre substituido quanda
apresentar sinais de trincas, rachaduras ou outros
danps. Quando instalar um tubo Hexivel novo, loca-
lizar o mesmo de maneira a evilar conlalo com
outras partes do chassis.

Para |ocalizagdo dos tubos e flexiveis consultar a
(Fig. 13).

Parafise de sor g

Giuned
ke Lrmeatn = |

1
==} 4

i J"m|"n|r_: |

;1-"@ A

Meio das embales

Faste de ocwnamens
i sapnta

fig. 12 — cilindro de roda-tipico
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Aparto das conexdes

Rosca 376 — 24 10-15 1bs. pé
Hosca 10 — 24 13-18 lbs. pd
Rosca 1/2 2n 10-17 |bs. pé
Rpsca /16 = 18 10-17 Ihs per
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E especificagoes

dimensoes dos revestimentos

Comprimento Largura
Primario dianteira £,43" 225"
Primario trasairo 8.4a3" b i
Secundario dianteiro inaz" 225"
Secundario traseirc 10.a2" Pyl
dimensoes gerais
Didmetro do cilindro principal 1,000
Didmetro do cilindrg de rada - dianteiro 1,062
Diametro do cilindre de roda - traseiro 0,844"
Diamatro do lambor de freio 10,000
MaAxima tolerdncia para retirada dos tambores 0,080"
torques recomendados
Porcas de fixagdo do cilindro principal 13 a 25 |ba. pé
Parafusos de fixagdo da chapa de reforgo do cilindro principal G a 10 lbs. pé
Parafusos de fixagdo des cilindras de roda ao espelho 10 a 20 lbs. pe
Porcas dos parafusos de fixagdo do espelho 4 manga de eixo 20 a 36 Ibs. pé
aperto das conexdes:
Fosca 378 - 24 10 a 15 lbs. pé
Rosca 7716 - 24 10 a 15 lbs. pé&
Rosca 1/2 - 2Q 10 a 17 Ibs. pe
Rosca 8716 - 18 10 a 17 lbs. pé
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freio a disco

descricao

0O sistema de freios a disco. disponivel como equi-
pamanto opcianal nos modelos Super & Super Luxo
e narmais nos modeles GT, 8 montadeos nas rodas
dianteiras

Mas rodas traseiras sav monlados os freios a tambar,

Giran nigda o

Chapa pratetera
do rotor

Wadadar
de graxa

fig. 1 — freio a disco (visla explodida)
conjunte da pinga (luluante

Esta conjunto & constituida de uma pinga mdvel ¢ um
suporie de ancoragam (fig. 2).

O suporte de ancoragem ¢ lixado 4 manga de cixo
por dois parafusos,

Uma chaveta de ago & uma mala suporle estao enlre
as superficies angulares usinadas da pinga mével o
o suparte de ancoragem. A pinga & mantida em pasi-
gdo contra 8 superficie deslizante da guia por meio
da mola suporte,

Um grampo anti-ruide da pastilha esta colocado no

X Pratetar an
e wedador

com sapalas de ancoragem simples e de regulagem
automatica,

O sistema de freios a disco consiste de um rofor
ventilado e um conjunto de pinga de émbolo simples
(tig. 1)

Conjunte
aa urga

- Hatar

Calata =5
da cuba

supoarte de anceoragem na extremidade da pastilha. As
guarnigdes das pastilhas sac rebitadas nas sapatas.

As pastilhas Internas e externas nao sao intercam-
hbidveis.

A pinca movel contém um émbole com guarda-pd e
um vedador de borracha que esta colocado no sulco
do cilindro (tig. 3).

rotar

O rotar de farro fundida & ventilado, confendo alelas
para refrigeracac.,

O rotar & parte integrante do cubo da roda,
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prar a pinga
para cima

— parniuso de fixagie
da chavel

-
F
- ?

fig. 2 — conjunto do suporte de ancoragem e pinga

S e
vidadar dop U|T|Eolu /é,f / /

carcaga da pinga

E
pastilha inlerna /',’ Y FA ]

quarda-pa

fig. 3 — conjunto da pinga llutuante

k. remocao e instalagao

conjunto da pinca
remogdo

Levantar o veicula am um elevador g colocar cavale
tes de seguranga.

Remover do cubo o conjunto da roda.

Desligar da pinga o tubo flaxivel, saltanda inicialmen-
te 4 conexdo de ligagio da extremidade do tubo fle-
xivel & tubulacgio de freio, no suporte localizado no
chassis. Remaver do suporte e do tubo flexivel o
grampo em U7, saltar o tubo do suporte e finalmente
sollar da pinga o tubo flexivel.

Remover o parafuso de fixagdo da chaveta de aguo.

Remover a chaveta de aco e a mola supaorte (fig. 4],
deslocando-os para dentra ou para fora utilizando se
necEssarna, um loca ping e um martelo.

Tomar precaugoes para evitar danos na chaveta.

Femover a pinga do suporte de ancoragem levantan-
do-a em mavimento giratario (fig. 2).

Rer—war do suparte de ancaragem a pastilha interna,
LT . levementa a pastilha externa para soltd-la da
pinGa.
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== ghapa protelo do rotor

chavela

molz suporle oa pinga

camunia
cubo & rofar

Fastilha mierna

fig. 4 — conjunte do freio a disco

Limpar a pinga, 0 suporte de ancoragem & o rolor e
inspeciond-los quanta a sinais de vazamento de fluldo
de frein, desgaste excessivo o danos. Inspacianar &
pastilha guanto a dosgaste. Se a espessura de guak
quer guarnigda das pastilhas atingir 1/32" da cabega
dos rehites, substituir o jogo completa de pastilhas
{ambas as rodas},



fig. 5 — colocagao do émbolo no fim de seu curso

grampe anti-ruide
!

suparie de
ancoragem

fig. 6 — pinga e suporle de ancoragem removidos

Girar a pinga para cima ate a borda externa do guar-
da-po do émboele licar a aproximadaments 1/4" da
borda superior intermna da pastitha interna (hg. 7,
vista 2],

Colocar um papelo limpo e fino entre a parte interna
da pastilha e a metade inferier do guarda-po do &m-
bolo (fig. 7, vista 3), O papeldo & necessério para avi-
tar danos no guarda-pe entre o ¢mbolo e a parle
interna da pastilha durante a instalagdo da pinga,

Girar a pinga para o centro do rotar, ate sentir uma
lave resislencia,

Puxar o papelae em direcda a linha central do rotor,
girando simultineaments & pinga sobre o rotar (fig.
7, vista 4)

Remover o papeldo ¢ girar 2 pinga completamenta
para baixo sobre o rator {fig. 7, vista 5.

Posicionar a pinga na suporte de ancoragem (fig. 7,
vista B) ¢ instalar # mola ¢ a chavela na respectiva
ranbura ate que o alojamento do parafuso na chavets.
tique centralizado com o furo rosqueador do suports
de ancaragem (fig. B).

Inslalar o paratusa de fixagac da chaveta aparta-lo
com o torque especificads (12 - 16 1bs.pe).

insialacao

&0 instalar novas pastithas wtilizar um grampe "C"
da 4" e um bloca de madeira de 1/34" x 17 e 3/47
de largura. para assentar o émbola no respective ci-
lindro (fig. 8).

Certificar-se de gue o grampo anti-ruide estd no lugar,
na parte interna inferior do alojamenta da pastitha ng
suparte de ancoragem, com a gancho para o interiar
do mesmo. Posicionar adequadamente a pastilha in-
terna no suporle de ancoragem (fig. &).

Instalar a pastilha externa na pinga. Durante a instala
pac, nac golpear a superficie da guarnigdo da pas-
titha.

Remover, da pinga o grampo "G (o émholo devera
permanecer assentado no fundo do cihindra).

Posicionar a guia inferior da pinga na superficie de
apoio inferior do suporte da ancoragem (fig. 7,
vista 1}.

ambolo

pastilha externa

pinga
guarda-po

Rosquear o tuboe flexivel do freio e a junta na conexan
da pinga. Apertar a conexaa do tubo com o torgue
gspecificado {12 - 20 Ibs.pé).

Posicionar a extramidade superior do tuho flexivel no
suporte ¢ instalar o grampo de fixagao. Nao lorcer o
tubo. Remower a lampa Instalada na lubulagao de
freio, Ligar a lubulagdo de freio no tubo flexivel com
a porca da conexfo do tubo e apertar a porca com o
torque especificade (10 - 15 lbs.pe),

Sangrar o sistema de freios, Aplicar os freios diver-
sds vezes para posicionar devidamente a pinga e as
pastilhas.

Instalar o conjunio da roda e pnau. Aperlar o5 para-
fusas da roda com @ torque especificado (70-115
Ibs.pe). Instalar a caleta, Remover os cavaletes de
soguranca e baixar o veiculo.

Certificar-se de que os freios esldo operando devida-
mente.

rotor (disco)

remogio

Remover a pinga e as pastilhas, Se ndo for necessa-
rio reparar o conjunto da pinga, nao a necessanc
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fig. ¥ — inslalagio do conjunlo da pinga
desligar o twbo flexivel. A pinga pode ser fixada pro-
visoriamente ag brago superar da suspensdo. Mdo

remover o suporie de ancoragem. Tomar cuidade pa-
ra ndo esticar ou torcer o lubo flexivel. :

Remover a calota do cubo.

Femaover a copilha e a porca de trava da porca de
ajuste do rolamento.

Remaover a porca de ajuste do rolamento.

Puxar o rotor o suficiente para poder soltar a arrucia
g o rolamento exierno.

Ermpurrar o rotar para dentro sohre a manga de eixo,
e remover a arruzla e o rolamenta exlerno.

Aetirar o rotar da manga de eixo.
ing* ‘~cdo

S gar far substituido, remover a camada protetora
do novo rotor com solvente.
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BNCOIRgEL: mola suporte

da pinga

chaveta

fig. 8 — inslalagde da chavela e mola no suporte de
ancoragem




O sistema de fretas a tambaor utiliza conjuntos de
ances” =m simples, expansao interna g ajuste aulo-
ma. q. 1)

O mecanisma da djusta automatico & constituido de
um cabo, guia do cabo, alavanca de ajuste, conjunto
do parafuso de ajusle & mola de ajuste.

2 zabo de acionamente da alavanca ge ajusie auto-
matito, & fixada por meio de sua conexao tipe “olhal”,
4 parte superior do pino ancora e conectado a ala-
vanca do ajuste automatico, através de seu terminal
em forma de gancha, ligando-se & sapata sacundaria
oor meio da guia do proprie cabo, localizada na sa-
pata secunddria.

A mola de retorno da alavanca do ajuste automatico
4 gnganchada 3 sapata primaria e 4 alavanca.

0 mecanismo do ajuste automatico somente funciona
anquants o velculo estd em movimento para trés e
somente quando a sapata secunddria estd livre para
se & - na diregio do tambor do frelo, além de

e pré=gdeterminacda.

“om o veiculo em movimenta. para tras e ¢s freios
iplicades, a agdo evolventa das sapatas, seguindo
1 lambor, forga a extremidade superior da sapata
arimaria contra o ping ancora. A agao do cilindro da
oda faz a extremidade superior da sapala secunda-
ia afastar-se do pino ancora.

O movimento da sapata secundaria faz o cabo puxar
para cima a alavanca do ajusta automatica contra a
extremidade de um denie da rosefa no parafuso de
ajuste. O curso da alavanca de ajuste. para cima,
aumenta a medida que aumenta o desgaste das fonas.

Quando a alavanca pode movimentar-se suficiente
mente para cima, além do ponto pré-determinado
de expanzdo da sapata secundana canlra o tamobor
de freio, ela passa sobre a extremidade do denle da
roseta do parafuso de ajusle e engala-se na roseta.
Ao serem desaplicados os freios, @ mala de retorno
da alavanca de ajuste autemadtico, puxa a alavanca
para baixo fazendo com que a roseta do parafuso
de ajuste gire e expanda as sapatas.

A roseta gira um dente de cada vez & medida que
as lanas se desqastam progressivamente. Com o car-
ra em movimanta para a frente e ao serem aplicados
as freios, pela agao evolvente das saparas seguindo
0 lambor, a sapata secundaria =8 coloca contra o
pine dncora e a sapalta primdria se movimenta con-
tra a supecrficie de freagem do lambor. Assim, o me-
canismo de ajuste automdtico nde funciona,

£ conjunto traseiro do freio. @ semelhante ac dian-
teiro. No freio traseiro sao usadas a alavanca con-
vencional do freio de estacionamento, a articulagdo
2 a mola.

Qs pinos Gncoras da todos o8 conjunios de froios a0
fixos & ndo ajusliveis.

E diagnosticos e testes

rerificagdes preliminares:

samprimir o pedal de freip, tanto guanto nossivel
38 o pedal percarrer mais que & metade de s8u cur-
30, ajustar os freios.

zftetuar um tests de estrada e aplicar o freic a uma
ralocidade de 40-50 KmAh para verificar s o veiculo
reig uniforme e rapidamente e verificar se ha algum
iimke=""4¢ falha conformc a tabela. S¢ ndo o fizer,
1% devem ser ajustados.

iealizar o teste de estrada somente quande as freios
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estiverem aplicdveis e o velculo passa ser f{reiado
soguramente.

Aplicar uma pressan constanta 20 pedal de freio. Se
0 pedal mover-se vagarosamenle para baixo, verificar
s¢ hd vazamento ne cilindro principal, nos cilindros
das rodas ou em algum outre local do sistema hi
draufica.

Se o pedal estiver "asponjosn” sangrdar o sistema
para retirar o ar das tubulagbes.




reparos

re :a do rotor

A retifica da rotor deve sor feita cem um equipamenta
apropriado, Nunca utilizar um torno comum para ra-
tificar o rotor. Fara retificar o rotor devem ser sagui-
dos os procedimentos que acompanham o equipa-
mento.

A gspessura minima do rolor ndo deve sor menor que
a especificada. As superficies de atrito devem estar
planas e paralelas dentro de 0,0007" apds a retlfica.
2 empenamento lateral das superficies de atrito naec
deve exceder 0,003 ¢ o acabamento das superficies
deve ser de 8015 micro-polegadas

pinga
desmoniagem

Remover a pinga e aplicar ar comprimido no crificio
para fluido wtilizanda um bocal de barracha adegua-
do como moestra a fig. 10, para remover o émbolo, Co-
lacar um pano sobre o &mbalo antes de aplicar ar
c:}mprlmedo, pAara DFH'."'HI'IH' POESIVENS danos an mesma,

pinga

émholo

fig. 10 — remogdo do émbolo com ar comprimido

Se o émbole estiver prese ¢ ndo soltar da pinga. ba-
ter levemente as redar do émbolo, aplicando ao mes-
mo tempa ar comprimido. Tomar cuidado, pois, o
émbolo pode sair com muila forga, devido 4 pressdo
da ar.

Remover da pinga, o guarda-po.

Bemover, do cilindre, o vedador de borracha da em-
holo & inutiliza-fc.

limpeza e inspegao
Limpar todas as pecas metalicas com aleool,

Usar ar comprimida, limpo & seco, para limpar e secar
o5 sulcos e passagens, Certificar-se de que A cavida-
de da pinga e as pegas caompanentss eslio comple-
tamente livres da qualquer malerial estranha.

Verificar a cavidade do cilindro e o embalo quanta a
danos pu desgasle excessivo. Substituir o émbolo sa
o mesmo 3o apresentar riscado ou desgastado em
suas superficies cromadas.

montagem

Aplicar uma fina camada de fluida de freio limpo no
novo vedador do émbcle e inslald-lo no algjamento do
cilindra. Cerlificar-se de que o vedador nac estd torci-
do ¢ cstéd completamente assantado na ranhura,

Instalar o guarda-pd, assentando a llange no sulco
externo da cavidada do cillindra.

Cobrir o émbolo com o fluido de freio especificads e
instald-lo na cavidade do cilindro.

Estender o quarda-pd sobre o émbalo ao instalar o
mesmo. Assentar o guarda-péd na ranhura do embolo
e inslalar a pinga no vaicula.

ﬂ especificacoes

Espessura mimima do disco

0,810"

Espessura minima das pastilhas

1/32" medido da
cabega dos rebites

Aperto dos parafusos

Parafuso de fixagio da chaveta

17 - 16 |bs.pé

Parafusc superior de fixagdo do suporte de ancoragem

75 - 105 los.pé

Parafuso inferior de fixagao do suporte de ancoragem

85 - 75 lbs.pé

Psa de fixacao do protetor do rotor

9- 14 |ba.pé

Aperto das porcas das rodas

70 - 115 |bs.pé
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Lubsificar os rolamentos e instalar o cone 2 o conjunte
de reletes do rolamente interno na capa interna. Apl-
car uma leve camada de graxa entre os labios do
novo retantor de graxa a instalar o retantar,

Inslalar o retor deslizande-a sobre a manga de gixa
Manter o rotor centralizado na manga de cixo, para
niap danificar o retentar de graxa interno au as ros-
cas da manga de eixo.

Instalar o rolamento externo e a arruela plana.

Girar a porca de ajuste do rolamento e apertd-la com
os dedos até o ponto em que o rotar ainda gira
livremente.

Instalar a pinga ¢ as pastilhas.

Posicionar o canjunte da roda e preud e instalar as
porcas.

Girando a roda ¢ o rotor, apenar a porca de ajusle

do roiamento com 17 - 25 lbs.pé para assentar o ro-’

lamenta.

Afrouxar a porca 1/2 volta e reaperta-la cam um tor-
quimatro, com o tarque de 10 a 15 Ibs.pol.

Instalar a porca de trava sobre a porca de ajuste at¢ o
castelo da poreca, ficar alinhade com o furo da manga
de eixo para a cupilha.

Instalar uma cupilha nova. Dobrar as extremidades da
cupilta ao redor da porca de trava.

Verificar s¢ o conjunto da roda estd girando livre-
mantes

Instalar a calota do cuba.

Remover o5 cavaletes de seguranga, baixar o veiculo
8 gpertar 435 porcas da roda com o torgue especifica-
do (70 - 115 Ibs.pé).

Instalar a calota da roda.
Aplicar o3 froigs varias voZes para posicionar as pas-

tilhas e testar o velculo para verificar se os freios
operam sahislatorniamente.

suporte de ancoragem

remogdo

Remover o conjunto da pinga.

Cortar o arame de trava des parafusos de fixagdo do
suporte de ancoragem na haste da manga de eixa.
Retirar oz parafusos e inuliliza-los, pois, estes ndog
devem ser reaproveitados.

instalagao

Limpar cuidadosamente todas as pegas.

Fosicionar o suporte de ancoragem na manga de eixo
a instalar noves parafusos superior e inferior, aper-
tando-os cam os dedos.

Apentar inicialmente o parafuso superior com o torque
especificado (75 - 105 lbs.pé).

Apertar o parafuse inferior com o larque especificado
[55 - 75 |bs.'pé). O parafuso superior de montagem do
suporte de ancoragem na manga de eixo deve ser
apertado primeire, para evilar distor¢io do suporte
g assequrar funcionamento correto dos freios,

Instalar o arame de seguranca & torcer os Bxtramos
do arare, no minimo 5 vezes ¢ posiciond-los confor
me fig. 3,

Tarcer os axlremos
da arama no micimao
£ vezes, Posicionar

0 ArAmeEe SO ToE
para evitar interie-

POPRCL GO 6
llaxivel co freic
SRR

O arame davae sar
alastada da drea
da hatenta da
diregda na pania
de wixo.

fig. 9 — instalagdo dos arames de lrava
protetor do rotor
remogio

Remover a pinca e o rotor, Ndo ¢ necessario desligar
as conexdes hidraulicas.

Femover os parafusos de fixagdo do protetor & manga
de cixg,

Famaver & inutilizar a quarnigan entre o protetor & a
manga de |ixo.

instalaciao

Instalar uma nova guarnigao enfre o protetor B 2 man-
QA e eixo,

3e o protetor estiver torto. endireita-lo antes de ser
instalado, Posicionar o prodetar no suporte de monta-
gam. instalar os paraflusos de flixagao ¢ as porcas e
apertd-los com ¢ torque especificado (8- 14 lbs.pé).

Instalar o rotor @ a pinga.
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&1 ajustes

1. . .8 remover uma roda dianteira e tamber do
veicula, inspecionar o tambor & os revezhimenlos
quants a desgastes ou danos que possam afetar
a operacan do freio,

Mao parmitir que dleo ou graxa foguem nos re-
veslimentos ou tambor. Se a distancia entrg 3
superficie dos revestimentos & a parte superior
dos rabites for infericr a 1,32, substituir os re-
vestimantios, Se o tambor & os revestimentos esti-
veram am boas condigbes, instalar o tambor a
a8 a roda.

A condicdo dos tambores e reveslimentas das ou-
tras trés rodas geralmente ¢ a mesma da roda
retirada.

2, Adicianar fluida para freios no cilindro principal,
até 174" abaixo do gargalo de abastecimento,

Levantar as rodas traseiras e verificar se os cabeos
do freio de estacionamento ndao estdo muito esti-
cados, Certificar-se de que o freio de estaciona-
menta esleja desaplicado antes de executar gual-
quer ajusta,

L

ajuste das sapatas da freio

0 sistema de freios hidriulicos de ajusle automatico
samente requer ajuste manual apds lerem sido subs-
titws ™ as lonas ou As sapalas ou quando tiver sido
ai o comprimenlo do parafuse de ajuste, ao
ser . ..cutada alguma outra operagdo de servigo.

0 ajusie manual é execulade com os tambores re-
movides usando-se a ferramenla e, de acorde com
os procedimentos adianle descritos.

fig. 2 — medigdo do tambor de freio
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Para o caso do tambor de {reio que pac possa ser
remavido normalments, o espeltho do freio & provido
de um tampao de borracha da orificlo de regulagem
das sapatas. Desprenddé-lo do espelha & em saguida
soltar as sapatas de freio.

Quando montar o tambor, reinstalar no orificio de
regulagem das sapatas, ne espeliha do fraio, o tampao
de borracha.

Mo ajusta das sapatas dos froios traseiros, verificar
se acsta correto o ajuste dos cabos do trein de esla-
cionamanto,

Certificar-sa de que a alavanea equalizadora do freio
de sstacionamento, funciona livremeanie.

Fara ajustar as sapalas:

1. Usar a ferramenta HRE-BE50 “Gabarito Para Ajus-
te das Sapatas do Freio™ a fim de ser datarmi-
nado o didmetra interno da superficie de freagem
do tambor de freic (lig. 2). Apds a oblengdo
désse digmetro, apertar o parafuso do cursor da
farrameanta.

2. [nverter a ferramenta conforma mostra a fig, 3 o,
ajustar o didmetra das sapaias, de acordo com
o indicado pela ferramenta HRE-8850. Manter a
alavanca de ajuste automdlico desengatada, en-
quanto girar o parafuso de ajuste das sapatas, a
fim de se evitar avarias nas ranhuras da rosata.
Certificar-se de que o parafuso de ajuste qira
livremente, S¢ necessario, lubrificar a risca do
parafuso de ajuste com uma fina e uniforme ca-
mada de graxa.




fig. 3 — medigdo das sapalas de fraio

3 Girar a ferramenta HRE-BE50 em torno das sapa-
1as, para ter ceneza do ponto de ajusle.

4. Aplicar no espelhg do freie, nas pontos de con
lalo com as sapatas, pequena guantidade de gra-
xa, tomande cuidado para a graxa nio atingir as
lenas

5. Instalar aos tambores.

&. Imstlalar as rodas nos tambores e apertar firmes-
ments as porcas de montagem.

7. Compiatar o ajuste aplicando os freios vanas ve-
zes enguanto afastar o veicula.

4. Apds terem sido devidamenie ajustadas as sa-
patas de freio, verificar o funcionamento dos freios
cam um teste de estrada, onde o freio dove ser
usado com maderacgao.

observagio

Munca aplicar saveramente os freios laga apos o
ajuste das sapatas.

FRecomenda-se aas mecdnicos e proprietarios a use
moderada dos freios nos primairos 500 guildmetros
para a obtengac de uma melthar partormance.

sangria do sislema hidraulico

Quzndo uma conexdo do sistema hidraulico fer des-
ligada para reparo ou substituigéo, entrard ar no sis-
tema que provonara uma agdo "esponjesa’ do pedal.
Quando isto acontecer, serd NERCESSAric sangrar o
sistema hidraulica, a fim da expulsar todo ar das tu-
bulagfes. O sistema hidréulico pede ser sangrado
manualimanta ou com eguipamenta de sangria & pres-
S540.

Durante a sangria, sangrar um cilindro de cada vaz,
miciande pelo cilindro gue tiver a lubulagan mais
comprida, Manter sempra @ reservatdrio do cilindro
principal abastecido com fluida, durante a operagio
de sangrid.

sangria manual

1. Ligar no sangrador do cilindro de freio da roda
traseira direita, um tubo de borracha de maneaira
que ligue gncaixado hirmemenle no sangrador.

Submergir a gutra exiramidada do tubo num re-
cepiente parcialmente abaslscido com fluido para
freigs, limpo.

Afrouxar o sangrador aproximadamenta 3/4 de
voita,

Emaurrar o pedal vagarosamanta para baixo, ate
o maximo de seu cursp. Fechar o sangradar B eim
sgguida permitir que o pedal retorne vagaresa-
mente 4 sua posigde primitiva, Aepetir esta ope-
racdn até gue se verifique que nao haja mais
bolhas de ar na extremidads submersa do tubo
de borracha

Quarde nio houver mais ar no sistema, apertar
o sangradaor & retirar o tubo de berracha.

=

Repelir este procadimento para o5 outros zilin-
dros de rodas na seguinle ordem:

traseira esquerdo, dianteiro direito e dianteirg es-
querdo, Feabastecer o cilindro principal apas a
sangria de cada roda.

&
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~om equipamenio de sangria a pressdo
Iniw + sangria palo cilindro que tiver a tubulagdo

mais longa. Munca use o fluido de frelo que foi dre-
nade do =istema hidraulico.

5a”

O raservatdrio do equipameanto de sangria deve ter
suficiente quantidade de fluldo para completar toda
4 operagdo de sangria 8 deve ser calibrado a uma
pressdo de 10-30 |bs/pel’,

1. Limpar toda sujidade ao redor do bujao de abas-
tecimento do reservaléno do cilindro principal,

2. Retirar o bujda e ligar o adaptador da mangueira
do equipamento de sangria no orificio de abaste-
cimenlo do reservatdrio do cilindre principal,

3 Ligar um tubo de borracha ap sangrador do cilin-
dro da roda traseira direita. Certificar-se de que
o tubo de barracha fique firmemente encaixado
na sangradar.,

4 Submergir a outra extremidade do tubo num re-
cepienle parcialmente abastecido com fluldo para
freios, limpo.

s Abrir a valvula do equipamento de sangria afim
de injetar fluldo sob pressio ao reservaidrio do
cilindre principal.

B. xar o sangradaor. Quando verificar que ndo
1dis salda de bolhas de ar na extremidade
neumersa do tubo, apertar o sangrador a retirar

o tubo de barracha.

7. Repetir este procedimento para os outros cilin-
dros de rodas na seguinte ordem:.

Trasciro esquerdo, dianteiro dirgito e diantairo
esquerda,

8. Ao completar a operagdo de sangna leclhﬂr a
valvula do equipamanio de sangria € retirar o
adaptador da mangueira do cilindro principal.

g O nivel do tluido no reservatdrio do cilindre prin-
cipal deve ficar a 1/4" do topo do orificio de
abastecimento,

ajuste do curso do pedal

Varificar & medida “A" fig. 4. 5e asta medida esliver
fara de especificagdes substituir as buchas ou pegas
desgastadas.

Aplicar em seguida uma pressio de 50 Ibs. (22,68 kq)
na pedal do freio ¢ medir o curso "B” do pedal

{fig. 4}

S& o curso do pedal for maior do que a dimensdo
B~ —ovimentar o veiculo em marcha-a-ré e.em
sE para frente aplicando bruscamente os freios
o .4 um dos sentidos, apos o veiculo percorrer
uma distancia de aproximadamente 2m. Em cada
freiada o pedal deve ser mantido completaments

grupo 2 paglna &

comprimida até a veiculo parar. Isto acionara o sis-
tema de auto ajuste do freio.

Sa ante procedimenta naa levar o curso do pedal de

freio para a especificagao, realizar novas freiadas em

marcha-a-ré.

A max, B347 (21,18 cm)
min, 72" (18,08 cm}

“BY max. 280" (a8 om)

"B max

tig. 4 — altura livre & curza do pedal de frolo

Se a segunda série do freladas em marcha-a-ré ndo
corrigir o curso do pedal, retirar o tambar de freio
e vaerificar sa o regulador automético estd funcionan-
do. Verificar as guarnigdes quanto a desgastes e
danos,

Reparar ou substituir as pegas gastas ou danificadas
& os reguladores gque nde funcionam. Ajustar o dia-
metro externo das guarnigdes com o didmetro inter-
no do tambor conforme mostram as figs. 2 e 3

Se todos os reguladores automaticos, lambores e
guarnigfes estiverem em condigdes normais do fun-
cionamento 8, o curso do pedal estiver fora das es-
pecilicagtes, verificar a articulagdo do pedal guanio
a danos ou desgastes da bucha pu slementos do
fixagio soltos. Sangrar o freio.

freio de estacionamento

1. Certificar-se de que as sapatas de freio estéo
conveniantemants ajustadas &, a alavanca do freio
de estacionamento eslda completamente desacio-
nada.

2. Verificar so os cabos do frelo de estacionamenta
estdo frouxns, Se estiveream procedar coma segue.

2.1, Acionar um dente da alavanca do freio de

estacionamento e suspender o vaiculo,

2.2, Girar a porca de ajuste “A" (fig. 4A) no sen-
tido de aperto, até as sapatas comegarem &
rogar nos tambaras.

? 3 Saoltar a porca atéa que as sapatas se de-
sencostem dos tambores,

? 4. Baixar o veiculo & verificar o funcionamento

da freio de estacionamento.
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fig. 4 A— instalagdo do freio de estaclonamento



ﬂ remocgao e instalagao

1bor de freio dianteiro

ra.-.nu‘?flﬂ
1. Levantar o veiculo até que a roda fique livre do
solo, Aemover a calota e a roda,

2 Remover o protelor da porca do cubo. Remover
g contra-pino, a trava (castelo), a porca de ajuste

e a arrugla. Remover ¢ cone do rolamento externa.

3. Puxar para tora o tambar em conjunte com o
cubo. Se o tambor oferecer resisténcia a sua re-
mocdo, retirar o proteler de borracha da abertura
para ajusle das sapatas de freio, no prato da
freio & girar o parafuso de ajuste para afastar as
sapatas de freia, do tamber. {fig. 5)

1 . Aberture de ccesso comn o
tampde remavido

2 . Mowimenlar g espaiule
para cima

fig. 5 — soltando o parafuso de ajuste das sapatas do freio

Instalagao

1. 8e p tambeor de freio for substituido, remover a
graxa proletora contra ferrugem, com solventa
apropriado. Instalar rolamentos e vedadores da
graxa novos. Mergulhar o vedador de graxa nova
em dlec para mator, pelo menos durante 30 minu-
tos antas de sua mentagem. Lubrificar com a
graxa especificada o rolamento interno do cubo
g em sequida instalar o vedador. Casa o lambor
de freio nao for substitulde certificar-se de que a
graxa do cubo ostd limpa e @ adequada.

2 Instalar o conjunto de cubo ¢ tambor na manga
de mixo, instalar o cone do relamento externo, a
arruela & & porca de ajuste.

3. Ajustar os rolamentos da roda dignteira e instalar
a trava B o contra-pino.

talar a roda, a calota e ajustar as sapatas
freio.

qrupa 2 panina g

tambor de freio traseiro

remocac

1. Levantar o velculo até que a roda figue livre do
salo,

FRemover a calota e a roda. Remaver o tambor,
Se o tambor ofcrecer resisténcia a sua remogdo,
afastar as sapatas de freio girande o parafusa
de ajuste do freic. (fig. 2)

(8]

instalagdo

1. Remaver com solvente a pelicula protetora do
tambor novo.

2. Ajustar os freios conforme descrito sob o litulo

“hjuste das Sapatas de Freio”. Colocar © tambaor
sabre o conjunto de freio, na respectiva posigdo.

3. |mstalar o tambor de freio. Instalar o conjunta de




roda e pneu sobre os orisioneiras da flange da
semi-arvore ¢ contra o tambor da freio, apertando
firmemente as porcas de tixagao da roda,

sapatas de freio e parafuso
de ajuste

remogio

T

(=]

Com a roda e o tambor removides, instalar um
grampo sobre as extremidades do cilindra da roda,
para comprimir s émboies no intarior dos cilin-
dros.

Com o auxilio da ferramenta n® 2035-M, colocadaor
a Ramovador das Moelas de Betrocesso das Sapa-
tas de Freio, remover @ mola de refrocesso da sa-
pala secundaria. a mola de retrocesso da sapata

primdria ¢ o olhal do cabo de ajusté automatico,
do ping ancora (Flg. 6)

Aemover a placa do pino ancora.
Aemover o5 pinos 8 molas de retengac das sapa-
tas, as sapatas, o canjunta do parafusc de ajusta

a2 as componentes do ajusle aulomatico,

Dos frelos traseiros, remover a articulacdoc & a

" mola do freio de astacionamentn. Desligar da ala-

vanca do freio de estacionamenio, a caao do fraio
do estacionamento.

Apds a remogdoe da sapata secundiria do frelo
traseirc, retirar a presitha retentora da alavanca
do freio de estacionamenta e a arruala de pres-
sdo, para desmontar da sapata, a alavanca do
frelo de estacionamanto.

fig. 6 — remogdo da mala de retraa;.io"-

instalagdo:

T

ra

o

Antes de instalar as sapatas do freio traseiro,
montar na sapata secunddria, a alavanca do freio
de astacionamenlo, fixando-a com a arruela de
pressao e a presilha retentora,

Aplicar uma ligeira camada de graxa nos pontos
de contato das sapatas com o espelho do freio.

Pasicionar as sapatas no espelho do freio e pren-
dé-las com os pincs & molas de retengio. Nos
freioe trazeiros inslalar a articulagdo 8 a mala
do ireto de eslacionamento.

Ligar o caho da freio de estacionamenta & ala-
vanca do treio de estacionamento.
Instalar no ping ancera, 2 placa do pino ancora,

Calacar o olhal do naba de ajuste automatico
com a face plana voltada para a placa da pino
ancora.

Com o auxilio da ferramenta n® 2035-M, instalar
a mola de retragdo da sapala primaria & ancara.
(fig. T}

Instalar a guia do cabo de ajusle automatice na

alma da sapata sccundaria, ajustando a flange
do furo da guia do caba com o fure da alma da
sapala secundaria,

Encaixar o cabo em torns do suleco exdistents na
propria guio,

E indispansével que o cabo seja colocade ne
suleo e.ndo entre a guia e a2 alma da sapata.

[nstalar a mola de retragdo da sapata secun-
raria.

Certilicar-se de que o olhal do cabo de aciona-
mento da alavanea de ajuste automatico nio fi-
cou torcido ou empenado no pine ancora, ao ser
inslalade. Todas as pegas devem ficar devida-
manle assentadas no pino dncora.

Remaver o grampo do cilindro de freic da roda.

Aplicar & rosca e a extremidada do ponteira do
parafuso de ajusts, graxa paraealta temperatura.
Girar o parafuso de ajuste para dentro de sua
porca até o final da rosca e, em seguida afrou-
xa-lo meig volta.

A lroca dos conjuntos de parafuso de ajuste das
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identificacdo do veiculo

a - identificacao do veiculo

s veiculos Ford Maverick brasileiros, sdo identifica-
dos par um conjunto de letras e nomeros gue combi-
nados, constituem o Nomero do Veiculo.

Esia numerna esta conlido na Placa de Ildentificagan
do Veiculo e também gravado em pontos delermina-
dos da carroceria, para fins de registro ou documen-

lagdo.
Placa de ldentificagdo do Veiculo

INDUSTHIA m BRASILFIRA

FurEaca IUIDJE'I. - B BN ) G-
PE%G b MOTOR AND MODELO
2 e | 4

s

|'f-"-\
\

5 5 7 8 9 10 ]
CARROC. COR ESTOF. DATA EIXO TRAMS.

Dados contidos:

1. Mimaro do Vaeiculo
Campeste de cinco letras ¢ seis algarismos or-

denados & descrilos como segua:

a) Duas letras para indicar o Pais de Origem ¢ a
Linha de Montagam..

Codigo | DESCRIGAQ

L Brasil.

| Pais de orngem
|
{ Linha de Montagem

S5do Dernardo do
Campo - SP.

h) Um algarismao e uma letra para indicar o

Modelo do Veiculo,

Cadign Modelo
SA Cupé Super
54 Cupé Super Luxo
5C Sedan Super
B Sedan Super Luxo
5E Cupea (3T

¢) Duas letras para indicar o Ano 8 o Més da
Montagem.

Ano Mes da Montagem.

1973 = N | JAN.[FEV. [man.|asr Imaio]un loul |aco. [seT. louT. [Nov. IDEzZ.
T EEEE R | A % | c | E |'B |E

1974 = P L Y 5 1 J ¥ L] P B R A G

d} Cinco algarismos para indicar a2 Sequéncia
Numérica, a partir de 00001. Csta sérig serd
Usada conseculivamanta atéa o numero 99999
quande enlac sera revertida a 0001.

LB oA MR

Exemplg: Supondo que a 417 unidade s8ja um
Cupé Super, produzido em junho de 1973:

00041

d) Seqiiéncia Mumérica

c) Ano e Més de Montagem: 1973 - Junho

b) Modelo: Cupé Super

a) Pals de Origem ¢ Linha de Montagem: Brasil - 5. Bernardo do Campo - 5P

grupa 1 padrgina 1



2. Peso - kg Cores Exlernas
bl @ el | __C_l."_;ail.jo Cor
namina' do wveiculo, expresso em quila- _ -
as. g 9 A Preto Bali B
B B B Branco Mevasca
Modala | Pesn nominal c o T Ty
T e T Tul Tail;
Sedan Supar . S | lurguess i
: = st Bl E Beoge PHH‘IS_:I
Sedan Sup'::'r_!._uxu _d 5 T
= O | - —
b oper e} Verde Tortuga
PR SupET ke [ e iy o Verde Angra
Cupe GT i . J Marrom Terracota
Calonial
Mao disponivel até a data da impressio desta S K S Axul Lioloals . - -
Manual. L Wermalho Imperial matalico
- Tronze F Metalico
2. Motor — Indicade por uma letra M mrEmZH - .O_QCI o g
i Varde Pinus melallc_o )
Codigo T o P Verde Sirius metdlico _
i & cilind 184 pol. cub, (3.016 cc) A Prata Antares metalico
p | ©cilindras - 184 pal. cdb, (3, cc) - . - e
i Carburador 1 wenluri T Turguesa P{"rm!" mcfa.llr:o
ket g D g g N i Castanho Persa metalico
8 cilindros - 302 poI: cub. (4.950 cc} - v Azul Real metalico
R Carburadar 2 veniuris 4 o
........ N (OO g i st b et BT :
Teto de Vinil |
.
: A Codigo Car |
4 Ano — Modelo — Indicado pelos dois Oltimos |
alganismos correspondentes do Ano Modela
e Freto
71 = 1973 Araia
T4 = 1974

5. Carreceria — Indicada por dois algarismos e uma

letra.
GarmceriaE Modela
H44 Sedan Super - Banco intairigo
B4R Sedan Super - Banco individual
54C Sedan Super Luxo - Banco inlainigo
Ed-lj- R Sedan Super Luxo - Banco individual
G2 A Cupé Super
E2B Cupé Super Luxo
620 .| CupéGT

Cor — Indicada por duas lelras.

a} Para pintura de uma cor, uma letra para indi-
_~——4r a cor, mais a letra "0",

.ra duas cores, a primeira letra indica a cor
basica ¢ a sequnda, a cor complementar ou a
cor da cobertura de vinil do teto (externo).

grupo 1 paging 2

7. Estofamente — uma letra.

Codigo Cor
A Préto
! Vermelho
C Azul
o Marrom
E Cinza
F ' Capacial
A Data — Indicada por dois algarismos de:
01 a M
8. Eixa — Uma letra para indicar 8 relagao do eixo
traseiro,
Codigo ! Relagao
3511
382:1
3,07 :1




10. Transmissdo — Uma letra.

Codigo Transmisgio
A Convenciaonal - 3 velac. = Alavanca na
coluna da diregao
B _' Canvancianal - 4 valoa. - Alavanca na
coluna da diregao
I Convencional - 4 veloe, - Alavanca no

| #ssoalho

J —[ Automdtica

b - localizagao da placa de
identificagcao do veiculo

Encontra-se no montante traseira da porta esquarda
dos veiculos Cupé e na porta dianteira esquerda dos
veiculos Sadan, 4 portas,

¢ - gravacao do nuimero
do veiculo

O Mumera do Yeiculo, além de estar contide na Placa
de ldentificacdo, é gravado no chassis em local de fa-
cil inspegdon.

Esta gravagao encontra-se localizada no comparti-

menta do mator, aba superior da longarina esquerda,
parte dianteira.
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lubrificacdo e manutencao

‘tabela de lubrificacao e manutencao

motor

Freqiiéncia (Km)
SpRiAESg Sgggglggggg
o|lo|lojlo|lalalo|S o
=] I =1 R = T R R =]
Pt N RV VRO N - o e
Substituir o élea do matar - 6 cilindros 1) @ ele e oo ee o
Substituir o dleo do molor - 8 cilindros mlel |e |@ |e& &
- R
_ | Substituir o filtro de ¢leo do mator {6 e & cilindros) (1) |@ [ -] L] 2 @
o .
Regular a folga das valvulas (somente motor de G cilindras) o e O ®
|
Reaperlar us parafusos do(s) cabegote(s) ® ® | | | I
| | | [ -
Reapertar os parafusos do caletor de escapamento (com o .i' byt
maotor .r|cJ - somente moter de ﬁ cilindros ! || !
: | o |
oubst;tmro elemento filranle do sistema de \.renhlaq.ao do carter 2 E !
o (no interior do purificador de ar} - somente mator de 8 cilindros (2) L ] 1.|
Wy - - ROECED i + i S S
gg Limpar ¢ tampao do bocal de abastecimento do carter do motar - ® ® :.- | _—1
E'S somente molor du 6 cilindros | @
| & o — |
> 8 | Substituir o hmpao do bneal do abastecimento dc carter - (2) { 9 !
o somente molor de 6 cilindros - Rl !
| m»a ..... -
INEES , L
E @ | Limpar a valvula do sistema de ventilacao da carter (3 o
o '
] 'G 2 o |
{ Substituir a valvula do sistema da ventilagio do carter @ :
o : |
; Limpar, calibrar e testar as velas 9o e ©°0 |8
e - - k Al v ek L
| 8 |Substituir as velas de ignigao @ i . & |
1 &n | ! |
| 'E T |
| 2 |Verificar a folga des platinados @ a .!. !..'.. ®
B - - e
T 2 I
| & |Substituir os platinados o | |® | @
{ | |
@ | Lubrificar o eixo do distribuidor [ ] o @ (& |@
| | |
| N i ) [
Veriticar o avanco inicial da ignigdo @960 o0dede
| | | 1
I o o|substituir o elemento filtrante do purificador de ar (4} .I i | @
1 | 1
- Ig T 4 i
t | : : : [ |
| E E Substituir o filtro de gasolina & | |®
@ E : '
'@ = i i
|L % |fegular a marcha-lenta LI IR IR I'[. @ o .i w»
|
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..brificacdo e manutencao

tabela de lubrificacao e manutencao

Fraguéncia (Km|
' [ e
Operagao eg 8|2 2l21E = 2|8
] = £ oS «» 2
w3 | = 2 = O]9
—I ot et = wT|W
= | & Verificar e, se necessario, ajustar a tensdo da(s) correials) L |. L L L
oy .
| O S e : = : ; i
! E @ ® | Drenar totalmente a &gua do sistema de arrelecimento. Reabastecer | ®
i Jic;urn dagua limpa e aditive anti-corrosivo | | |
I e ! | | — +
| | Verificar o nivel de dleo da caixa de direcdo canvencional (setor e |@ .f 0 i.
| ‘e sem-fim) 1) | |
- o | | S I
|| = | | i I
!_9 = ‘Uerificar e, se NRCeS3Ario, carrigir o caster,camber ¢ a convergencia| @ @ ‘ l.
T O - | |
=
= | o | ubrificar as buchas do eixo do brago superior da suspensao [ ]
Lii]
Q| o i |
i
O & lLavar, examinar e lubrificar os rolamentos das rodas dianteiras @
W | = | : S
| ° :
o inspecionar o sist. da diregéo hidraulica yuanto & vazamentos 89 | | L
r . - — -CRECIE CN | | ———
o |Veriticar o nivel de fluido do cilindro mestre do freio © o o o (o
= | N H
w |\Verificar e, se necessario, ajustar a folga do pedal do ireig e °
- |e do freio de estacionamento
Q| 8| B i :
Y9 | 3 |Inspecionar as lonas e {ubulagoes do freio i 9| ® @
Q| = | |
[1}] . . ] |
= Inspecionar as pastilhas do freio & disco | I.- e
.
i | ST |
© e o | | |
; Inspecionar o sist. de freios quanto a vazamentos e'® ! L
| H 1
| | |
N {
e i 1 c H > i |
o Verificar o nivel de (‘n_lr;o da caixa de mudangas convencional oe® oe e®e o
8 completar se necessario | [ !
5 E 0 o
7 2| Substituir o oleo lubrificante da caixa de mudancas convencional i [ ] @ [ ]
STt [ -
E 3 o P '
Q | 5| Verificar o nivel de fluido da transmissdo automatica - completar se | '
« (TE s | @& |e @ @& @
o @ [Necessario
L] . ]
'g Q Ajustar a folga do pedal da embreagem e e @
] a ) ) -,- L S - 1
| m ific vel de dleo lubrificante do diferencial - completar ! !
| & e Verificar o ni al de oleo lubrificante do I p o0 o @ 0@ Py
. | @ o [se necessdrio | .
BB K- m— 11 |a |
| = NE 2 | Substituir o dleo lubrificante do diferencial I L ] L} ]
5 @ & | !
| 1=g
‘ @ |Reapertar as porcas das juntas universals o e | 9
o - L i
15 , I
! & (Lubrificar as cruzetas das juntas universais e @
| - | |
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lubrificacédo e manutencao

tabela de lubrificacao e manutencao

Fragliencia (Km)
Operagdo al2lsisgls
=1=1=1=10=1 =]
(Tl = tDE O | a3y O
(= ea] o
Limpar e reaperlar as algas e os terminais da baleria .‘
] e | -
‘5 Verificar o funcionamento do alternadar ¢ requlador ®l® | | e
il N e .
O :""-5 Verificar o funcionamento da buczina, luzes, palhetas do limpador ~ - | -
i | 5 |do para-brisa e do lavador | '
Lae
o g . |
O E Verificar o funcionamento dos instrumentos do painel & el | o
B | i |
Q| w o : = |
Verificar o alinhamento dos farois 90 '@
] | |
= o : y [ 1] =
= Varificar o funcionamenta dos acessorios x| . | i."
o i : i
!m — I ! I i |
—— . . | |
O Lubrificar e ajustar os batentes das portas ® 9 | | | ‘ [ 3
m = —_—— - - - """'—"—“—._ ERLERREE L s ! | :
E ‘£ |Lubrificar as dobradigas e articulagées da carreceria LR el L
o8 i :
| I s : o U |
"&; !r & |Verificar o funcionamento do mecanismo dus vidros '@ @ ]
) o |
" I
Lubrificar as eixos do limpador do para-brisa |®
Teste de estrada (inclui: desempenho geral do veiculo, molor, ]. | !
93f3| suspensdo, diregdo, freios e regulagem final da marcha-lenta) i. - .:.'. i
Motas:
1. Quando o veiculo transitar normalmente em condigdes desfavoraveis
{estradas lamacentas, regides de muita poeira), reduzir os periodos de
lubrificagao & manutengéo indicados.
2 - Substituir antes se houver saturagdo da mesmao.
3. Ulilizar solvente de baixa volatilidade (varscl ou querosenel.
4. Verificar diariamente o estada do filtro de ar se o veloulo transitar em
regias de muita poeira - substituir a cada 5.000 Km.
5. Direcio tipo esferas recirculantes:

O sistema nao requer lubrificagdo periddica; devera
ser lubrificado somente em caso de desmontagem ou
Tepdrus No IMecanismo.
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| -ificantes recomendados

Componentes

Lubrificante

Motor

Motorcraft B-OM24

(N° Ford BD3A-19573-E)

ou oleo para motor SAE-20W40,
classificagdo API.. “SE"

Caixa de mudangas - 4 velocidades Ford (alavanca na coluna)

dlea SAE-80 mineral puro

Caixa de mudancas - 4 velocidades Clark (alavanca no assoalho)

Matorcraft B-OTH
(N? Ford BCT7A-19C547-E)

Caixa de mudangas - 3 velocidades Glark (alavanca na coluna)

Motorcraft B-OT1
(NY Ford BGC7A-19C547-E)

Transmissao automatica

Motarcraft B-OT3
(N° Ford BC9A-19587-F)

Diferencial

Motarcraft B-0D20
[N® Ford BCYTA-19580-F)

Diregdo convencional (setor e sem-fim)

Motorcraft B-OD3H
(N9 Ford BC7Y-19A580-E}

Diregéo tipo esferas recirculantes

Ne Ford C3AZ-19578-A

C i hidraulica

Motoreraft B-OT9
{N® Ford BD3A-19582-E)

Cilindro mestre do freio

Motorcraft B-FF3
(N9 Ford BD2A 19542-D)

Cruzetas das juntas universais

NY Ford BDOA-19A590-E

Huchas do eixn do brago superior da suspensdo dianteira

NY Ford BDOA-19A580-E

Rolamentos das rodas dianteiras

N® Ford BDOA-19A590-E

capacidades

capacidade - litros

item
. : . & cilindros )
carter do motor (inclui filtro) IB cilindros 4.7
e S 6 cilindros 10,1
sistema de arrefecimento {8 e 11.4
diferencial 1,7
3 velocidades 2,0
gr 4e mudangas 4 velocidades - coluna 1,5
4 velocidades - assoalho 24
transmissao automatica 8.4
sistema da diregdo hidraulica 1.1
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servico geral nos motores

6 e 8 cilindros

informacoes gerais

Ao serem efetuados lestes, ajustes e reparos no ino-
tor, sistema de ignicdo e sistema de combustivel, &
necessdario seguir os procedimentos e especificagoes
dos respectivos grupos deste manual, abtendo-se des-
1a ferma um rendimento satisfatorio para os molores.

Antes de tracar componentes danificados ou gastos,
tais como, arvore de manivelas, cabecote, guia das
valvulas, valvulas, arvore de comando de valvulas @
bloco de cilindros, verificar se ndo podem ser repa-
rados.

Os reparos recomendados nas secgaes sequintes des-

te manual, devem ser aplicades sempre &, quando tal
reparo nde acarretar alleracao das especificagdes e
nao afetar o desempenho, confianga e reqularidada
do motor.

Esla parte do Grupo 8 cobre festes, ajusles e proce-
dimento de reparos, procedimentas de inspegao e lim-
peza, aplicaveis acs dois tipos de motores que equi-
pam o veiculo Ferd Maverick brasileiro.

As especificagdes para reparo e montagem dos mo-
tares estao no final de cada parte currespondente ao
lipo de motor.

E testes

verificacao do algamento
dos ressaltos da arvore
de comando de valvulas

1. Remover o punhcador de ar e a tampa dos ba-
langing.

2 Remover o conjunio do eixe e balancins {mo-
tor e 6 cilindros) ou balancing (motor de 8
cilindros)

9 Instalar um micro-comparador com adaptador pa-

ra vareta de extremidade esférica (fig. 1). Para
verificar os ressaltos das valvulas de escapamen-

Yareta

Micra-
gumparadar

fig. 1 — verificagdo do alcamento dos resallos

lo do metar de G cilindras, o cabecote deverd se
removido € ¢ micro-comparador deverd ser ins-
talado de forma tal que o cursor fique apoiado
no centro da face da cabega da valvula e na dire
nao de mavimento da mesma. Meste caso a folga
da valvila deverd ser completamente eliminada
pela parafuse de ajuste a fim de evitar leituras
erroneas,

4 Girar o motor até o tucho ficar no ciculo base
do ressalta da Arvare  comando de valvulas.
Meste momento a vareta (ou a valvula) devera
eslar na sua posicdn mais baixa.

5 Ajustar o indicador do micro-comparador a Er
RO". Continuar a girar lentamente a arvore da
manivelas até a vareta (ou a valvula) ficar na sua
posigdo mals alta.

&. Anatar a leitura do indicador para posteriormente
comparar nom as espocificagtes.

7 Para comprovar @ exalidao da leitura do micro
comparadar, continuar a girar a arvere de mani-
velas até o indicador voltar a "ZERQ". Se a aitu-
ra em qualquer ressalle estiver abaixo do limite
de desgaste especificado, substituir a arvore
comandeo de valvulas e os tuchos.

8. Remover ¢ micro-comparador e instalar o cor-
junto dos balancing seguindo as (nstrugdes des-
critas para cada tipo de moulur (6 e 8 cilindros).

9 Ajustar a folga das valvulas, segundo a sequen-
cia adequada para cada tipo de motar. Consultar
o item correspondente para um ajuste correto.
Nos motores de B cilindros, com tuchos hidrauli-
cos, depois de instalar os balancins, nunca mover
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ar ¢ fio “Plastigage” na capa do maneal {fig
coedendn como anteriormenlas mencinnada

ATGE &

tig, 22 — inslalagdo a medi¢ao com fio ''plastigage”
— molor instalade no veiculo

ajuste do émbolo

Existem dispuniveis para servico, émbolos nas ma-
didas “Standard” e anhremedida para uso om cilin-
dros relificados.

Para as medidas dos émbolos sobremedida consuliar
o Catdlego de Pecas gnde constam as medidas dis-
poniveis.

QO embolo & 0 bloco devem estar & lemperatura nar-
r biente (21C) quando se examinar 6 ajuste do
i Apos executar qualguer uperacio de'acaha-
menio, deixar a parede do cilindro eafriar #-tes d-
examinar o ajuste do émbolo.

Caleular a medida do émbals que se vai ulilizaw fa
zendo um exame do cilindra (fig. 23), em soquida
selecionar ¢ émbalo da medida correla para obter
a tolga desejada.

——

Linha de ganiro do svator

A om ‘-‘"-”9"'3'
Feld vom a
linha de celo
go maower

N E paralela
f 2 linha g
centro oS sl

Ovaliionrin = difarenei entre A el
Conicidode = diferarce oy mpedilon A

re sumeriar

enor do cdinden

ig. 23 — ovalizagdo e conicidade dos cilindrgs
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Para medir o émbala utilizar um micrametra adeqie-
do. Medir o diametro externa do émbolo na linha de
centra da fura do ping e a 90° dessa posigio.

Para medir o cilindro, utiizar um micro-comparadar
preciso, seguindo as instrugdes do fabricante. Medir
o didmelro de cada rilindre na parte superior, no
meio @ na parte inferiar com o Instriumento coloca-
da a 90° da linha ceniral do mator a paralela a li-
nha central, Usar apenas as medidas oblidas a 9p°
ca linha central para caleular a folga entre o émbola
e o diamelro interno do cilindro.

Depois que a folga entre os émbolos e os cilindros.
esliver dentra das especificacdes, marcar cada ém-
bolo com o nimero do cilindro no qual fol ajustade.
Durante a montagem cada cilindro devera receber
someanta o émbolo correspundente.

ajuste dos anéis nos émbolos

1 Selecionar o juga apropriado de andis paran di-
mensdao do cilindro.

P2

Pasicionar os andis no interiar do cilindro. onde
vao ser usados,

3. Empurrar cada anel para baixo da drca ande se
encontra o desgaste normal do cilindro

4. Utihzar & vabega de um émbolo para posicionar o
anel perpendicularmanta a pareds do cilindro. To-
mar cuidado para nao danificar o anel ou a pare-
de do cilindro.

5. Medir a folga entre as extremidades do anel com
um calibradar de laminas (hig. 24). Se a folga for
maior ou menor que o limite especificada, axperi-
mentar outro jogo de andis,

fig. 24 — tolga enire as extremidades dos aneis

6, Verificar a folga lateral dos andis da compressao,
ecam um calibrador de laminas, coloecando-o entru
o anel @ a canaluta do émbaola ifig. 245), O calibra-
dor deve deslizar livremente em toda a volla do
embolo sam haver travamento,

i
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especificacoes de aperto - (em libras/pé)

Parafuso da polia da drvore de manivelas 100- 120
Parafusos da coberta da correia dentada £-9
~ -afuse da mola da tensor da correia dentada 28 - 40

fuso de ajuste da tensor da earreia dentada 14-21

afuso da polia dentada do eixn auxiliar 28-40
Parafuse da polia dentada da drvare da tomando de valyulas 50 - 71
Parafusos da conexae de salda d'dqua 14 -21
Parafusos de fixacas da bomba d'dgua 14-21
Parafusa de fixagao do distribuidor 14 - 21
Parafusos da tampa da cdmara de dgua do eoletor de admissao -9
Parafusos do coletor de admissag T4 - 21
Parafuses do espacader dn carburador 14 - 21
Parafusas da coberta do mecanisimo das valvulas 4-7
Parafusos de fixacdo da bomba de gasalina 14 - 21
Parafusos do caletor do escapamenta 16-23
Velas do Ignicao 11-15
Porcas de fixacao do carburador 10-14
Paralusos do cabaegote 80 - 80
Parafusos de tixagdo do volante a4 - 64
Paralusos do céarter M-g 7-8
Parafusns do carter M.a 8-10
Parafusos de fixacdo da bomba da tleo 14-2]
Parafuses das cobertas dianteiras da Arvore auxiliar e de manivelas 59
Porcas das capas de bielag 30 - 36
Paratusos das capas de mancais B0-90
Parcas de fixagio do filtro do ar 3-4
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fig. 25 — lolga laleral dos anéis

brunimento dos cilindros

Sp as paredes dos cllindros apresentarent pequencs
defnitns na superticie, porém a conicidade e a ova-
lizacdo oativerem dentra dos limites, podrrd ser pos-
siyel retirar Ao imparfeigdes brunindo o3 cllindros &
imstalando angis novos sempre e quando a folga do
emboio estiver dontre dos limiles, Para brunir, umi

ducer com olea a camada vitrea dis paredes dos oi-
lindros e fazer uso de um brunidor comum de mola
munido de pedras esmeril de 180 a 220 graos, acio-
nada por molor eletrice com redugian para a veloci-
dade media de 300 a 380 rpam.

O ¢lpo para ssse bm, SAE. 20 para moter, pude ser
misturade cum 50% de querssene.

Para car as paredes ¢ acabamento desegjado, maover
o Srunidor para cima e parg baixe nes cilindros. Vinte
a vinte & sinop passades de pedra i velocidade cor-
jela produzira o acabamcnto com um sumbieado
transvarsal da aproximadamente 307 no sentide hori-
zomtal, S¢ as passadas forem demaciado lentas, o
apmbreado sera inferigr a 307 naquels sentido.

Apgs serem brunidos, os cilindros dovardo ser lava-
dos, primeiramente com guerosene e, em sequida.
com Agun quente £ sabdo, para assequrar a remogao
de tadas as particulas abrasivas.

Sa for necessario retilicar os cilindros, antes de o
{azer, colonar ndas as capds de mancals principais-
apertando-as com torque especificado, para gue os
grificios dos mancais da arvore de manivelas nio se
deformem aop ser efetuada a operagdo de retilica,

Netificar os cilindros, primairamente de acordo com
o maximo desgasie, para delerminar a sgbremedida a
que devem ser retificados. 8¢ a maxima sobremedida
nao tor suficiente para refitar o desgasle, substituir
o bloce.

Rotificar o cilindro 0,0015" a merios do que o qiame
tra da aobromedida requerida, Isto proporcicnari ma-
terial auficienie para o Lrunimento.

Seguir as instrugdes do fahricante para usar correta-
manle o equipamento de retifica

Apds lavar perte tamente o bloco. umidecer a parede
dos cilindros com alea luhrficante para melor.

E limpeza e inspecao

bloco do motor

Limpar cuidadosamente a bloso com solvente Retl
rar lodo o material de juntas velhas das superficies
usinadas,

Tirar os tampdes das passagens de oleo, em sequida
linpar todas as passagens. Passar ar comprimido nas
pussugens, oriticios dos parafusos, etu. Certihcar-se
de gue os fios de rosca nos orificios para os para-
lusos, nos cabecotes, estejam limpos. Sujeira nos
fics dn rosca pode pcasionar engripamento e causar
leittra arrada de torgue. Utilizar um macha para cor-
rigir o5 fins o retirar as sujerras,

Apés limpar o bloce cuidadosamente. examinar se
ha trincas. As peqguenas irincas que nag podem ser
vistas a nlho nu, podem ser locahzadas cobrindo-se
a area suspeita com uma mistura de 25% de que
resene e /5% de éleo fing para molor. 3€car a paca
e aplicar imediatamenta uma camada de oxido de
snco disselvide em alcoal. Se houver lrincas, a ca-
mada mudara a cor na area defpitugsa, Se o blgeo
estiver tnncado, substitui-la.

Verificar se ha rebarhas gomosidades, trincas ou pi
cadas nas superficies usinadas para as junlas, Retirar

o5 pequencs defeitos pom uma pedra de ahar. Exa-
minar a plamcidade das superficies do bluco, sequin-
do o procedimento e as especificagies recomenda-
dos para os cabegotes.

Substituir todos os tampaes do tipo de vxpansao, gue
apresentarem sinais de vazamentos.

Para retirar um tampan oo fipo de expansao, fazes
um orificio de 1 27 no centro do mesmo & retira-lo
conforme ilustrado na fig. 26

fig. 26 — remogdo do tampao tipo expansao

grupn 8 pgina 1



Limpar cuidadosaments o alojamento do tampao, Co-

brir a llange do tampdo nove com vedador resistente

2 duoua o instala-lp pressionando o lampdo para den-

i que a flange fique paralela an ligeiramento
da supetlicio dn blocg (fig, 27) _

e o TEaNR ) T & = = -
AN yr

fig. 27 — instalacao do tampdo tipo expansao

c=  gote(s)

Com as valvulas insialadas para proteger os assen-
tos, retirar us depositos de carviao da camara de com-
bustao e da cabega das valvulas com um rasquate e
2scova de ago, Tomar cuidado para nio danificar a
superficie da junta do cabecole, Depois de remove)
35 valvulas, limpar o interior das guias. Usar um sol-
‘enle para remover a graxa e outros depositos. Lim-
Jdr lodos os furos pard o5 parafuyses.

-liminar ludos os depositos de carvdn das valvulas
-Lm Uma escava de aco com fios delgados ou disco
{a polir,

xaminar o cabegote quanto a trincas o examinar a
Uperficie da junta quanto a rebarbas au imperte-
ves nas superficies retificadas. Substituir o cabe-
ole se estiver trincado,

s seauintes procedimentas de inspecao aplicam ge
0 cabecote gue vai =or tolalments rgparado, Para
PArGS parciais usar apenas o procedimenta parti-
ilar a esse reparg.

Jlanicidade do(s) cabecote(s)

uande o cabecote far removido pur vazaments da
nta verihicar a planicidade da superficle de assen-
mente da junta para ver se estd dentro do especi-
-ado. %4 for necessario relificar a superficie nao
‘b= s do que 0,010". A fig 28 mostra as 3
ISy, 40 verificacdo de planicidade dos cabeco-

po Booaging 13

tes. O empenamento ndp devera exceder de .00 (

para cada 87 de comprimento.

VAT a9y

AFefulhid

fig. 28 — planicidade do cabegote

excentricidade dos assentos
de valvulas

Examinar a excentricidade do assento de valvala com
um micrémetre de precisdo (fig. 29),

Sequir as inslrugdes do fabricania do micrometra. A
excentricidade total ndo deve exceder do 0.0075 (-
mite de desgaste).

Indicader de
sauanltcilada

- -

o
fig. 29 — excentricidade de assentos da valvulas

hastes das valvulas

Examinar a folga entre a hasle e a respectiva guia de
valvula, com a ferramenta ilusirada na fig. 30,

Instalar a ferramenta na haste da valvula ate assantar

totalmente & apertar o paratuso de fixagin, Em se-

guida, deixar a valvula cair até a forramenta fazer

conlato com a superficie suparior da Qiila de valvula.

Coloear um micrametro de dial com cursar de panta !
plana contra a parte cenlral da sCCCA0 esférica da fer- Nk
ramenta, a aproximadamente 90° da haste da valvula

Mover a terramenty para tras e para frenle num plano

- g L
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paraielo 3 agda de balancim o fegisirar o lekura do
Indlgadar, sem lovantar g forramenta da suparficio
alpartar da quia de valvela Dividic o leitdra do miced-
metra por deis paraobler a folga real da haste:

AR S b

D5

fig. 30 — finlga da haste da vilvula

pressao das molas
das valvulas

Fxaminar a4 pressdo das meias das valvulas (hg 97)

Soealo

lrdicado
de= raran

fig. 31 — p

A pressdo exercida pelas melas dentro de determina-
dos Gomprimenlos deverd estar denlio das especi-
ficagtes.

Maolas fracas ocasianam funcionamenta deficlenta do
motor; partanto, se qualguer mola se aproximar o
limite de desgaste, substitui-la,

Medir com um cumpassg comeg mostra a fig. 82 a
altura da mola da valvula montada desde a super-
ficie de asszcnto da mola até a parte inferior do prato
retentor da mala.

Dawnlaras oblimos dever o el
tics

EX.".H‘.E."&I’ A oEEs Pard 'dL,‘]‘cJHHIH.'I' S e B ) LIS
ey, Lihzando

Examinay a ot

Srasdn nompasso contra uma 23cala

i hl
AR

esquadramento das molas
das valvulas

um ‘eaguadro de
supeicie glandg (g, 3ak

oo

& uma

Mas mais
e L6

fig. 33 — esquadramento da mola da valvula

Colocar ¢ esguadro @ a mola na posicag vertical na
eslremidade da placa, Beslizar a mula para junta do
psguadrg, Girar 4 mold lenlamenle e opbservar o es-
Dago enire 4 sspira superior da mola € o esyuadrg,
S0 mola estiver mais de 5 84" fora do esguadio,
substiul-la.

tucho hidraulico

Os tuchos hidraulicos devem ser goiocados Nd mes-
ma ordem em que estavam instaladas originalmonte.
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Inspecignar e testar cada tucho separadamente; para
nag misturar us seds componentes.

Se ‘uer componente estiver danificado, devera
ser atiluide ¢ tuche completo.

Limpar ntidadosaments tedos os componentes com
salvante e seca-los com um pano limpo que nao solte
fiapos.

Inspecionar tades o3 camponentes e recusar o con-
completa do tucho, se em qualguer componente apa-
receram marcas, desgaste excessivo ou sinais de que
nao estd girando. Substituir todo o conjunto se o
embelo nao estiver livie ho coipu. O émbole deve
cair para o fundy du corpo pelo seu proprio peso,
guando monlado seco.

Maontar o tucho e veriticar se funciona liviemente, em-
purrando o encosto do tucho para baixe. Pode ser
‘eito tambem um tesle hidraulico para delerminar o
tempo de vazao do luche, Segun as inslrugbes indi-
cadas no item correspondente,

tucho mecanico

Lavar culdadosamente os tuchos com solvente e se-
na-igs com pane limpe que ndo solte tiapos.

Verificar se 05 tuchos tem escoriagdes ou desgaste,
Zxaminar a hase do tucho para ver se ainda osta
igeiramente convexa. Trocar os tuchos que estao com
rsenriagies, desgastados ou os que apresentarem
nase elana. Se a superficie da base esliver yasta, po-
o1 2 tucho s¢ puderd ser usado com a arvore
0, de valvulas griginal. Os tuchos devem ser
colocados na mesma ordem que s¢ encontravam ori-
ginalmenle,

arvore comando de valvulas

impar a Arvore comando de valvulas em solvenla a
iecd-la. Merificar se os excéntricos apresentam pi-
1adas, riscos ou sinais de desgaste anormal. O des-
Jaste dos excentricos caracteriza-se por picadas em
‘oda a superticie do ressallo.

5125 picAdas ndo sao prejudiciais aos funcionamen-
o da Arvore comando de valvulas, porlanio, néo
e deve substitui-la a ndo ser yudndo o desgaste
axceder o especificado.

Quando se suspeitar de desgasie em um excéntrico
da arvore vomando de vdlvulas, deve-se med(-lo co-
vcando um micrdmetrn na parte superior do excén-
rico e comparanda a medida do circula base (fig. 34).

iarvore de manivelas

impar a arveore de manivelas com solvenle, em se-
juida passar ar comprimido em todas as passagens
e cleo lubrilicante,

‘wrficar se ns munhées principais e de bielas apre-
gniam-trincas, riscos, sulcos ou picadas.

Lo defeitos menares com uma pedra da afiar,

etirar os munhoes seriamente danificados,
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Alzarranlo do axcénivica = A manps B

fig. 34 — medida do algamenio do excénirico da
arvora

Medir o didmetro de cada munhan pelo menss em
quatro pontes difcrentes para determinar ovalizacao,
conicidade o sobremedida (fig. 35).

& miwats B o« Concidade vertical

2 oenes T omcadads honrantal

A& mencs Lo B menos L) Uhithzacac
Examinar ot dos lagos do munhan

para vanilicar se ha concdada

\E.--__ i S
fig. 35 — medidas do munhdo da arvore de mani-
velas

5S¢ a medida dos munhfies aproximar-se dos limites
fde desgaste, eles devem ser retiflcados para a sobre-
medida seguinte.

volante do motor

Inspecionar o velante para verificar so tem trincas,
marcas de gguecimento ou outros defeitos que o inu-
lilizem para o uso. Retificar a superficie do volante
se estiver com cscariagdes au desgaste provocado
pela disco da embraagem. Se for necessario remover
mais da que 0,045 de material da espessura ariginal
da wvolante, substitui-lo.
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Inspecienar a cremalheira para yerificar 50 gsta des-
gastaca, Se houver dentes daniticades a aromallieira
duvera ser substituida.

Com o volante montado na Arvorg de manivelas verl
ficar 0 cmpanamento da face da dcorda com @ pro-
~edimento indicade no ltem correspondente.

Ma caso de transmissdo.automatica, sé o valants ou
4 cremalheira estiverem danificades, subsatituir o con-
junte velante-cremalheira.

bielas

Memaver os casguilhos da bigla & da capd. [dentiticar
os que vin ser usades novaments Limpar a biela e
as casquilhos com solvente, Nao utilizar solugao him-
padora cAustica.

lnspecionar ciidadosamente as bielas para verificar
4@ estao de acorda com as especificagons. Varios |-
pus de desqaste de motar, por bielas deficientas. sdo
facilimente identificadas.

A superficie hrilhante, em um ou outro lado do dloja-
mento do pino na ambole, normalmente indica que a
Liela esta empenada,

0 desyaste anormal do mancal da biela pade ser
pausado por biela empenadd. dang ou uma ma reti-
fica do colo, ou por conlcidade do furp da bieia

Biolas torcicas nao produzem desgasie facilmenti
idenlificado, mas as que estdo nuit tarcidas altoram
a funcionamento do ambolo, dnéis, bielas e produ-
som um consumo excessivo de Oleo.

Inspecionar a bigla para ver se (em sinais de fratu-
ras o, os furos dos mMANGAis, pard ver se estao ovie
lizadas ou conicos. Se o furo oxceder 9 hmite reco-
mendadn au a biela estiver trincada devera ser tro-
cada.

Medir o diametro interno do furg da biela para o pino

do @mbele. 5e o turo for maigr que o espocificado,
instalar Um pino de 00017 de sobremedida.

Primeira fazer u ajuste do pina de sobremedida no
furo, alargando ou brunindo o émbolo pard ser obtida
uma folga de 0.0002" — 0,0004" NAo & necessario
alargar ou brunir o furo da biela,

Syubistituir os parafusos © porcas da piela quo esti-
yverem deficientes

verilicar se as belas estdo tortas ou torcidas, com
um dispositivo para verificar alinhamento. Seguir as
instrucaes do fabncante co dispositivo.

émbolo, pinos e aneéis

lirar os depfsilos de carvao, dos émbolos. Limpar
com solvente a1 gomoesidade das saias dos embolos,
dos pinos dos ¢mbolos & dos aneis. MAn usar sulu-
gao caustica nem escovd de ago. para limpar os &m-
boulos, Limpar as canaletas para os anéis com um
limpador de canaletas (fig. 36},

fig. u6 — limpeza das canaletas dos aneis

Curtificar-se de que os orificies de lubrificagio este-
lam limpcs.

Inspecianar cuidadosamente 05 dmbolus para verifi-
car se ha quebras e se as saias estio guastas, asperas
gu riscadas. 5o a parte interna inferinr das canaletas
gstiver irregular, substituir o embolo. Asn canaletas
irregulares ocasionarao prendimenta no fupcionamen-
to dos anéis e haverd excessiva folga lateral.

As superficies esponjosas ol pstriadas perto da par
ta superiar du embolo, 540 causadus yeralmente por
detonagdes ou ignigao prematurd. Superficie brithan-
te na face do encosto do émbola, pode ser causada
por uma biela gmpenada.

Substituir @mbolos que apresentaram sinais de des-
gastn oxuessivo, canaletas oc andis com superficie
irrrqular. guebras e ou danns ocasipnados por pre-
1gmigan

Calcular a fnlga entre o @mbolo e a parede do silindra.
Medir a folga latoral dos angis com Um calibrador de
laminas (Hg. 37)-

fig. 47 — tolga lateral do anel

o
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Substiluir os pinos e emboles somg um ronjunty, se
o5 pinos Apresentarem sinais de quebra ou picadlas
B oU desgaste. kxaminar a folga do pine no embualo,

“ Jlir 05 aneis. ge NECeS3aro, E conveniente ina-
iar sempre anéis novas Auando se (42 um reparo
aoral do motor.

Os aneis ndo devem ser trocados de um émbolo para
outro, independente do tempo de use dos mesmaos,

Riscado. por sujidads Falia

Sujldades inerustadas
Bt dantra do matarial
Ju casguilho

Concicade do munhio

N

- malerial ‘d8 cobartura L
arocey complatamanta

fig. .. — falhas de casquilhos

bomba de dleo

Lavar tadas as pegas am solvente e seca-las Clidada-
dmente. Usar um pincel para limpar o interlar da
tarcaca da bomba ¢ a camara da valvula requlador
Je pressao.

“erlificar-se de que toram retiradas todas as sujeiras
+ rebarbas

=xaminar a inlerior da carcaga da bomba, o rotor
XIErM0 e 0 interno para verficar se estdo danifica-
l0s ou gastos,

‘erificar ar a superficie usinada da tampa da bomba
lpresenta danos. Se estiver gAsta, riscada ou com
ulcos, substituir a tampa,

ledir a tolga entro o rotar exierno ¢ a carcaca {fiy.
). A folga deverd estar dentro day especificagtus,

bservar que os rotores interna e externo possuem
41Lds para que sempre seinm montados Aa mesma
J5IG30 original.

im o conunto do rotor interns instalado nd garea-
loeale=ar uma escala de aco sobre v conjunta do
oberta. Medir a folga entre a escala e os
{o? 40).

O material de conartura =
Husaparacey parcialmentn

casquilhos principais
e casquilhos das bielas

Limpar uy #ncaxes ¢ as capas dos casquilhos cuida-

dosamentea,

Inspocianar meticulosamente cada um dog casnuilhes,

Os casquilhos gue apresenbirem a aipearficie riscada,

gasta ou com sulcos devem ser substituidos. A fig.

38 llustra exemplos tipicas de falhas de casquilhos

B SUdS causas. Examinar a tolua dos casquilhos con-
siderados satistatérios com “plastigage”

de lubrificacin

Sinals radias L Orificing

Examinar a tensao da maola da valvula reguladora,

Se a tensao da mola nio estiver dentro das aspeni-
ticagaes & 'ou a mala estiver defertuosa, substitui-la.

Verificar se o émbolo da valvula requladora esia
trincada e se funciona liviemente ne orificra.

sistema de ventilacao positiva
do carter

Consultar o grupo 18 para os perindas de manulengao
do sistema

fig. 39 — folga entre o roter externa e a carcaca

ASSEAmEnta inaarals




A valvula reguladora do sistema devera ser lavada
nos periodos recomendadus utilizando-se solvente de
haixa volatilidade (querozena, varsol).

Para o correto funclonamenta do sislema observar
as quilometragens para a substituigdo do elemento
lillrante (motar de 8 cilindros), tampio de abasleci-
mento (moter de 6 cilindros) e valvulas (figs. 41 @ 42),

1

oo earter

\ EL—,.,
AL a
T tig. 41 — sistema de vpnlilagdo posiliva do carter
fig. 40 — folga longitudinal do rotor {(motor de 6 cilindros)
Valvila reguladora BAGEE
Anel - 3815898
Tampdo de <ol

enchimenta

de dleo ”&o

Mangueira de
ventilacao- 6353

Vista A"

. Supnrte da G‘%tg;rflro
/@ . mangueira -
b 384488 Mangueira de
o ventilagan E;LGUI':IW da
a
Vista "A" BAGG e . >
d S 1
=y
X
Vigta "B’

fig. 42 — sistema de vemilacdo positiva do carter (motor de g cilindros)
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motor de 6 cilindros

Wl descricao

0 motar da 6 cilindros gue eguipa os veiculos Ford
tMaverick brasiloiros tem os cilindros dispostos cm
linha numerados da frente para bras. A cilindrada do
molor @ 184 pol’ (3.016 ac).

As valvulas de admissdo estdo lecalizadas no cabe-
cote & as de escapamento no bloco do motor.

A arvore de manivelas esta apeiada sobre quatro
mancais.

O sistema de lubrificacdn, de filtragem lolal, garante
que todo o cleo circula pelo flltra antes de pdssar 4
golena principal de onde & distribuido aos diversos
pontos onde ha necessidade de lubrificagac.

O motor possul um sistema de ventiagae positiva
do carter gque proparciona uma reciiculagao dos ga-
ses recolhidos do carter.

E ajustes

folga das valvulas

05 rilindros sdo numerados da frente para Urds. As
valuulas de admissao sao montadas no cabegole e
as valvulas de escapamento no bloco do matar.

Valvulas da Admissdo (fig. 1)
1. Retirar a tampa daos valvulas.

2 (3irar a arvore de manivelas alé que a valvula do
cilindro nY G fique totalmente aberta e regular a
vilvula do cilindro n? 1 & folgo especificada.

4. Com a valvula da cilindro n? § lolalmente aberta,
regular a valvula do cilindro n? 2

{  Com a valvala do cilindro n? 4 totalmente aberta,
regular a valvula do cilindro n? 3.

L Cam d valvulg do cilindro n? 3 totalmente aberta,
requiar a valvula do cilindro n9d

6 Cam a valvula do cilindro n® 2 totalmente aberta,
reqular a vélvula do cilindro n? 5.

=  Cam a valvula do cilindro n? 1 totalmente aberta,

regular a valvula do cilindro n? 6.

B Posinionar a junta nova da tampa das valvulas de-
vidamente embebida em dleo.

9 Colocar a tampa das valvulas e as borrachas an
ti-ruidos, com as arruglas, Apertar as porcas com
o lurgue especificada

(fig. 2)

1. Retirar, do bloco, as tampas laterais das valvulas,
A seqliéncia para a regulagem das valvulos de
escapamento @ A mesma das valvulas de admissio.

valvulas de escapamenio

Para regular a valvula, segurar o tucho com uma
chave fixa e com outra girar o parafuso de ajuste
att obter a folga especificada

it
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a drvore de manivelas até que os tuchos tenham
tempo suficiente para descarregar o oleo e o
émbolo do tucho colocar-se em sua posicdo nor-
‘al de funcionamento. De outra forma, ocorrerao
rics danos as valvulas. A compressac normal
do lucho podera acelerar o fempo para esta
operagdo.

10. Instalar a(g) tampa(s) dos balancins: e a filtra
de ar,

teste de vacuo

O tesie de vacuo da coletor de admissag poderd au-
xiliar a determinar as condicdes de um motor & a
lagalizar a causa de tuncionamento deficienie Para
eletuar a teste de vacuo proceder conforme segue:

1. Fazer o motor funcionar até atingir a temparatira
normal de funcienamento,

2. Instalar um vacudmetre na conexio de tomada de
vauua do caletor

40 Fazer funcionar o metar na ralacdo de marcha-len.
la recomendada com a alavanca seletora de mar-
chas na posicao neutra (ponlo marto}.

4. Vorificar a leitura da escala do vacudmetro

cenclusoes do teste

O wvacua do coletor e atetado pela regulagem do
carburadaor, sincronizacao das valvulas sincronizacia
da ignicaon, estade das valvulas. comprossdn dos ci-
lindras, sistema de ventilagao positiva da carter, fugas
pela coletor, pelo carburador, pelas juntas do car-
burador e do cabegota,

Em virtude das eituras anormais do vacugmetra no-
derem indicar que mais de um ugs fatares acima
eatdo falhos, & necessario lomar culdada na analise
das leituras. Por exemplo, s& a leitura da VECUG &
Baixa, a correcido de um fator pade acarretar um
aumenta do vacuo, parecondn nue o defedo toi gorri-
gido, E impoetiante gue cada cawsa da letura anormal
sejainvesligada e, que sejam realizados todos os tes
les adicionais naressarios para se chegar av diagnos
tica carreto da defeito.

A Tabela | tem uma hisla de varias leituras o suas nos-
Siveis causas. Devera ser levada om consideracao a
altura relativa ao nivel do mar, para tomar medidas
com o vacuomelro, O vacun do molor diminuira com
o aumenlo da altitude.

leituras de vacuo do coletor

leitura do aparelha

condigoes do motor

16" i mais Marmal.

Haixa e conslante

Perda de poténcia em todos os cilindros possivelmente causade
por ignigac ou sincromizagao das valvulas retardada, ou perda
de compressdo cavsada por fuga nos anais.

Multo haixa

Fugas rds juntas da tuhulacio de admissag, do carburador, base
do carburador ou nabecote.

A agulha flulud constantements
com g aumento da volocidade

lUma perda de poténcia, parcial ou completa, em um ou mais
citindros causada pur uma fuga nas valvulas ou nas juntas do
cabegate gu lubulagdo do admissao, per um deteito no sistema
de ignicdn ou mola da valvula deficiente.

Calda gradual da leitura na
marcha-lenta

Obstrugdo no sistema de escapamertg,

Flutuagao mtarmitonte

LUma perda ccasional de poténcia possivelmente causada por um
deteite no sisterma de ignigda au engrinamento de valvula,

Flutuagdn ienta ou oscifante
1 agulha

Ajuste incorrato da mistura da marcha-ienta, tuga nas juntas do
cdrburador, hase do carburador & lubulagdn de admissan ou
restricda do sistema due venlilagdo do carter

este de compressao do motor

Fa

Ahrir completamente as borboletas do aceleradar
¢ fdo afogador,

Verilicar se o éleg do carler esid no nivel rorrete
€ 50 a bateria esta totalmiente carrcgada. Funcio-
nar e moter por um minime ge 30 minutos a 1.200

re ol ate o molor dalingir a tempearatura normal
sfonamenta, Desligar o interruptar de 1gni-
Gau o removel ludds @s velas,

RG-S pagim 2

nstalar o indicador de eompressac no cilindrg
T,

4 Instalar um interruptor auxiliar de partida entre o
lerminal da bateria e o terminal 'S" dn rele de

s N




E_’ remocao e instalacao

- 14

s procedimentos aqui descrites refarem-se a remg- 18
tac e mstalagao exclusivamente do maotor, sem a
transmissag.
Remogao

i Drenar a agua do radiador ¢ o aléo do carter 16

2. Retirdar o capuz Deshigar, do motor, os vcuabos
lerra da bateria e do alternador,

1. Retirar o purilicador de ar 17

Instatar o gancha da taltha no supurle ¢ aliviar a
npeso do motor de sobre os coxins,

Fotirar os parafusos de fixagdo dos suportes do
motor aos coxins dianteires, relirar os parafunes
restantes de tixagac da caixa de mudancas ao
motor e calga-la.

Levanlar o moter lentamente, desencaixando-o
da caixa de mudangas. Tomar cuidago para ndo
danificar os componentes do comparlimenta da
mator, a arvore priméaria e o disco da embreagem

Instalar o molor num suporie de trabalho.

4. Desligar, do motor, a mangueird superiar do ra- instalacdo

diador & a mangueira inletior da bomba d'agua .
Retirar oy parafusas do defletor de ar do radiador,

5 PRetirar o radiader, o venlilador, o aapagadar, a 2
carreia e o defletor.

6. Relirar 0s parafusos de tixacao do alernader o
a alternadar.

7. Desligar o fio do indirador de pressao de dleg 3
€ a 1ut.1ular"m- de combustivel. Tampar o lubo da
linha do tanque

8 Deshgar, do carburadar, 05 comandos do ace-
lerador u do afogador.

4

8 Dosligar o fio da unidade ¢ nissara da tempera-

de aqua,
10 dar as paratuses superiores de livacae da g

carxa de mudangas ao motor.

i1 Retirar o fio primaric da bahina de ignicdo, Re-
mover, da lampa das vAlvulas, os cabos das
velas, Deslipar a caba terra do bloco du maotor
e instalar no cabegote o dispositive iluslrado na g
fig. 3 ou eoquivalente, Este disposilivo que ¢
preso no motor per deis paralusps do fixagdo

do cabegote servira pard suspender o moror 7
12, Desligar o cabo do metur de partida.
13, Desligar o coletor de escapamento do tiihe e as 8
articuiagoes de comando da ombre Hgen.
= 9
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4. 3 — dispositivo para levantamento do matar

bug B pdgina 20

Instalar o dispositivo de levantaments do motor
(tig. 3) e suspende Io da suporte de trabalbo,

Abaixar o motor cuidadosamente dentra do scu
compdartimentn. Pasicinnar o motor e a caixg da
mudangas de forma que suas superficies de mon-
tagem fiquem paralelas e centralizadas.

Introduzir a arvore primaria no cubo do disco da
embreagem. Caso a drvore ndo penctrar no cubo
do disco girar um pouco a drvare de manivelas
ou oa lransmissdo atd obter a coincidéncia das
eslrigs,

Instalar os parafusos de fixacdy da caixa de mu-
dangas a carcaca da embreagem e retirar o calgo
que estava apeorando a caixa do mudangas

lnstalar os supartes da motor nos coxing cam
seus parafusos e porcas de hixagdo, Remover o
dispositive usade para levantamenlo do matar
apertar as porcas dos suportes com o torque
especificado.

Ligar & tubulagan de escapamento ao colelor a-
Y ‘
pertando as porcas com o torgue especificadn.

Ligar o cabo do motor du partida e as articula-
¢oes de comando da embreagemn.

Cuongctdr os cabos na tampa das valvulas e ligar
o fio da bohina de ignicao.

Ligar o tia na unidade emissora de temperatura
da agua.

Ligar as articulagées de comando du acelpra
dor e do afogador no carburador,

Remaver a tampa colocada na linha de cambus-
tivel e higar a tubulagdo. Ligar o fin do interrup-
tofr da pressdu do alen.

Instalar a polia da bomba d'agua, a correia, o
espagader e o ventilador,

Posicionar ¢ alternador & instalar os paratusos,
Ligar os cabos do altarnadar e da bateria, Ajus-
tar a correia as ea pecificagoes,

Fosicicnar o defletor de ar do radiador, [nstalar
o radiador e ligar as manqueiras superior e info.
rior. Instalar o3 parafusos do defletor de ar.

e —
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15  Abaslecer o radiadar, o cérter do motor e INs-
tafdr o purificador de ar.

16 Ajustar, &z articulagoes ©a tranamissag.

1= Buncienar o motor acelarada e, vorificar guanto
A ¥AzaAmento nas mangueiras  jlintas.

18 Insialar e gjuslar o capuz.

coxins dianteiros do motor

remocao
1. Remover a porca do parafuso de lixagdo do co-
xim ao suporte {fig. 4)

W ==
- o t‘%

o Torgue 17-32 lbs. pé
= e

-
-
-

=

-

Tarque 20-32 bs. po

e

o e =
Tuique 30-50 hs. pa Torgie 2037 |bs. pd

fig. 4 — instalacao dos coxins dianteiros

2 Colucar um bloco de madeira s0b o carler ¢ le-
vantar o motor com Um maeacs, o minima possi-
vel para hbertar o coxim.

3 Rotirar os parafusos de Hixacao do cnnjunto do
coxim ao suporle do motor. Hetirar o conjunto
da noxim.

instalacio

1 Instalar o conjunte do toxim no suporie do mo-
tar e instalar os parafusos apartando-0s Lom o
torguer especihcado.

9 Bamar o motor para sua posigdo normal @ ins-
talar o parafusa do coxim no suporte. Retirar o
macaco & o bloco de madaira.

3 Instalar a porca no parafusd de tixagao do coxim
an supaorte. gperlande-o com o targue especi-
ticado

tampa dos balancins
e balancins
remogio

1. Remover ¢ purificardnr de ar ¢ g lubo do sistema
de ventilagao positiva tio cirtar.

2 Desligar o5 cabos das velas e seus supartes nd
tampa dos balancins.

4. fAemovor A5 porcas de lixagao da tampa e remo-
ver a tampa.

Remuever o5 parafuses de fixagiao dos suportes
do eixp dus Lalancing e remover o conjunto do
pixo dos balancins.

fa

5 Remover do conunto do eixo daos balancing, ca
farmo 0 necessario, ga suportes, balangping, mo
ias Ealos pegds devem ser removidas deslizan-
do-33 anbro o eixg, para um dos lados.

instalagdo

| O balancins & elxos devern sor lubrlicados an-
oo de sua montagem cam olan para molor.

9 Inhslalar no eiko dos balarcins, o5 supories, ba-
lgncins & molas, em asua poaigdo original.

Dbservamos que exisicm dois lipos de balancins
— diteito & esquerdn que devem sar mslalados
gm sua correta posicds A fig. 5 moslra um ba-
lancim esguerdo como referéncia

fig. 5 — balancim esquerdo

Instalar os parafusos de fixagio do eixo dos ha
lancins e seus supartes an cabegote.

(i

4. Apertar o3 parafusos e porcas dos prisinneiros
com o torque especificado.

5. Regular a folga das valvulas.

i, Limpar a tampa dos balapcins e as superfivies
para junta, no cabegole. Aplicar vedadar do tipu
resistente aa dlen em uma das faces da nova
junta. Colocar A junta com a lace contendo Vo
dador voltada para a tampa dos balancins.

b, |

Fosicionar A tampa sobre ¢ cabecote. Examinat
se 4 |unta esta uniformemente assentada em 10-
du o contorno do cabecots, Instalar as borrachas

grupg B gagita 1




antl-ruide, as arruelas ¢ as porcas de tixagdo da
tampa apertando-as com o torgue especiflicado.

istalar o5 cabos das velas nos SuUportes da lam-
pa e ligar os cabos nas velas

8 Instalar o pwilicador de ar e a tubulagdo da
ventilagao positiva do cérter,

coletor de escapamento

remogao

1. Retirar as duas porcas de fixagdo da flange do
coletor no tubo de escapamento.
| —g— Frente do motor

2. Remover 0y parafusos e arruelas de fixagao do
colelor de escapamento ao bluce da motor e
remover a cnielar

instalacao

T Limpar as superlicies de assentamento do coalo-
tor & do bloce do matar Limpar as lfangos de
montagem da tubulagae e do colelor.

ra

Instalar as juntas do colator.

Pasicionar o colelor de nscapamento thg. B) no
bloco do motar,

L

Para centralizar o coletor nos prisionciras tomar
coma referéncia o prisioneiro assinalade pela
asota na fig, G,

Eate furp do coletor &g prisioneiro,
UEVem ser centralizados ram ura
k aula antes de apertar as ou-
reas,
figel = ceniralizagae do coletor de escapamento

Lsar uma bucha-quia de diameotra adequado co
mo cenlralizador (hg. 6).

4 Apertar ligeiramente as porcas restantes de mo-
do a manter o coletor nessa posiydo,

oy

Retirar a bucha-guia e instalar a porca.

6. Aperlar as porcas por igual e ans PoULOS Até o
torque especificado,

cabecote

remogao
1. Urenar a dgua do radiador.

2. Retirar o purificadar de ar, o carburador, o cabg
das velas e ay tubulacoes necessirias.

3 Retirar a fampa dos balangins.

4. Relirar as porcas de fixagao do cunjunto dos
balancins e retirar o conjunto, Retirar as varetas
das vélvulas em ordem, de modo que possam ser
reinstaladas nas pasicoes originais.

3. Retirar us parafusos de lixacén do cabegule, ini-
clando pelas extremidades e terminando no cen-
" Retirar o cabegote e inutilizar 3 junta,

ins.. _do

1. Limpar as superficies de assentaments da junla

itupn B pdging g2

du vabegote no blocu do moatar e no cabegote

%]

Medir a planicidade dn cabecote e do blaco.

3. Instalar a nova junta com a mdrcd do fabricante
voltada para cima, centralizande-a par meig du
2 pines-guia  instalades fag posicaes 18 ¢ 22
(g, 7).

4. Colocar o cabegote cuidadosamente sobre o blo-
ca e instalar os parafusos,

5 Retirar os pinns-guia e Instalar em seus |ugares
os parafusas

6. Apertar os parafusos com o torque especificada
(65-7M1 Ibs. pé), na seqiifneia de aperto mastrada
na fig. 7.

Obs.: Os parafusos do cabegote serao reaper-
tados pusteriormente com o motar quente (T7°C).

/. Lavar as varetas das valvulas e verificar suas ex-
tremidades quanto a rebarbas, riscos, Asperezas
e desgaste excessivo. Verificar as viaretas gquanto
a empenamenta visualmente ou com Um micrgs=
vomparador. Se o einpeno exceder o valor ma-
ximo admissivel, substituir a vareta, Nunca tentar
endireitar as varetas empenadas.

Durante a lavagem ou inspecéo, nao mislurar as
varetas, pois estas devem ser instaladas nas suas
posigdes originais,
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fig. 7 — seqiéncia de aperlo dos parafusos do cabegote

a

10

11

12
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g Fronls guomobor

G

Aplicar olen para motor nas extremidades das
varetas das walvulas. Instalda las nas suas posi-
coes ariginais com a extremidade em forma do
taca para cima.

Instalar o conjunta dos balancins e aperlar os
parafusos & as porcas com o torque cspecifica-
do, iniciando pelos parafusos do centro. Em se-
guida regular a tolga das vélvulas,

Mergulhar a junta nova da tampa dos balancing
no oleo para motor. Posicionar a junta na cabe-
gole e instalar a tampa dos balancins, Colocar
as borrachas anti-ruide, arruelas e apertar leve-
mente ds purcas vislo gue a tampa dos balan-
cins sera novamente retirada para reaperto do
cabocote com o motor quente.

Instalar o varburador, as tubulagoes, os cabos
das velas e colocar o motor gm funcionamento.
Quando a temperatura estabilizar a 77°C, desli-
gar o motor. Retirar a tampa dos balancins e
reapertar os parafusos do cahegole com o tor-
gue especificado.

Reinstalar a tampa das balancins apertando as
porcas com o torque especificado. Golocar o
mator em funcionamento & gquando a tempera-
tura se estabilizar, reqular a mistura, a marcha-
lenta e o ponto de Ignigao. Antes de funcionar
o motlor, deve-se abastecer o radigdor e com-
pletar o nivel de Olew, se necessario.

molas das valvulas,
pratos de retencao, chavetas
e vedadores

remocao

Nas

valvulas de admissdo, as molas, os vedadores e

retentores podem ser substituidos sem ramaver o 0a-
begote, se a valvula e sua sede nao estiverem da-
nilicadas.

Nas valvulas de escapamenta & necessario refirar n
cabegote para efetuar esta operagao

Para retirar estes componaentas das valvulas de admis-
sao proceder como seque:

i

3

ta

Retirar a tampa dos halacing ¢ a vela de ignigao
do cilindro a ser trahalhado. Girar o mator ate o
émbolo desse cilindro atingir 6 P M S do curso do
COMpPressan.

Instalar o adaptador da mangueira de ar compri-
mido no alojamento da vela. Se o ar escapar dn
cilindro e sinal evidente de que a valvula ot sua
sade eslio damficadas. Neste caso sera neces-
sario a remogde do cabegote para retificar ou
substituir a valvula ou sud sede. Se o ar nao es-
capar, sequlr com o procedimento.

Saltar completamente o parafuse du regulagem da
valvula para permitir que o balancim seja desan-
caixado da vareta e afastado da haste da valvula.

Comprimir a mola e relirar as chaveias, o prato
da mola, o vedador ¢ a mola.

Instalar um prendedor na haste da valvula para
evilar 4 gueda da valvula dentro do cilindro an 5&r
desligado o ar comprimido.

inslalagdo

1

2.

Desligar o ar comprimido

Verifivar a haste da valvula quanto a danos. Girar
avdlvula e examinar 4 extremidade da haste guan-
tn a movimenio excenlrivo. Movimentar a valvula
para cima ¢ para baixo, no seu curso normal de
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trabalho. Medir a folga entre a haste 2 a guia da
“wula. Se for necessario substituir a valvula, o
acote tera de ser removido.

Se a valvula estiver em estado satisfatdrio. passar
uma camada de dleo para motor na haste e ligar
o ar comprimido para manter a valvula fechada.

Examinar o estado das pegas que nao forem subs-
tituidas. Posicionar a mela ue mode que o lade
onde as espiras sdo mais fechadas fique valtada
para o lade do cabegote.

Calocar o prato de retencae e o vedador. Compri-
mir a mola e instalar as chavetas.

Relirar a mangueira de ar comprimida e instalar
a vela de ignigda.

Destizar o balancim para o sed lugar e regular a
falga da valvula

Instalar a tampa dos balancins, o purilicador de ar,
tubulagoes e cabus.

valvula de escapamento

remogao

Remover o cabegote, o coletor de escapamento
e as duas tampas laterais,

Comprimir @ mola pelo prato de retengde usando
¢ alicate de expansdo lipo universal mostrado na
8 g relirar as duas chavetas,

flg.

ins
1

escapamento
Retirar a valvula de eacapamenta

Sustentando a mola cumprimida, forgar a sua par-
te inferior para fora, usando uma pequena alavan-
ca a lim de libertar a mola do tucho (fig. 9).

'|
9 — remocao aas molas das valvulas de
escapamento

40

Inspecionar rigorosamente a sede da valvula po
bloco e a valvula.

arupc A pagina 24

Medir 4 folga entre a haste e a guia da valvula,
St far necessirio substitulr a valvula e ‘ou a guia.

Instalar na maola o prato retentor da mala.

Intraduzir A mala na guia da valvula e forgar o
prato com uma alavanca para sua posigao.

Lubrificar a haste da valvula @ montar a valvula,

Comprimir a mata com a terramenta mostrada na
fig. 8 & instalar as auas chavelas.

Regular a folga da valvula,

Instalar as tampas laterais, o colelor de escapa-
mento e 0 cabegote.

bomba d’agua

remocao

Drenar o sistema de arrefecimento e desligar as
mangueiras da bamba d'aqua.

2. Afrouxar a regulagem e relirar a correla do ven
lilador.

3 Retirar o parafusos de fixagao do ventiladar ao
cubo da bomba d'agua e relirar o venlilador, o
espacador & a polia.

4. Remover os parafuses de fixagao da homha d'agua
ao blaceo e retirar a homba d'agua.

instalagao

1 Limpar os residuos da junta velha do bloco e da
bamba.

2, Anles de instalar a bomba, examina-la cuidadasa-
mentg, Se estiver daniticada, devera ser substitui-
da ou reparada.

3 Aplicar uma substancia vedadora nas faces da
junta nova e posiciona-la na bumba d'agua,

4. Instalar a bomba d'agua & os seus paratusos de
fixagdn apertando-os com o torque especificado.

5. Montar a polia, o espagador g o ventilador fixan-
de-os vom seus paralusos apertados com o tor-
yue especilicado,

6 Instalar e regular a correia do ventiladar.

7. Instalar as mangueiras na bomba d'agua.
IMPORTANTE: Na parte superior da homba d'aqua
encontra-se instalada uma manqueira que envia
dgua diretamente ao bloco o que proporciona um
arrefecimento mais eficiente. A fig, 10 iluslra a
tubulagao de distribuicdo da agua.

8. Abastecer o radiader e verificar quants a vaza-

menlos.

Obs.! Se ds conexoes 1, 2, 3 (fig. 10) foram remo-
vidas do bloco, aplicar vedador resistente 4 dyud nas
rOSCAS.
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fig. 10 — mangueiras de arrefecimento do bloco
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coberta das engrenagens
da distribuicao, vedador

L

leo e engrenagem

remogao
1

[a%]

Dretnar a dgua do radiader e soltar as mangueiras.
Atrouxar a correia do ventilador,

Retirar os 4 parafusns de fixagdu do ventilador
aa cubo da bomba d'dqua e remover o ventilador,
0 espagador, a polia e a corfeia.

Relirar 0s parafuso e remover o amorlecedor de
vibragao (polia) da drvore de manivalas,

Retirar os parafusas de hxagdo da cobarta das
engrenagens no bloco e no carter. Se a junta do
carter for danificada sera necessario refirar o car-
ter do dlea para substitui-la,

Retirar o vedador de dlon localizado na cobarta

das engrenagens,

T Retirar o parafuso de retencdo da engrenagem da
distribuigdo na Arvore de comanda das valyulas
£ remover a engrenagem com a ferramenta W-172

(tig. 11).

9. 11 — remocio da engrenagem da distribuicio
istalacao

. Limpar cuidadosamente as superticies do bloco

¢ da coberta, Nio danificar a junta do varter.

. Instalar a engrenagem na arvore comando de
valvulas, fazendo coincidir as marcas de sincro-

nizagdo.

Colocar a arruela e o parafuso de fixacdo da
engrenagem apertando-0 com o lorque especij-

ficado.

Instalar um wvedador de dleo novo na coberta

das engrenayens da distribuigdo.

Colocar a junta na coberta passando um pouco
de graxa, o minimo suficicnte para a junta ade-

EZ ~oberta.

I ' 8 voberta com sua junta no hloco e co-

locar os parafusos de fixagao sem aperta-los.

e 8 lMgina Uy

6. Inslalar a ferramenta T73L-6019-A (fig. 12) para
centralizar a coberta das engrenagens da distri-
buicdo com a arvore de manivelas,

Coberta das
cngrenagens
2l

Farramenta e Arvore d

ore ug

T-?3L~6019—ﬂ manivelas

1“""‘-\-._‘ -—,
8 -
-
\\

fig. 12 — centralizagido da coberta das engrenagens

da dislribuigio

7. Apertar os parafusos de fixagao da coberta aos
poucos e alternadamente até o torque gspeci
ficado.

8. Instalar o amortecedor de vibragdo na arvore de
manivelas e apertar seu parafuso com o torque
gapecificado.

9. Instalar & polia, o0 espacador e o ventilador apar-
tando seus parafusos com o torque especificado.

10 Colocar e ajustar a correia do ventilador,

11. Instalar as mangueiras do sislema de arrefeci-

mentn e abastecer o radiador,

volante do motor

remocdo

1

Se o volante do motor for remaovida para reparos
ou retifica, retirar a caixa de mudangas ¢ platd e
o disco de embreagerm,

2. Observar as marcas (setas) no volante ¢ na Arvore
de manivelas (fig. 13) para que na mantagem estas
pegas sejam instaladas na mesma pasicéo original,

3. Destravar as porcas e afrouxa-las,

Retirar as porcas, as chapas de trava e o volanle.

4. Se o valante do motor for removido para ser subs-

tituido, serd necessario relirar o motor do veiculg.

instalagdo .do volante original

1. Para instalar o velante, posiciona-lo na drvore de
manivelag alinhando as marcas (sefas) do volanta
e da arvore (fig. 13).

2. Colocar as chapas de trava e Instalar as porcas
Apertando-as com o torque especificado, Travar
as porcas.

3. Posicionar a disce de embreagem utilizando uma

drvore primaria para o seu alinhamento. Instalar
o platd e a caixa de mudangas.

ia s
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fig. 13 — instalacdo do volante

instalagao do wolanle de reposicao

1.

Gom o moler fixado ao suporle de trahalho e ©
carter voltado para cima retirar o carter 0 man-
cal fraseiro.

Instalar o volanig na arvore de manivelas usando
somente os quatro paratusns de cabeca sextavada
apertados ao torgue especificado.

Os dois parafusos de cabega céonica ndo serdo
utilizados.

Na fig. 14 o volante gsta cortado em planos chi-
ferentos para ilustrar os dmis tipos de parafusos
exlstentes.

3. Gom um micro-comparador yariticar a exuentrici-

dade g empeno (gscilagao) do yolante. Estas me-

Alinhar a5 selas
da toferéncia

didas deverao estar dentro das especificagdes

ce a excentrividade & 0 empeno estiverem fara
das especificagoes retirar o volante e reinspecio-
nar as superficies de mantagem.

Reinstalar cuidadosamente © volante e fazcr ne-
vamente as medicoes acertando a posigao do vo-
lante nos parafusos até abter os valores espBLi-
flcados.

Mantendo os 4 parafusos de cabega sextavada
apertados no turque espocilicado passar uma bro-
en de 35647 nus dois arificios ¢onicos do GON=
junto,

Passar om seguida um alargadar de 916" nos
arificios. Jamais utilizar uma broca para esta ope-
ragao.

grupo B pagma o7
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Parafusos de cabega rdnica

Parafusos de cabega sextavadg

9. 14 — corte da fixagio do volante a aryore de manivelas

Colocar ps dais parafusos de cabega sextavada
apertando ns com o tarque especificadp, Estes pa-
rafusos sda fornecidos luntamente com 03 volan-
tes de reposicag,

IMPORTANTE: No case de substituigdo da arvgre
de manivelas usar n Mesmo procedimento.

Juntamente com a5 Arvores de manivelas de re-
posicao san tornecidos doig parafusos do cabega
sextavada iguaig dqueles lornecidos juntamenie
¢om o volante,

Instalar o mancal lraseiro ¢ g nérter,

Instalar o motgr no veiculg, a embreagem e g
caixa de Mudangas e abastecer o motar.

ymba de dleo

ogd
Sl J &mbole dn cilindro nt 1 ng ponto morto
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superior, fim dn tempo de compresséo.

2. Retitar a tampa dg distribuidor o verificar se o
rotor esla na Posigdo do ponteirg do reldgio mar-
cande 5 horas.

E necessgrin Que o rotor do distribuidor permane-
GA nesta posigae para que ng colocagdo da bam-
ba de dlep a distribulidor FErManaca no ponto da
ignicao. Nag girtdr a arvore de manivelas depois
Que essa posicdo do rotar for obtida,

3. Remover gg paraluses da fixagac do conjunto da
bumba e fillrp o retirar o eanjunig,

instalagido

' Colocar éleg nas abertyras de sucgdo e de sajda
da bomba dg dlen. Girar a drvara ds homba para
distribuir g gloa dentio da Carpo da homhba.

2. Instalar uma junta nova na tarcaga da bomba,

ey ey



3 Popsicionar arvore fda bogmba & sU3a engrenagem
na arvore do distribuidor & na engrenagem da ar-
vore de comande de valvulas.

A baomba de oleo (fig. 15) depais de instalada no
bloco nao devera alterar a posigdg do rotar da
distribuidor

Mo caso dessa posicdo nao ser oblida ot 2 bumba
nag se assoniar devidamente no bleco, afasla-la
um pouco do bloca @ girar a arvere da bomba

e

para outra posicaq. Rapetir A operagao At gue
saja conaeguido @ carreto engrnna:nen&o.

4. instalar os parafusos e arruelas de hixagao da bom-
ba e aperla-los com G torgue especificado.

5. Instalar o filtre de oleo observando &5 mslrugges
conatantes na fig. o)

g Por o molor €M funcionamento & verficar guante
a vazamonios € pressao do aleo.

Aa b / 2| =
5
_.—"’J
| —
| .-
P
e
-
¥ J,-f_‘—
e o " iz e
R e =
"\ | I _‘\,\ e
" T, N = Ay =
. e f’._:':" ke
| o 5;
- 4', _a‘ 3

fig. 15 — instalagio da bomba e do filtro de dleo

Aplicar olea pird motor na face da junta €
apertal manualmente 1/2 a 9.4 de volta apos
o contato da junta.

Torque 20-73 lbs. p2

n desmontagem e montagem

moftor

desmoniagem

1. Remaover o coletar de escapamenlo & fixar o mo-
lar no suporte de trapalho.

4  Remover a tampa dp distribuldor, o cabo de alta
tensao da bobina & O cabos de velas coma Um
conjunta

3 Desligar a linha de vacuo do distrinuider. femo-
ver. do carburador € 4a bomba de gasolina, @
linha de alimentagac.

4. Remaover a bomba de gasalina e inutilizar a junta.

5. Remover o sistema de ventilagan dg carter e @
tampa dos balancins.

6. Hemover © suporle de mantagem do alternadar
@ o alternador
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parida. Fazer girar o meter com & interruptar de
ignicia desligado. por um minimo de cinco cUrsns
de compressio ooanotar a leitura maxima, Obser-
var o numers do cursos de comprassac necessi-
rios para ohier-3a a leitura maximd.

5  Repetir o teste em cada cilindra para obter 4 maior
lerlura,

conclusdes do teste

As pressoes de compressdo indicadas sio considera-
das aceitaveis, se o cilindra com leititra menar eshiver
pelo menvs com 75% da leitura maisr, Sooum ou
mals cilindros apresentarem leitura baixa, esguichar
aproximadamente o volume de uma colher de sopa
de aleo de motor no inlerior dao cilindro de leitura
haixa Repotir a medida de compressao nesle cilindro,

1 Seo a compressio melhorar consideravelmante, oS
angis do embolo estao deteltucsos.

3 8o 4 compressao nac melhorar, as valvulas estao
presds ou com mau assentamenta.

3 Sa dois cilindros adiacentes indicarem baixa com-
pressac €, a adicae de olea ndo aumentar, a4 causa
pode ser fuga na junta do cabegote entre 05 dols
cilindros. Este problema pode goasionar penctra-
¢ao, de Oleo & ou agua nos cifindros.

tuchos hidraulicos

O ruida de fuchos hidraulivos pode ser causado por
tolga incorreta, coma resultado das porcas de ajuste
frouxas ou ajuste inicial incorretn. Verificdr sempie a
folga entre o balancim e haste da vilvula anles de
substiduir o tuche.

Supdade, depasitos de goma © verniz e bolhas de ar
ne aleo lubriticante, podem causar falhas ou funcio-
namento incerreto dos tuchas hidriulicos.

Sujidades, goma a verniz podem impedir o assenta-
mento de uma valvula de retengio e causar a perda
da pressao hidraulica. Se a valvula de disco ficar
aberta, fard v émbelo expulsar o dleo para o roserva-
torin do tucho, durante o periodo de subida da varcta

e fargard a valvula a sair do assento,

Fresenga de holhas de ar ng sistema de lubrificacao
do motor padem ser causadas por nivel de oleo de-
masiadamente alta ou baixo. @ ar lambem pode
penstrar no sistema se o tubo de sucgao da bomba
estiver daniticado. Ar no sislema podera causar a
perda de pressao hidraulica no tucho.

O conjunto do tucho deve ser testada com o equipa-
mento 6.500-E, para determinar o tempa de vazio de
gleo do lucho. O tempo de vazda especificado, é o
tempo em segundos, que o émboio necessita para
fazer todo o seu percurso sob uma carga de 50 Ibs.
(22,6 kg). Testar os tuchos segundo o procedimento
mencionado a sequir:

1, Desmontar e limpar o tucho para remover lodo e
qualquer vestigia de éleo do motor. Os tuchos nao
podem ser testados com alen di motor, Usar so-
mente o fluido de teste.

2  Colocar o tucho no equipamento de teste com a
face do émbolo para cima. Colecar o Huide de
teste no recipiente até cobrir o conjunto do tuche.
Nunca usar querosene ou qualquer ocutro fluido
visto que estes allerardo a precisdo do tesle,

3. Colocar a esfera da ago de &5 18", fornecido com
o ecuipamenta, no émbalo da tucho (fig. 2.

Furrarenta-bhlin-g A qn_n
fig. 2 — instalagdo da eslera de ago no émboio do

tucho

4 Ajustar o comprimento da haste do equipamento
{fig. 3) at¢ que o punleire ligue no posicas "7,
quando a haste tocar o émbulo do lucha,

Farcn de ajuste

fig. 3 — ajuste do comprimento da hasie

5 Maver varias vezes o brago do equipamento, para
cima o para baixo, ate o tucho ser totalmente car-
ragardo pelo fluido e eliminadas as bolhas de ar.

&. Deixar que a haste da ferramenta & 0 peso empur-
rumn o embolo para baixe, a partir da marca 1"
Comegar a cronometrar @ tempo no muinento em
que 0 ponteiro passar pela marca “2" até atingir
a marca "3 e em seguida a marea 4"

7. Um émbolo que esta em condigoes deve ter a sud
leitura de tempo entre os valores especificados.

8. Se o tucho nao estiver dentro das especificagoes
troca-lo por um novo. Nag é necessario antes de
testar o novo lucho desmonta-lo e limpa-la, por-
que o dgleo neles conlide & fluide de teste,

9 Remover o lluido do recipiente e retirar o fluida
do tucho movendo o émbolo para cima e pard
baixa. Esla eperagdo ajudara na compressao dos
tuchos quando da verificagio da felya da valvula

qripo B odging 3



Montar com a palavra
“TOPY para cima

eta @ direcag

8
& frente do motar

Lubrificar Com oleo para motor
flancos daos pistdos e og andia

16 Sicdg dos aneis no embolo e dn émbolo no motor
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Botirar v parafuse de fixagap do distribuidor @
remover o distribuidar,

Remover g purcas de Hxagao dg carburador 8 0
carburador.

Rotirar as porcas do lixaglo e remover o canjun
ta do eixo dos halancins. Hemovar as varetas em
seqiléncia e coloed-las num suportc adeguado,
de moda gue possam Ser reinstaladas na poscag
ariginal.

Reinaver as volos de gnigéo

Romover os parafusos de fieagao do cabegote,
o cabegule e mutilizar o junta.

Se far NocESsarig, remaver as valvulas de admis-
saqo do cabegote usar a forramenta Universd
o colocar as valvulas em suporte adequada para
yue seam inataladas na mesma posigac anqginni,

Remover 45 ldmpas |atoraic & as valvulas de es-
capamaento, colocando-as ardenadameantc num
suporte adequada.

Aemover o paratusg e a arruela da extremidade
da arvare di manvelas o relirar o amnrtecedar
de wibragdo (polial,

Hetirar os paratusos de [ixagao da carter e da
cobertn das engrenagens de distribnigao g remo-
ver o CAFGT & a coberta inutilizando as junlas.

Matirar os parafusos de fisxagaoc da bomba d'agua
o remaver a bomba. |nutilizar @ junta,

Medir 2 folga entre os dAnICs das engrenagens
du distribuigdo, a folga longitudinal da anorc de
manivelas e a folga longitudinal da arvare da
comantdy das valvulds, Sequir as instrugoes dos
itens correspondentoo.

Remover a5 enygrenagens fo distribuigan.

Remover a rebarba da parto supernor da parede
dus cilindroa. Mover o amhola alé o penta morlo
inferior e colacar um pano sabre o embolo para
rolelar os residugs. Remover & rebarba usando
um rebarbador do cilindros. O rebarbador ndo
dovera ultrapassar alem de 1/32" abaixo do pon-
to mais allo do curso do anel da segmento. Apas
a aperagde retirar o pano e limpar perfeitamente
o cilindra.

Hemover a cdrgaga de embreagem, platd ¢ disco
de embreageam.

Remover o volante e a chapa trascird.

Hemovor, & necessario, d bucha guia da arvore
primaria com o extrator K F-5.

Posicionar o molor com o carter pard cima.
Remaver a tela e o tubo <& succio de oleo.

Retirar os paratusos e remover a bomba du oleo
a o filtro.

verificar se todas as biglas & COpds gstano mar-

==

in)

4.

cadas, de modo gue possam ser reinstaladas
nas posicdps originais. Clrar a arvore de mani-
velas até queo o bwela a ser remoyvida atinja ©
ponto mais alto. Remover a capa da biela

Empurrar o conjinto bigla @ emhalo para baixo,
com o cabo de um martalo, ratirando o conjunto
pela topo de cilindro. Eyilar danos no moente
da arvore e na parede dos cilindros durante a
ramogin do conjunto émbolo & bigla

Bomoyver 0% tasquilhos da biela e da capa e Ins

talar @ capa na bigla correspondenta.
Hemavor 45 capas dos mancals principais.

Levantar a arvore de manivelas cuidadosaments
do bloco, tamando precaughes para nao danifi-
car as superficies retificadas.

Aemaver, do bloca ¢ dd capa dn mangcal, © ve-
dador traseirg,

Remaver os casquithus dos mancils principais
& inatalar as capas Ndy suas posighes onginals.

Retirar o placa de encosto dn arvore comando
de wvalvulas, Remover cuidadnaaments, puxan
dped para @ trente do motar. Cviiar gue anarg
g casquilpes sejam danificados.

Retirar o5 tuchos &1l seqléncia g coincd-los NUM
suparte adequado, e modo que possam Ser =
instaladas nu posigao ariginal.

Retirar o tampio do turo Jdo mancal raseirn. Ro-
tirar os casquillios des mancais da anore co-
mando de valvulas,

maontagem

¥

Lo

2]

o

Antes de iniciar a maniagen inspecionar o ble-
cu quanto a danos gue possdm determinar @
cua substituicao.

Se o hloco lor reutilizado wliminar o aspelha-
mento das paredes dos cilindros par Bruniments.

verificar cuidadosamente a tolga entre os &m
bolas e os respectivos cilindros confarme des-
crite em Csenngos gerals em motaros” B NQ
ilem ajustes seletivos’.

Posicionar o bloco nom o manoals para cima.

Instalar os casquilhos da arvore comando de
valviilas nos alojamentos de bloca, com os fu-
tos de lubrificagan alinhados.

Instalar o tampao (sclo) do turo 1raseirg do man-
cal da arvore de comando.

Passar uma camada du oleo para motor nos fu-
enos g, instala-los na mesma nrdem e lugar que
estavam montados originalmente

Passar uma camada de cleo para metor na ar-
ware de comando. Introduzir culdadosamentc o
arvare nos mancals do modo a ndo danificar &
arvare e os casquilhos. {sialar A placa de en-
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tosto da arvore de comando e veritinar a folga
langitudinat,

TN o sulco para a vedador dn mancal tra-
0 da arvere de manivelas e as superficies
A3 assentaments das capds dos mancais,

Mergulnar as duas metades do vedador em oleg
para motor. Inslalar cuidadosamente as metades
do vedadar no blocn & na cdpa do mancal {ra-
gtirc de modo que as exlremidades do vedudor
figuem ©.010™ a D020 scima da superficie de
asgantamento do mancal,

St 03 munhdes das mancdis principais foram
retificadoes, instalar os casquilhos com a sgbre
medida correspondents. Certificar-se de gue os
casquilthos e as alojamentas estejam limpas. A
Presenca de material estranha sob o gasauilha
provocard alteracio o assentamento e folga do
casquilho. Posicionyr os casguilhos instalandetos
sonetaments no blgen e nas capas.

Bamxar cuidadesaments a arvore de manivelas
soure o bloco, tamandn cuidado para nas dani-
ficar as superficips das ceasquilhos & da arvore,

Verficar a folga do cada mancal utilizanda "'Plas-
hgage''

ApPOs 0 ajuste dos IN4Ncais, aplicar yma camada
de dleo para molor nos munhdes da Arvore g
nos caaquilhos,

Instalar o5 mancajs principais em suus posicoes
riar os paralusos com o lorgue especfj-

Margulnar os vedadares lalerais do mancal tra
Stira em oleo para mator e instala-los em spus
Alojamentos ne hlocg & na capa do mangal.

Cerlificar-se de que os vedadures atingiram o
lunda dos seus alojamentos,

Cortar as exiremidades dosg vedadares renle com
a superficie do hloco,

Conferir a folga lengitudinal da arvore de ma-
nivelas, instalando provisoriamenle a arruela de
EnLosta, as arruelas de regulugem e o amorte-
vedor da vibragdn apertandy o seu parafusg com
0 1orque especificada,

Acerlada a folga longitudinal da arvare de ma-
nivelas, remover o dmortecedor do vibracag dej-
xandn porém as rostantes Pecas mantadas,

Posicienar o motor cam a parte frontal apontada
Fpara cima,

Instaiar os Lonjuntos de émbolo e biela nos ¢
lindros correspondentes observands a posigdo
do embolo e dos anejg vonfarme mostra g fig. 16.

Instalar os casquilhos nas bielns e nas capas.
M folga dos casquilhos com "Plastigaga'.
Aj 05 paratiuscs com o torque especiticadn
fravando-gs am sequida.
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Fosicionar as 2ngrenagens da chstribuicdn sobre
a arvore de manmwvalas o a arvore comando de
vdlvulas, alinhando os rasgos com as respecti-
w23 chavetas, Alinhar as marcas de sincronica-
Ga0 das engrenagens.

latalar defimitivamenta as engrenagens e colg-
Edr a arruela v 0 parafuse no lopo da arvore de
eomando, aperlando-0 com g torque especiticadao.

Instalar, na 4rvore de manivelas o defletor de
oleao,

Lavar a coberta das engrenagens de distribuicas
€ limpar a superficie de assentamenta da junta
N0 bloco.

Instalar o novo vedadar de dleo na coberta das
engrenagens de distribuicao.

Posicionar a junta nova na coberta das engre-
[13QeNs de distribuicdo e instalur a coberts no
bloco da molor,

[nstaiar a ferramenta do alinhamuanto TT3L-6019-A,
na extrermidade da Arvore de manivelas {azendao
coincidir o rasgo da ferramenta com a chayara
da drvora.

Manter a ferramenta centralicande a coberta o
Instalar os parafusos apertando-os aos poucgs e
alternadamente até o terque especiticado. Em
sequida retirar a ferramenta.

Lubrificar a extremidade da drvere de manivolas
com dleo para motor e instalar o amortecedor
de vibragoes alinhando o rasgo com a chavela
da arvoro.

Instalar a arruela e o parafuso, apertando-n com
o torgque especiticado.

Instalar g teola & & tubo de sucgao da homba
de oleg,

Pusicionar o mator com a arvore de manivelas
para cima. Inslalar a junta do cérter em todo o
tontarng do bluwo ¢ na coberta das engrenagens
de distribuigag,

Instalar o carter e apertar seus parafuses com
0 lorgue especificadon.

Instalar a chapa traseira o o volante fazendo
Coincidir as marcas do volante e da flange da
arvore de manivelas,

Se a bucha de apoio da drvare primaria foi remo-
vida, instalar uma bucha nova

Posicionar o metor no Slporte cain o cArter para
baixo.

Cologar a funta na bomba d'agua e instalar a
tomba no bloco apertandg 05 paratusos dos pou-
cos g alternadamente até o torque especificado.

Instalar as vélvulas de estapamento em suas po-
siydes originais,

o
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Montar as valvulas de admissao no cabegole nas
POSICOES Onginas,

36 Instalar a junta do cabecota no bioco cam a mar-
ca do fabricante valtada para cima

37. Instalar dois pinos-gwia nas posigdes 18 & 22
(hg. 7) para centralizar a junia.

38 Monlar o cdbegote nos pines-guia Instalar os
parafusos o retirar o5 pinos-guia colecands pa-
rafusos em seus lugares

)
D

Apertar s parafusos do cabegole com o lorgue
especificado na sequencia indivada na fig. 7.

400 Inslalar as varetas das valviulas em suas posicdes
erigingis ¢ colecar o conjunto dos halancins aper-
tanda os snus parafiians com o torque especi-
ficada.

41 Coloear ¢ embolo n? 1 no ponle morto superior
no final da compressdo.

42 Instalar o distribuidor no mater com o roler na
na posigdn de cinca horas

43 Instalar a bomba de ¢6leg com sua junta man-
tendo o distribuidor nessa pusigdo. Instalar o fil-
tro de oleg,

44 Ajustar a folga das valvulas e instalar as tampas
lalerais £ n tampa dos balancins.

45 Begular a folga dos platinades do distibuidor &
colocar a tampa e os cabos das velas @ da ba-
bina.

46 . Instalar a homba de gasolina, o carburador v as
linhas de alimentacac e de vacug.

embolos e bielas

O pino do émbolo esta montade par pressda na hisla
e lwre no émbolo,

Para refirar e instalar o pino do embolo usar a fer-
ramaenta Tr3L-6135-A que se compoe de 4 pegas (fig,
17) mencionadas a sequir:

A

J (N

j 1

= i,

fig. 17 — ftferramenta especial TT3L - 6135-A para
remogdo e instalacao do pino do émbolo

— Uma base com duas |luvas senda a luva (A) de
desmonlagem e a (B) de montagem.

— Um pino rosqueado (1) que em conjunte com o
plna eentralizador (2) sdo usados para a montas
gem do pino do embolo.

— Um pino (3] para extracdo do ping do émbolg,
Esta ferramenta além de proporcionar uma facil
apsmontagem garante que na manlagem o pino
ticard perfeitamente centralizado.

desmontagem

T Apoiar v émbolo na luva (A} da hase e instalar o
ping de extragda (3) sobre o pine do embolo co-
ma mostra a fig. 18 utilizands-se uma prensa para
extrair o pina,

fig. 18 — remogde do pino do émbolo - lipico

montagem

Antes de instalar o pina do émhbola verificar o correlo
ajuste das emhbolas nos cilindros. A folga entre os
eamhaoles e o3 cilindros deverd estar dentro das espe-
cificacoes.

Para medir esta folga, consultar o item "ajustes sale-
tivos™.

Q embolo devera ser |nstalado no respectiva cilin
dro onde fol ajustado.

Fequenas diforengas na folga do émbolo (falga Insu-
ficipntn) sdo corrigidas por brunimente do cilindra.
Ubservar que as bielas dos cilindros 1, 3 e 5 (impa-
res) sag diferentes das bielas 2, 4 e § (pares),

A fig. 19 mostra o desenhu das biglas.

As biglas gravadas 1-3-5 50 podom ser instaladas nas
cilindros nimeros 1, 3 © 5 © as hiclas gravadps
2-4-5 nop respectivos cilindrog 2, 4 e 6.

Para instalar as biclaz nas émbalos observar que o
émhbolo deverd ficar com a seta (fig. 16) para a trente
da motor

As bielas tambem devem ser instaladas no @mboly
com a referencia de uswagem (fig. 19) vollada para
a lrenle do muolor.

Para mentar o ping do émbolo proceder comu segue:

1. GColocar o novo pino do embolo dentro do pine
rosqueado (1} mostrade na tig: 17 e rosgquear o
pino centralizador (2) da ferramenta alé o ping
deo émbolo ficar aprisionado peltas lerramentas (1)
8 (2) como mostra a fig. 20,
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Referencia

de usinagem
yvoltada para &
fronte do motor

Referéncia
de usinagem |
voltada pari: a

frente do motar ||

NUMEros _ \ |
gravados na bicla ! |l
1-3-5 cu 2-4-6 N |
i |
. )
\\\ ‘(
A .
= Gl
r
Biela 1-3-5 Bicla 2-4-6
fig. 19 — identificagao das bielas pares e impares e sua posigio de montagem

5
Sgoss.1
Pino do émbolo
=
fi: pino do émbolo preparado para a
mantagem
T

e e

3

9 Lubrificar o pina do émbolo com oleo de motor.
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Caolacar a biela em éleo guente para aquecé-la e
facilitar a aperacin do montagem.

Introduzir o conjunto pina ceniralizador, pino do
émbolo e pino rosgucado no Embole instalando
simultaneamente a higla (tig. 21).

Goloear com um alicate todo o conjunto sobre
a luva (B) da hase de montagem (fig. 22) assegu
rando-se que a superficie plana do émhaolo esta
apolada sobre o ressalto da luva (B).

Acianar a prensa alé o pine centrahizador (2} en-
costar no fundo da luva de colecagao (B).

Retirar as ferramentas utilizadas na inatalacdo do
pino do embolo.




E ajustes Seletivos

eémbolos € cilindros

Para pbtar 9 Correln didinctre dng gmboloy 1omar a
medidg 4 0.880" 4n 5did e perpendjnura:menra ao
ping contarme Mosra g fig. 23

A mesma fig. mostra ainda que A linha de centro dp
Rino nin coincide nom d linhg da Centro dp embola,

Manta, Sempre o Embolg no cilindrg Com 4 seta am
direcdg 4 frente dg molor (fig, 163,

Medir o didimetrg dos cilindrog Em quatrg diferanias
pontoy equidiatantes LOMO mostry fig. 24

Depais de ohtidgg Os quatrg didmetras 50mMa-ipg e
dividir o numerg obtidg por 4,

(0} diametrg do cilindrg g Portants 4 mediy obtids
Mo Processa dg Iahncac;e'ao dn mator, depois de me-
didus os cilindrps o Yravada uma letra pertg de cady
eilindrs 1n superficia dg blgns que identifics o dra-
A5 letras Vao de (A) ate (G).

Em cada clindre, dn dcordo cgm a letra gravada, &

instalade um émbglo SUin didmetrg Proportionarg
Uma corraty folga BAtre 0 émbgla g 0 cifingra

Frente ga motor
e >
-
Linha da eentrg Linha da centro
do 8mbolg - do pina
l Diametrn
— ——do émbely
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ientifica 02 diametros 008 cilindros &

& Tabela
priginalmente

dos embotad instalados

g. selecignar © emhalo que proparsione 3

Em servig
instalado Na eilindro-

corrota folga ao SEl

Pequenas diferenyas (foiga insulicients) podorac Sef
ajustadas pur prunimenta do cilindro.

Conaullar 0 Cataloyo @8 Pecas pard as medidas 405
emboios disponivels.

peso dos amholos
Ds embelos 530 identiticados quanto a0 Seu peso
gof marcas de tinta yerde ou prelﬂ.sﬂn:jo:

yerde — aa0 a 335 gramas
Prala — a5 a 340 Gramas

Ao sybstitule 0s ampolos ug UM matar usar ambo-

s do mesma peso.

peso das bielas
As biglas sa0 identitic
marcas de difgrentes coIAs.

adas guanio ad cuy peso por

A Tabela 2 identifica a3 mareas de tinta nas Delas

G@m BEUS renpeclivﬂs pesns em Qramas.

a biegla consultar 0 Catilogo de

Ao Ser sybstituida um
mais se aproximar do pest

Pegas e Usdl a higla que
da higla ratirada do mator.

.

fig, 24 — obtengio do diametro do cilindro

——
wiamelros
dos
cliindros

= 31250
— —3.12h4
_———a.12%8
__- 13,1282
—— —gDHD
BRI s
= el
—. =G

—————

Tabela 1 — Classiticagao dos ambolos e dos cilindros
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598
601 3 Riscos vermelhos
604 a Hisens azuis
607 3 Rlscos brancos
610 2 Riscos pretos
613 2 Riscos verdes
616 2 Riscos amarelos
619 Verde-azul
G622 Varmalha-prata
625 Verdo-pielo
628 Azul-preta
gjg Varmelbo €31 Amaralo-preto
652 Brane Gild Preta-branco
655 Verda 637 Vardo-biruticy
658 Amarelo E40 Varmaolho-Branco
GG Preto 643 Azul-branco
BG4 Axul G456 i Amaralo-hranco
G647 Vermelho-branca
Gl Vordo-amaiclo
673 Arul=amarelo
b7b Vermelno-verda
679 ? Hiseos hrancos
632 2 Riscus dzuis
ik 2 Rigeas vermelhos
687 ] 3 Riscos amarelos
H'_-]‘[_ 1 Ristoa pretos
604 3 Riscos vardes

Tabela 2 — ldentificagdo dos pesos das bielas (gramas)
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5l especificacoes

motor de © cilindros

especificacdoes gerais

Numera de cilindros &
Tipo em linha
Cilindrada {em polegadas cubicas) 184
Razdo de compressao |
Didmetre dos cilindros A2
Curan dos émbolos 4,000
Paténcin o 4,400 r.p.m, 112 CV
Torque maximo a 2.000 r.p.m. 22.6 mkyl
Carburador 1 venlur
Ordem de ignigao 1-5-3-8-2-4
especificacoes de regulagem
Rolagay da marcha-lenta GO0 r.pm.
Avanco imeial da ignigdo (vacuo desconectado) 4Y a,p.m.s.
Folga das valvulas - a frio fadmissdo e escapamento) 0,018"
Ahertura dos platinados distribuidor Besch 0,012 -0,016"
i el e nents dislribuidor Wapsa 0,017 -0,022"
Falga das elétrodos das valas 0,028 -0,032"
cabecote
Veolume da camara {com valvulas e as velas montadas) 64 -RT oo
Largura das sedes das valvulas de admissao 0068 -0D,078"
Angulo das sedes das valvulas de admissao 43045 - 440
Excentricidade maxima do assento de valvula ooz
Empenamento maximo do cabegote D007

Instalagio das quias das valvulas de admissao (acima da base das molas)

0,940 - 1,000

balancins e tuchos de valvulas

Helacao de levantamento do balancim

Folga entre o balancim € o 2ixo

Diametro do orificio do batancim

Folga entre o tucho e o bloce do motor
Torque para girar o parafuso de ajuste do tucho

Tsad

00007 - 0,0024"
07447 -0, 7456"
0.0005" - B,6020™
d.a 10 Ibs. pé

Raio esférico da base do lucho 30,00"
L
molas das valvulas
Mala da valvula de admissan:
Camprimenta livre 1.8970" aprox.
Tensao da mola a | 86" (valvula fechada) 73 == 08 |bs,
Tensao da mola a 140" (valvula aberta) 158 &= &lbs

Mola da valvula de escapamenio’
Comprimenta hvre

1,890 aprox.

Tensag da mela 1,625 (valvula fechada) 50 -+ 32bs.
Tensao da mela a 1,328 (valvula aberta) 105 + 4 |bs
- i
valvulas e varetas
Folga das walvulas a frio (admissao e escapamento) 0,018"

Didmetro da haste - vdlvula de admissao
ametro da haste - valvula de eacapamonio

0,3733 " -0,3738
0,3385" - 0,3405"

T
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sistema de ventilagao
positiva do carter

L ! tuncionamento do sistema de ventilagao pode
58 dicado por oscilagoes do motor em marcha-len-
ta. Nao tentar compensar as oscilagOes desligando
o sistema de ventilagao e dllerando o ajuste do car-
burador.

A remagao do sistema de ventilagdo do carter do
motor, atetara a economia de combustivel ¢ a venti-
lagao do motor, ecasionando, uma redugdo da vida
atil do mesmo,

Teste da Valvula Requladora da Ventilacdo do Carter

Instalar uma valvula reguladora nova yue, esteja em
hoas condig@es, no sislema de ventilagdo do carter.

Celocar em funcionamenta @ mater 8 camparar a con-
digao atual da marcha-lonta, cam a anterior.

Se & aatisfatario o funcionamento em marcha-lenta
deixar instalada a valvula reguladora nova e limpar
8338 Mangueiras @ as conexoes.

Se as oscilugdes em marcha-lenta continuarem apos
4 instalagde da valvula nova, o defeito nao se encaon-
tra na valvula. Verificar se ha restri¢ao no coletor de
admissdo ou no espagador do carburador. Se nao
houver restricoes no sislema, sera necessario o diag-
nastico de outros componentes do molar, para lo-
calizar o local e a causa do defeito.

t 1 longitudinal da arvore
de manivelas

1 Empurrar a arvore de manivelas para a parte tra-
seira do maotor.

2 instalar um mivro-comparador, fazendo a apalpa-
dor apoiar-se contra a flange da Arvare de mani-
velas g, a linha de centra do eixo do indicador
lica paralcla & linha de centro da arvore (fig, 4).

3. Ajustar o ponteiro do micro-comparador a zero.
Empurrar a arvore de manivelas para frente e
observar a leitura do mostrador.

Chave de fanda

AIIRT-|

fig, - folga longitudinal da arvore de manivelas
— lipico

qriipa B pagina 4

4  Mos motores de 8 cilindros se a lolga longitudinal
exceder o limite de desygaste, trocar o maneal de
encosto. Se a folga longitudinal for menar que o
limite minimo aspecificado, inspocionar as faces
do mancal de apoio para verificar se ha riscos,
ratiarbas, entalhes ou sujidades. Se as faces do
mancal nao estiverem danificadas ou com sujida-
des, provavelmeante nao estao devidamente alinha-
das. Instalar os mancais de encosta e alinhar as
faces seguindo o procedimento recomendado na
parte relativa a substituigao dos casgulhos de
mancais principais. Verificar novamente a folga
longitudinal,

Mos motores de & cilindros a folga longitudinal &
requlada colocando-se ou retirando-se calgos (ar-
ruelas) na extremidade dianteira da arvore de ma-
nivelas.

empenamento da face
do volante

Transmissao Convancional

Instalar o micro-comparador apwando o apalpador
contra a face do volante (fig. 5). Girar o volante cer
tilicandu-se de que a arvore de manivelas osta total-
mente para tras ou para frente, de modo a nio ser
registrada no indicador, a folga longitudinal.

Se o empenamanto da face da embreagem exceder
o limite especificado, remover o volante e examinar
5c ha rebarbas entre o volante e a face da flange de
maontagem na drvore de manivelas, Se ndo houver re-
barbas, verificar o empenamento da flange de mon-
tagem. Trocar o volante ou retiticar a face da llange
de montagem se o empenamento for excessivo.

Alana-C

fig. 5 — empenamento da face do volante

transmissao automatica

Se o motor estiver monlado, remover as velas para
haver maior facilidade ag girar o motor.

Instalar o micro-comparador tazendo o apalpador des-
cansar na tace da cremalheira juntu ags dentes.

Empurrar o volanle e a arvore de manivelas para fren-
leu para tras, de modo a ndo scr registrade no indi-
cador, a folga langitudinal. Colncar o micro compa-
rador a zcro e girar o volante uma volta completa
obsorvanda a leitura total Se a leitura total exceder
a especificacdo, o conjunto do velante e cremalheira
devera ser substituido,

—



valvulas e varetas

Folga entre a haste e a quia - valvula de admissag

Foi=a pntre a haste € a guia - valvuly de pscapamento
i da face de assenlu (admizsdo & escapamente)

[ S0 da cabega da valvula - admissan

Diametro da cabega da valvula - pseapamento
Comprimento lotdl da vareta de valvula

Comprimento dd vargta (medido nos assentos esfdncos)
Excentricidade maxima da vareta

arvore comando de valvulas

Alpamento do ressalte de admissdo

Alcamento do ressalto de escapamonta

Folga longitudinal da arvore

folga entre os casquilhos o o8 munhdes da arvare itodos us munhoes)

bxcentiicidade madxima da drvore (munhoes centrais em relagdo aos mu-
nhoes exlremos)

Diametro dos munhdes da arvore

Diametro Interno dos casquilhos da drvore
lalargado no alojamento)

0.0007" - 0,0022"
0,0025" - ,0045"
457 + 15’

1.750"

1,387 - 1,385"
10.58"

10:343" - 10,375"
0,020"

|
|
|
|

munhda n® 1
munhao nt 2
munhag n? 3
munhdo nv 4

ne
ne 2
ny 3
ne 4

u,220m

3,314 - 0,326"
0.0045" - 0,007
0.0010' - 0,0025"

0.0008™

18755 | 8760"
184357 - 1 84a0"
LAaTEN - 1,820
1:6250" - 1,G255™

engrenagens da arvore comando de valvulas

Desvio lateral da engrenagem do comando
Ful: itre dentes das engrenacens montadas
Fc tre dentes das engrenagens {(maxima)

0n,003"
0.001" - 0,003"
0.070"

aoco do motor

LUiametro dos cilindros

Dvalizagdo mdxima das cilindros (novos)

Conicidade maxima dos cilindros {novoes)

Acabanento das paredes dos ellindros {micro-polegada)
Diametro do arificio do tucho

Largura da sede das valvulas de escapamento

Angulo da sede das valvulas de escapamento
Excentricidade do assento das valvulas

Instalagdo das guias das walvulas de escapamento

Didmetro dos mancais principais

azul
vermelho

3,125 - 3.1278"
.00075"
0.00075"

35 =45

0.625" - 0626
087"

L i g B

p.o032"
1,35M-14,41"
24080 - 2,4065"
2,4085' - 2 40707

arvore de manivelas e volante

Liametre dus munhdes dos mancais principals R

Ovalizagao dos munhdes dos mancais principais (nova)
Conicidade dos munhfes dos mancais principais {nuvu)
Excentricidade maxima da Arvare de manivelas
Perpendicularidade da face de montagemn du arruala de encosto
“erpendicularidade da face do encosto du munhéo no 1

Largura dos munhtes intermediarios

-argurd da munhao dianteira (n? 1)

-drgura do munhao traseirg (n® 4)

Jiar dos moentes de hiela

e 40 dos moentes de biela (nova)

irups Bplginag 40

vermelho

azul

| vermelho
| acul

22400 - »a4a5"
2,6495" - 22500
0,0006" max.
0.0003" max.
003"

0,004

0.002"

1,240 - 1,260"
1,202 - 1:306"
1,604" - 1 584"
18740 - 1,8745"
1.8745" - 1 B750°
0,0008" - max.




arvore de manivelas e volante

Cunicidade dos moentes de biela (nova)

Largura dds moentes de tiela

Folga fongiludinal da arvere de manivelas

Folga longitudinal maxima da arvere de manivelas
Nesyvin laforal da fuce de montagem do volante
Excentricidade do didmelro de montagem do volante
Desvin lateral do volante (medide pum raio de 5,1257)

0,0003" - max.

1428 = e
0,004 0.008"
0,010

0,002 max.
002" max.
0.007" - max.

casquilhos dos mancais principais

Casguilhos sebremedida disponivais
Folga enlre o casqulhe 2 0 munhan (easquilha STD.)
Folga entre o casyuitho & o munhao (para casquitho subremedida)

'-0,020" - 0,0307

0.0006" - 0,0026"
0.0006" - 0,C036™

azul nere =007
Espessura do ecasguitho §TD ! { veermalhe or]in?? D{JJTZJ;E
Largura do casquilha de enceslo {qudndo montado] 1.3007 - 1,302
casquilhos de bielas
Casguilhos sobremedida disponiveis SR ‘1‘-‘%*-\';55":
Folga enlre o casguitho £ o moente (masquilho STD) gggg; . [[J}Bgéj
Falga enlre 0 casquilho e o mente (para casquilhas sobremedida) : o :
A N i f | azul 0,0516" - 0,0521"

Espessura do casguitho - - -vccvovee e i RS |

vermeaiho

0,0521" -0,0528"

bielas

Diametra da alpjamentg do pmo

Diametra do alojamento dos casquilhos

Comprimento das bielas - aentro a centro
Folga lateral da biela montada na arvore
Torgao maxima

Empenamento maximo

Largura da biela no aiojamento dos casquilhng
Largura ne alpjamento do pino

Pesn da bigla

dcul
viermelho

0, 7482" -0, 7488"

1,5787" - 1.98m"
1,8801" - 1,94505"
6.593" - 6,597"
0.004" -0,010"

0.0015" por pel.
0,0005" por pol.
1,107 =118
0.953" - 0.,963"
B0 - 716 gr.

pino de bielas

Aametrn

Comprimento

Folga entre o pino ¢ 0 émbole (novo)
Ajuste do pina na bicla {interferéncia)
Pesg do pino

0,7497" - 0,7496"
7654 - 2.665"

0,00016" - 0,00061"
0,0008'" - 0.0016"
914 gt

embolos

Diametro do émbolo Imedide a 0,881 da base infanior da saa e a 210 g
do pino)

Folga entr@é o émbolo e o cilindro

Diamotro do alejamento do' pino

Largura da canaleta do anel superior da comprassio

Largura da canaleta do anel inferior de compressao

Laraura da canalota do anel de oleo

Dimensdo do topo do hloen oo topo du émbolo .

Pess do émbolo

abalxo
aunng
verde
preto

31230 -4,1258"
0,0018" - 0,0024°

074802 - 0750127

0,080 - 0.081"
0,079" - 0,080"
0.1875" - 0,1885"
0.0120"

0.0074"

330 - 335 ar.

535 - 340 gr.

aneis de segmento

Fulga entre as pontas dos angis do COMpressao
Fulga enlre as pontas do anel da oleo {segmenty)




aneis de segmento

Largura do anel de compressao superiar 0.0775' 0,0780"
I ataura do anel de compressdn inferior 0,0775' -0, 0785"
E do anel de cuompressdo superior na canalela 0.0020" - 0,0035"

do anel de comproasao infericr na canalela 00015 - 0,0030"

bomba de dleo

Folga entre o eixo & o corpa da bomba 0017 - 0.0038"
Folga entre o émbuoly da vilvula de alivio e o carpn da bomba 0015 - 0029
: entre @ rolur externo & o corpo da bomba g.onnt -non
Folga entre o rolgr externo e o rofor interno 006 max.
folga enire o rotor axterno e o rotor inlerna (limite de desqgaste) 0.010"
Pressdu de olea a 7000 r.p.m. do-molor (mator a temperatura normal de

furicionamenta) 50 - 65 |bs/pol?
Altura livre da moata da valvula de alivia 200" aprox.
Tensan da mola a 1,620 7.9-B7 |bs.
Tensdo da mola a 1,300" 129 - 13,7 |bs

especificacoes de aperto (torque)
de parafusos e porcas Ibs. pé

Paratusos do suparte do eixo dos balancins 30 - 45
Farafuso-trava do exu dos balancing - mAximo 10
Maratusos de fixagao do volante a arvore de maimvelds 20 - 40
Paratuse de lixacdo do nmortecedor de vibragoes 50 - 55
Farafuso de lixagdo da placa de retencdo da arvore de caomando ao bloco 14 - 147
Parafuso de fixagan da engrenagem da arvore de eomande 30 - 40
Prisioneiro da tampa das valvulas G:-r4)
Porcas da tampa das valvulas 2-4
Parafusos da coberta dos tuchos 510
Par: 5 e fixacao do cartur aa bBloco 12-15
Pa i de fixagao du carler a tampa dianterra 1215
Buji. e escoamento do carer 15-20
Zarea de regulagem das valvulas b-9
Parafuses das capas dos maneais principals 65 =75
“aratusos de fixagao do cabecote {aperto a quento) 62 = 70
‘dratusos das bielas 33 - 38
“aralusus de fixacdo da bomba de Oleo 20 =23
‘arafusys de fixacan do ventilador 15-18
‘wreds de fixagdo do carburador 4 tubagem de admissao 15 20
‘ardfusos de tixagdo da bomba de gasolina ao bloco 15 - 17
‘arafusos de fixagao do molur de partida 40 - 45
‘arafusa de fixagao do distribuidar 7-10
‘2la de Ignigao 20 - 26
‘arafuso de hixagao da bobina -9

sspecificacoes gerais de aperto (torque)
ecomendados para os itens nao mencionados
12 tabela anterior

MEDIDA DA ROSCA TORWUE (lbs. pg) MEDIDA DA ROSCA TORQUF {Ibs. pe)
174" 'x 20 fi- 9 718" % 14 45 - 50
/4" s op G- 4 T/16” x 20 50- 80
5/168" % 18 12- 15 142 % 13 60- 7O
S g0y 15 - 18 T2 x 20 70 a0
3B’ x 16 23- o8 916" x 18 B5- 90
a/8" x 24 30- 35 5/ x 18 1300 - 145

ipn B pdging g
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motor - V-8 - 302 pol. cub.

(4.930 cc)

Bl descricao

O motor é do tipa de 8 ciiindros disposios em "V” a
907, com cilindros de 4 002" (79,38 mm) de didmetro
por 3,00 (76,20 mm) de curso, taxa de comprassio
7.5:1 & 302 polegadas cubicas (4.850 cc) de cilindrada.

Os cilindros, 4 em cada lado, sAc numcrados de
frenle para tras da sequinte forma: Lada direito 1, 2,
3 e 4 e lado esquerda b, L, 7 e B, obedecendo a
seguinte ordem de ignigac 1-0-4-2-13-3-1-8.

A ajustes

folga das valvulas - tucho
hidraulico

A disposigap das valvulas no cabegote esquerdn, a
partir da frente para tras, & E-A-C-A-E-A-E-A, e do
lado dirgilo ¢ A-E-A-E-A-E-A-E, sendo "A" as valvu-
las de admissado e "E" as de escapamento.

Para compensar a variagio dimensienal do mecanis-
mo das valvulas, existem disponivels para reposigao
das varetas de 0,060 mais compridas ou mais curtas
que as “Standard".

A folga entre a valvula e o balancim deve sor a espe-
cifivada, com o tucho completamente comprimido.

Operagdes succssivas de recondicionamento (ralifica
do assento e/ ol valvula) paderdo raduzir a folga até
que, sa nao for compensada, a tucha deixard de fun-
cionar @ a valvila permanecerd aberta em todo o citlo
de funcionamento.

Fara determinar qual o tipo de varota (curta ou lan-
ga) que deve ser utilizada, realizar a sequinta vo-
rificacao.

1. Girar o motor cam o Interruptar de ignigdo des-
ligado ate o émbolo n? 1 atingir o ponto marto
superior, no ciclo de compressaoc.

2 Gom a arvare de manivelas na posigde mencio-
nada nos itens 3. 4 e 5 seguintes, posicionar 4
terramenta compressora de tuche hidraullco no
balancim. Aplicar a pressao vagarozamentg, a fim
de eliminar o dleo do tucho, até o embolo do
tucho alingir o ponto infertor {tig. 1), Manter o
lucho nesla posigao e verificar a folga entre ©
balancim e a valvula com um calibrador de lami-
nas. A largura das ldminas do calibrador ndo de-
verd exceder a 3/8".

Se a folga for menar que a especificada, instalar
a vareta de comprimenta mener, Se a folga for
maicr gque a especificada, instalar a vareta de
comprimento maior,

Farramanta — bald — AL

fig. 1 — verificagdo da folga das vilvulas

Manin
A glron Y Hincrg
e Com

com b il e B T S
da comipiosads, fazer uma
qi2 nis panios B

sy aprriiredaen e
= BOU uma da ouirn

o
hr
Pasizdn & Embolo a7 1 mo BMVE g0 CUTES l,
e compressds )
Fossha 0 Oiar o drepse 48 manyslas 1000 Y
i parn o dirgite, 3 parlic

Poodida & Glar a sre 2700 104 de welln]
para a diralta, A pacls dn
eaigila B

fig. 2 — posigdo da arvore de manivelas para
verllicagdo e regulagem da folga
das valvulas
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Com o émbolo n? 1 no ponto morto superior, final
do curso de compressdo, posicao “A" da fig.2, ve-
“'rar as seguintes valvulas:

iissfo dos cilindres n%s 1, 7 e 8
—.uape dos cilindros ngs 1, 5 @ 4
Girar a Arvore de manivelas para posigde “B"
da tig. 2 e verificar as seguintes vAlvulas:
Admissdn dos cilindros n?s 5 e 4
Escape dos cilindros n%s 2 e 6

. Glrar a drvore de manivelas para posigao "C" da

fig. 2, e verificar as seguintes valvulas:
Admissio dos cilindros n%s 2, 3¢ &
Escape dos cllindros n¥s 3, Te 8

Microfraturas

Boa Ruim
fig. 3 — inspecdo da porca do balancim

O prisiongiro de encosto pasitive do balancim, eli-
mina o ajuste da folga da valvula através da porca.
Entretanto, para obter a folga especificada, & im-
partanta que todos os componentes do mecanis-
mo das valvulas, estejam em condigbes satisfa-
trias de uso, Instalados e apertados correta-
mente,

Com a &rvore de manivelas nas posigdes menclo-
nadas nos Ilens 2, 3 e 4, retirar as porcas dos pri-
sioneiros e inspeciond-las sequndo os itens mos-
trados na tig. a.

Instalar as porcas nos prisionsirgs e gird-las até
seu encosto e, em seguida, aperta-las cam o tor-
que especificado.

Com o émbolo do cilindro n? 1 no ponto morto
superior, fim do curso de compressdo, pusigdo
A" daflg 2 examinar as porcas e instalar as
masmas nos prisioneiros das seguintes valvuolas:

Admissdo dos cllindros n9s 1, 7 e 8
Escape dos cilindros n®s 1, 50 4
Girar a Arvore de manivelas para a posicdo "B"

da fig 4. Verificar e instalar as parcas nos pri-
sioneiros das seguintes valvulas:

Admisséo dos cilindros n¥%s 5 e 4
Escape dos cilindros n®s 2 e 6
Glrar a arvore de manivelas para posigdo “C" da

fig 2. Verificar e instalar as porcas nos prisio-
neiros das seguintes valvulas:

Admissdo dos cilindros n®s 2, 3a 6
Escape dos cilindros n®s 7, 3 e 8

=i remocao e instalacao

motor compieto

Os procedimentos para a remogio o Instalacdo
do motor sdo exclusivamente para o motor, sem a
transmissio.

amogio

1:
2

Drenar a 4gua do radlador e o ¢leo do cdrter.

Relirar o capuz. Desligar do motor os cabos ter-
ra da bateria e do alternador,

- Retirar ¢ purificador de ar.

Desligar a mangueira superior da conexdo de
entrada no motor @ a mangueira inferior da bom-
ba d'dgua. Nos veiculos com transmissfo auto-
matica, desligar as linhas de arrefecimento do
fluide da transmissao.

Retirar os parafusos do doflator de ar do ra-
o P

; r o radlador, o ventilador, o espagador, a
corroia, a polia e o defletor do radiadar,

rupe 8 pagina 44

Retirar os parafusos de fixagdo do altornador e

colocar este em local que ndo ostorve.

Desligar o fio do indicador de pressao de dleo

' & o tubo flexivel de combustivel. Tampar o luba

da linha do tanque.

Desligar a haste do acelerador no carburador.
Em velculos equipados com transmissdo automa-
tica, desligar o tubo da tomada de vacuo do co-
letor de admissdo. Desligar a haste de mudanga
forgada e retirar a mola de retragio. Retirar o
suporte do tubo de abaslecimento da transmis-
sdo do bloco do molor,

Em veloulos equipados com ar condicionado, iso-
lar e retirar o comprassor.

Em veiculos com diregao hidraulica, dasligar g
suporte da bomba do cabegote.

Retirar a correia e colocar a bomba em local qgue
ndy eslorve, posicienando-a de modo a evitar
vazamento de dleo.

faawr




a

10.

14

Desligar o fio da unidade emissora de tempera-
tura da aAgua.

Retirar os paraluses superiores de fixagdo da
carcaca da embreagem ou do converser de lor-
que do motor.

Retirar o ‘fio do primario da bobina de gnigae.
Retirar, da tampa de valvulas do vabegote es-
querda, os fins ¢ amarrar os mesmas em oulre
lacal, Desligar o caba massa do bloco do motor,

L evantar a franta do veicule. Desligar o cabo do
matar de partida. Retirar o mater de partida.

Dosligar os tubos de escapamento do colelor.
Desligar o% coxins do motor do suporte da tra-
vessa.

Em veiculos com transmissao convencional, re-
lirar os parafusos de fixagag da barra egualiza-
dora de embreagem e retirar a barra do bleco do
mator.

Retirar ns parafusas restantes de fixagae da car-
caca da transmissao ao mator

Em veiculos com transmissdo automdtica, desii-
gar dg mangueiras de refrigeragao e retirar a tam-
pa de inspecdo do conversor. Relirar os parafu-
s0s do fixacdo do conversor ao volante. Manter
n coniunta do converser na carcaga.

Retirar os parafusos restantes de fixagdo da car-
caga do conversor ag moter,

Balxar o wveiculo e calgar a tranamissdo. Ins-
talar a ferramenta n® T53L-300-A para levantar
o motor,

Lavantar o motor levementsa & puxar o mesimo
cuidadosamente, para frente, desencalxando-o da
{ransmissao. Levantar o motor cuidadosamente
do gomparlimento, de medo a nac danificar os
componenies.

instalagfo

1

Baixar o mnotar cuidadosamenie em seu compar-
timento. Certificar-se de que os coletores de
escape estejam alinhades com os tubos de cn-
trada do escapamento.

Em velculos com transmlssin automatica, encai-
xar a guia do conversor de torque na flange da
arvore de manivelas.

Em veiculos com transmisafo mecanica, introdu-
zir a arvore primaria no cubo do disco da em-
breagem. Caso a arvore ndo encaixe no cubo do
disco, acertar a posigao da transmissdo em ro-
lagdo ap molor e, girar a arvore de manivelas
lentamente (com a transmissao engrenada) até
que as esirias da arvore primaria se acoplem
coem as do disco de embreagem,

Instalar os parafusos da carcaga da cmbreagem

certificando-se gque as guias no bloco astejam
perfeitamente encaixadas na carcaga.

Instalar os parafusos e porcas de fixagio dos
coxing no motor.

|

14.
16

16,

17.

18

Levamtar a frente do velaulo. Ligar o5 tubos do
escapamento aos coletoras. Apertar o5 parafu-
sos com o torque especificado.

Instalar o matar de partida & o caba.

Em veiculos com transmissan mecdnica, inata-
lar os paralusos de fixagao restantes da carcaga
da embreagem ac motor.

Posicionar a barra compensadora da embreagem
no motor & instalar o suporte da barra,

Em velgulos com transmissaoc autemdtica, cola-
car os parafusos de fixagdo do conversor ao
volanta do motor, inglalar a tampa de inspegao da
carcaga dao caonversor. Instalar os paratusos de
lixacao restantes dno carcaga do conversor ao
motar.

Retirar transmissas £ abaixar o

weicula,

o calgo da

Instalar o chicate de fios na tampa de valvulas
do lado esquerde g ligar o fio da bobina de
ignigio.

Ligar o fio na unidade smissora da temperatura
da agua.

ligar a haste do acelerador no carburadar,

Em wvalculos com transmissdo automatica, ligar
o suporte do tubo de enchimenio de flufda. Li-
gar a haste de mudanga forgada da transmissdo
e instalar a mola de retragao. Ligar o tubo de
tomada de vacuo para transmissan.

Ligar o lubo de combustivel e o fio do intarrup-
tor da pressdo de dleo.

Instalar a polia, correla, espagador € 0 Ven
tilador.

Caolocar o alternador em pesigan de montagem a
instalar os paralusos. Ligar es cabos do alterna-
dor e da hateria. Ajustar a tensdo da correia con-
forme as especificacgdes.

Em velculos com direcdo hidraulica, [nstalar a
gorreia e o suporte da bomba. Instalar os para-
fusos e ajustar a tensdo da correia.

Calocar em posicdo o defletor de ar da radia-
dar. Instalar o radiador e ligar a mangueira su-
perior e a Inferior. Em veiculos com transmisséo
automatica, Instalar os tubos de fluide ne arre-
fecedor, na parte inferior do radiador. Instalar 0s
parafusos do defletor de ar.

Abastecer o radiador o o carler do motor.

Ajustar as articulagées da mudanga forgada da
transmissde automatica.

Funcionar o mator ¢ verificar as mangueiras, oo-
nexces e juntas, quanta a vazamentos.

Instatlar o puriticador de ar.

Instalar @ regular o capuz.

grupo 8 pagina 45



suportes dianteiros do motor

Q= ~uportes dianteiros estdo localizados em cada lada

co do mator (tig. 4), Os procedimentos sequin-
1 aplicam tanto para o suporte dircito como para
o esquerdo.

Sempre que parafusos ou porcas auto-travanies sdo
retiradas, os mesmos devem ser substiluidos por
novos.

[F1R]eN Iy

somenla

lado ¢sguerdn

Coxim G038

== K: Porca 3820802
tarque 20-30 Ihs. pe

G061 - dir.
GO3T - esq.

56350 Parca 382802
torgue 20-30 Ibs, pé

AZAIZA
fig. 4 — suportes dianteiros do molor
remocdo
1 ar a porca e o paraluso do fixagdo da coxim
uparte (tig. 4).

Fin

Levantar o motor apaiando um macaco sob o car-
ter do molor, protagide por um bleco de madeira

()

Retirar 05 parafusos de fixacdo do conjunto do
coxim ao motor. Retirar o conjunto do coxim.

instalagédo

1. Pesicionar o conjunto do coxim no bloco do mo-
for e instalar os parafusos. Apertar gs parafusos
com o forgue especificado,

2. Baixar o mntor para sua pusigdo normal e insta-
lar o parafuso de fixagay do coxim ao suporte, re-
tirar 0 macace e o bluco de madeira.

3 Instalar a2 porca no parafuso de fixagdo do coxim
a0 suporte. Apertar a porca com o torgue espe.
cificado;

Suporte traseiro do motor

0 suporte traseiio do motor localiza-se na extensao
a carcaga da caixa de mudangas (fig. 5).

remocao
1. Retirar as porcas de fixagAo do coxim na lravessa.

2 Retirar os parafusos de fixagdo do coxim 4 ex-
tentao da carcaga da caixa de mudangas.

%]

Al & caxa de mudangas com um macacy
€ jelirar o coxim,

Jrupe B plyging 468

Coxim BOEE
’."

JrEnay
Torguo 40-50
b5 ph

-~

Trowessn G000

—-_—

Latra F
actampada
(chewnr [iear
vollada puiy <
Trmmile afn

walriing

@/ ! Frante da velcllo
382602 5 ‘

Torques 1404 [bs péd J3re

ﬁ4_ —— Torque 30-50 |be. pd

fig. 5 — suporte traseiro do motor

Mos modelos com alavanca de mudancas no as-
soalho, apuiar a carcaga da caixa de mudangas
com o macaco e relirar a travessa da carroceria
o da suporte traseiro do moltor. A saqgilir, retirar
0 suporte traseiro, da extensdo da carcaga da
caixa de mudangas. Usar o macaco apenas para
apotar. Nunca levantar a caixa de mudancas, pois
podera danificar o console da alavanca de mudan-
¢as ou a chapa de montagem,

instalacao
1. Posicionar o coxim na exlensian da carcaca da
caixa de mudangas.

2. Nos modelos com transmissdo automatica e ala-
vance de mudangas na coluna de diregao, insta
lar as arruelas e os parafusos de fixagdo da co-
Xim 2 extensao da carcaga da caixa de mudan-
Gas. Apertar os parafusus com o torque especifl-
cado e abaixar a caixg de mudangas.

3. Nos modelos eom alavanca de mudangas no as-
soalho, posicionar o coxim na extensio da car
cagd da calxa de mudancas e instalar o apertar
os parafusos. Posicionar a travessa removivel na
carroceria e instalar os parafusos passantes. Re-
tirar o macaco e instalar as arrualas e as porcas
nos parafusos de fixagde do coxim na travessa @
apertar as porcas com o torque especificado,

4. Inatalar as porcas de lixagdo do suparte do coxim

na travessa e aperlar com o torque especiticado,

tampa dos balancins
e balancins

A seqliéncia de montagem do balancim & mostrada
na fig. A.




inslalagao
1 Lubriticar, cem gleo da motor, aa balancing, apoios
a extremidades das hastes de valvulas. antes da

A mantagem dos balancins,

forcd Verificar a porca do prisioneire quanto a danos,

conforme ilustrado na fig: 3. O chanfro da por-

= ca nao deve ullrapassar 1 167, A porca com o
chanfro major que 1 16" poderda manicr a valvula
aberta durapto todo o eiclo de funcionamento do
motar.

3 Instalar o balancim, o apeig e .a porca. Ajustar a
felgn da valvula sequindo o procedimento descri-
to na parte de “AJUSTES",

4. Limpar ag tampas dos balancing e as superficies

da junta do cabegate,
Apllcar vedador dao tipo resistente a olso em uma
das faces das juntas novas, Colocar as junias
com a face contende vedador nas tampas dos ba-
lancins.

Balancim
G564

rme 5. Posicionar as tampas sobre 03 cabacntas, Exami-

nar se a punta estid uniformemente assentada em

fig. 8 — componentes do balancim todo contorno do cabegete. Instatar os paratusos
de fixagdo das lampas. Os paratusos das tampas

remogao san aportados em duas etapas. Apertar os para-
1. Relirar o puriticador de ar. fuso com o torque especificado e, dois minutos

2 Desligar ns cabos das velas de lgnigdo. Retirar depois, apertar as parafusos novamente com o
os cabos do suparte na tampa dos balancins e mesmo torque . -
coloca-los em local que nac estorve. Instalar as manguoiras do ventilagdo do carter nas
tampas dos balancing.

G Instalar os cabos das velos ne suporte dus tam-
pas dos balancins. Ligar o5 eabos nas velas e,

g ; : instalar o puriticader de ar
4. Antirar a parea do prisioneiro du balansim, apoie

& o balaneim, sistema de ‘Jentilagéo

ik
Sa for naceasdrio a remegds do prisioneirn, con- dO Cal‘tel' . - .
sultar o procedimantn na parte de “Reparos na  Os componentes dao sistema de ventilagio do carter,
{Labecote'. estdo ilustrades na lig. 7

/ Valvuta reguiadara- GAGGE

3 Retirar o chicot de fios dog grampos de retencao
na tampa do lado esouerdo. Retirar os paratusos
de fixardo das tampas @ remove-las.

Anal - 381808

Tampio de
enchimento
da dlen

Mangueira e
ventilagao=g853

Cntovela

Suporte da JB3777

mangLeira

L AH4484 Mangueiid de Aato
= S ventifagao Fthlor ila
g £ valyula 8
BALGGS

Vista A BA2E3

fig. 7 — componentes do sistema de ventilagde do carter
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remogio

1

Retirar a mangueira de tomada de ar para a ven-
;30 do odrter, do purificader de ar e da lampa
cabegole dirgito.

Retirar o purficador de ar.

3. Desligar a mangueira de ventilacao do carter da
base do carburador e do suporte.

4. Puxar a valvula reguladora do tampida de abaste-
cimento de dlea.

instalacde -

1 Introduzit  a wvalvula requladera no lampdo de
abastecimenta de dlea.

2. Ligar & mangueira na valvula requladora, posi-
cionar @ mangueira em seu suporte e inslalar a
mesma na base da carburader,

3. Instalar o purificader de ar.

4 Instalar a mangueira entre o purificader de ar e
tampa do cabegote dircito.

5 Funcionar @ molor e veriticar o sistema quanto a

vazamentios,

coletor de admissao

Os compunentes do coletor de admissio sda mos
trades na fig. 8.

Conoran da manguria
Wi gl ar
-
{tRsuiry $77 Joria wilie
¢ a0 blaco .H cielor a cabeooln Yy
\ BA424 1 // ~
f/ i
- . Unidade

Junta entre L
coleler = cabegote -
3441 A1

I

! CIMIGEGIE fe
[ £ temperatura
y 7 10852

iy A
v r % i_. Arrusla
S I a4 vadagao

*5.
¥ = Ualetar da

—nae dUNta B255

o,
“h

e}
Ld !
Medadpr dianteiro =t
do galetor ao Blocn

BAs2S Valvyla =
termostatics 4575 'i.‘:
Monesao de saida vf&“ ‘?
de dgua a4 oty
-
LU
lig. 8 — conjunto do coletor de admissio
remogao
1. Drenar a agua do radiador. Retirar o purificador
de ar e a lubulagdo da ventilagdo do carter.
2. Desligar a haste ou caho do acelerador, do car-
burador c/'ou dos suportes do coletor. Retirar
d mola de retragdo do acelerador. Desligar as
linhas de vacuo da transmissdo aulomdliva (se
nada).
3 -ligar o cabo de alla tensdo e fios da hobina

de jgnigao.

rupa B phginag 48

1

10

Desligar os cabos das velas, puxando-os pelo ter
minal moldada. Retirar os cabos du suporte na
tampa dos balancins, Retirar a lampa do distri-
buider juntamente com os cabos,

Desligar a linha de entrada de combustivel no
carburador,

Desligar a linha de vacue do distribuidor, Retirar
o distribuidor, retirando seu paraluse de fixagdo.

Desligar, do ooletor, a manguelra superior do ra-
ciador @ o fio da unidade emissora de tempe-
ratura.

Soltar a bragadeia da mangueira de dosvia da
bomba dagua e desligar o mangueira para fora
da conexdo de saida d'agua.

Desligar a tubuiagéde de ventilagas do cailer da
tampa dos balancins,

se g velculo for eyuipado com ar condicionado,
remover os suportes de fixagdo do compressor
ag coletor de admiasan.

Remaver o coletor de admissdo e o carburador
camo um conjunto, Podera ser necessario forgar
o coletor de admissao para remové-lo dos cabe-
cotes. Tomar o necessario cuidado para avitar
danos as superficies de assentam ‘nlo das jun-
tas. Inutilizar as juntas e os vedadores. As arrue-
las de vedagdo dos parafusos de fixacdo do co-
letor ndo doveria ser reaproveitadas.

Retirar a conexdo de saida de agua, a junta & a
valvula termostatica. Retirar a bobina de Igni-
¢do, unidade emissora de temparatura, carbura-
dor, espagador ¢ as juntas.

instalagdo

Fa

Se o coletor de admissdo fol desmontada, insta-
lar a unidade emissora de temperatura, bobina
de ignigde, juntas, espacadar, earburador, Po-
sicionar a valvula termostdtica na conexio de
saida de dgua. Passar uha camada de vedador
resistente A Agua na junta da valvula termostati
ca ¢ colocd-la na conexdo. Instalar a conexda
de saida de agua no coletor.

Limpar as superficies de assentamento do cole-
lar, cabegote, e bloco. Usar um solventc apro-
priado para remover qualquer {rago do dlea. Pas-
sdar um vedador apropriado na superficie de ves
dacac no bloco.

Posicionar vadadoras noves no bloco e, instalar
novas juntas no cabegote entrelagadas com as
vedadores dianteiro e traseiro, Verificar se as fu
ras das juntas estao alinhados com os dos ra-
cotes. Aplicar substancia vedadora ndo endureci-
vel nos quatiro ponlos de unido entre os vedado-
res e Juntas.

Instalar cuidadesamente o coletor de admissio.
Apos colocar o caletor em posicao de montagem
no bloco e cabecole, passar o dedo ao redor da
area de vedagdo para verificar se os vedadores
estdo carrelamente assenlados. Se os vedadores




estiveram deslocados, relirar o coletor e acertar
a posicao dos vedadores.

5. Morifiear se os fures das jumas estac alinhados
com o3 da calator ¢ insizlar og parafusos e por-
cas de fixagao do naoletor. Apertar os paralusos
de fixagac do colelor, na segquencia indicada
pela fig. 9, segundo a gspecificagdyg.

ga%!

pr )

i '

f
L?\“"l F'ulruu i

lig. 9 — seqiiéncia de aperta de parafusos do
coletor
i, Instalar a mangueira de desvio na cgnexao de
saida de agua Pasicionar a bragadeira e aper-
la-ia,

7 Ligar a mangueira supuarion do radiador.

B. lnstalar a linha de alimentagdn do combustivel
do carburadaor.

9. Girar a Arvore de manivelas ate o emboio n% 1
atingir 6 P.M.S. fim do curso de compressao
Instalar o distrihnidar ne bloco com o rofor, na
posigao em que salta a oenieiha para o cilindro
n 1 e us contates do platinadn no inicio da
abertura, Fixar o distribuidor.

10, Coloecar a tampa do distribuidor. Colocar os ca-
bos das velas nes suportes da tampa do cabe-
cole, ligar gs terminais nas velas.

11 Ligar a mangueira de ventlagaa do carter | i-
gar oa flns da bobina.

12, Ligar o cabo ou a haste do acelerador ¢ g mola
de retragao no carburador. Ligar as mangueiros
de vacuo. Nos veicuos equipados com ar con-
dicionado, instalar v compressor no suporte da
roletor de admissao.

13 Abastecer o radiador.

14 Funecionar o molur & regular o ponto de ignigao
Ligar a linha de vacuo no dislrbuidaor,

15. Funcionar o motor. aceleradn. o verifioar juntas

& manqueiraa quanto g vazamentus. Quando a
temperatura do maotor estabilizar, regular a mar-
cha lenta,

16 Dasligar o motor e reapertar os paralusos do
coletor, seguindo a sequencia mostirada na fig.
3, cam o torque especificado,

17. Instalar o purificader de ar

coletor de escapamento

remocao
1. Desligar a tubulagdo de gsuape do coletor,

2 Retirar os parafuses e arruelas e remaver o cole
tor de gscapamento.

instalagao
Limpar as superficies de assentamento do coletor
e do cahecnie. Limpar a flange de montagem do
coleter e da tube de escapamentn,

2, Aplicar graxa a base de grafite nas superficies de
assentamento do coletar,

9 Posicionar o coleor no cahegate ¢ inslalar os pa-
rafusos de tixacao e arruelas Aperlar o5 parafu-
s0s wum o torque especificado, comegando do
centro para as extremidades.

4 Posicionar o tubo de escapamento no caletar. |ns
talar @ apertar as porcas alternadamente, de acor-
do com ns especilicagoes.

5 Colocar o motor em luncionamento @ verificar ©
coletor guanto a vazamentos.

cabecgotes

Quando tor substituir um cabegole, seyuir os procedi-
mentes recomendadas em “Desmontagem e Monta-
gem do cabegele”. Transterir todas as valyulas, mo-
laa, velas, cic. para o cabegole novo. Limpar ¢ exd-
minar todas as pegas, retificar as valvulas e verificar
todas as folgas de montagem, antés de montar as pe-
gas novas ou Usadas, no cabegote nove.

remogdo

1. Ralirar o coletor de admissAn com o carburador
instalado, seguindo o procedimento descrile na
remogdo do coleter de admissao

2. Retirar as tampas do mecanismo das valvulas. Em
veiculos equipados com ar cendigionado, para re-
mogao do cabegote esquerdn, retirar o compres:
ggr, Em veiculos equipados com diregdo hidrau-
lica, desligar o suporte da bemba da diregdo e
retirnr a correin da polia da bomba. Golocar &
bomha de lado, de forma @ ndo estorvar, 8 em
posicao que ndn permita vazamenlo de fluido.

4 ‘Se far necessdrin remover o cabegote direito, re-
tirar os parafusos da fixagdo do suporte do alter
nador, o espagader & a hnbina de ignigaa.

4. Desligar ofs) coletor(es) de escapamento dols)
tubals) de escapamenta.
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folga longitudinal da arvore
comando de valvulas

Nos meotores de 8 cihindros, tazendo-se alavanca con-
tra a gngrenagem de aluminio e nylon, com a carga
do trem de valvulas sobre a arvore comando de val-
vulas, podemos danificar a engrenagem. Porlanto as
porcas de ajustns dos balancing devemn eslar soltas,
oU conjunto das halancins deve ostar solto: o sufi-
clente para deixar a arvare livre. Depaols de vertficar
a felga longitudinal da arvare camando de valvulas,
dustar 7 folga das wvalwulas,

Empurrar a arvare comande de valvulas para a parte
traseira do motor. Instalar um micro-comparadar apoi-
ando o apalpador ne parafuso da engrenagem da
arvora (fig, B). Celocar o micro-comparadar a 7ern.
Com uma chave de tenda grande, colocada entre a
engrenagem da arvore 2 0 blogo, empurrar a arvore
camando do wvdlvulas para @ frente. Comparar a lei-
tura do mastrador com a especificada. Se a folga
estiver excessiva substituir o placa de encosto.

ATHE-A

fig. 6 — folga longitudinal da arvore comandc de
vilvulas (motor de 8 cilindros — tipico)

folga entre as dentes das
engrenagens da distribuicao

motor de 6 cilindros

Instalar um micro-comparader no bloco de cilindros
(fig. 7} para verificar a folga entre os dentes da en-
grenagem da drvorg cemando de valvulas 8 a engre
nagem da Arvarp de manivelas. Segurar a engrena-
qem da arvare de manivelas firmemente contra o bla-
co e, torcar a engrenagem da arvore de comando

para a esguerca 2 para a cireitn, sem mover aoen

grenagem da arvore de marivalas

Verificar as especificacoes para I'mites de

fig. 7 — folga enlre os denles das engrenagens de
distribui¢do (molor de 6 cilindros)

deflexao da corrente
de distribuicao

motor da B eilindros

. Girar a darvore de manivelas no sentido horério
(alhando-se de [renle) para que a tolga se apre-
senta no |ado esguerde da corrente,

2. Estabelecer um ponta de referéncia no bloco ¢
medir a distdncia deste ponto a corrente (fig. 8).

4. Girar a arvore de manivolas no sentido oposto pa-
ra eliminar a folga no lado csguerdo da corrente
@ medir a distancia entre o ponto de referéncia e
a corrente. A deflexdao @ a diferenga entre as
duas medidas,

Se a deflexdo exceder a sspecificagao trocar a
carrente e/ou as engrendagens.

bt ¥
Pantn de

referéncia i

fig. B — detlexdo da correnle de distribuicdo
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tigy.

Desapertar as porcas do prisioneiro dos balanains,
“modo gue os balancins pussam sor girados pa-
lade. Hetirar as varetas ae valviias em or-
thg. 10} de modo tal gua as mesmas possam
ser montadas em suas posicdes originais. Relirar
a5 Capdas das valvulas de escape.

e AL5HI-C
10 — remogac das varetas de valvulas

Instalar as algay para levantar o cabacote ttg, 11).
Hemover os coletorea de escapamento para obler
acesso aos parafusos inferiores. Remover os pa-
rafuses de fixacde do cabecote e relirar o cabe-
gote. Ratirar a junta e inutiliza-la.

Ferramenta TH2F-8085-4 - =

Adnd A

lig. 11 — algas de levantamenlo do cabegote

nstalagao

1

9:

Limpar o cabegole, voletar de admissdo, tampa
do cabegote, superficics da assento da junta do
cabegole v as superficies do coletor de esca-
pamenio. Se o eabegote foi removide para d
substituigAn da junta, verificar a planicidade da
lace do cabecote e do bloco do mator,

Posicionar a nova junta do cabegole sobre as
guias no bioco do motor. Pasiciunar o cabegote
no blaes e instalar os parafusos de fixagao. Re-
tirar as algas de levantamento do cabegote

Os parafusos do cabegote siv apertados orde-
nadamente, em trés etapas: Apertar todos o5 pa-
rafusns sequindo a sequéncia mostrada na fig

12; 50 Ibs. pé, 60 ks, pé e finalmenta com o tor-
gue de 65-72 |bs. pe,

AlSE4 B

12 — seqliéncia de aperto de paratusos do
cabecote

e B pdgma 50

3.

10,

il

Limpar as varetas das valvulas com um solvente
apropriado. Aplicar ar cumprimido na passagem
de oleo das varelas. Verificar as eXtremidades
das varelas quanta a riscos, aspareras e desgas-
le excessivo. Examind-las, visualmente ou com
dispozitive apropriade para verificar se exisle
ampanamenta da vareta. Se o empenamentg ex-
ceder o limite permitido, em qualquer ponlo da
vareta, inutlizd-la. Nao tentar corrigir o empena-
mento da varela.

Lubnficar as extremidades das varetas das wval-
vulas, Instalar as varetas nas suas posiges ori-
ginais. Inslalar as vapas nas valvulas de cscapa-
menly.,

Instalar os balancins, Verificar . 52 necessario,
ajustar a tolga das wvalvulas, conforme descrito
em "AJUSTES".

Colocar of(s) coletar(es) de pscapamento no(s)
tubo(s) dr cicapamentn. Apertar as porcas com
0 tarque especificado

Se o cabegole direilo for removido, instalar o su-
porte do dlternader & o allernadar, Ajustar a ton-
sd@o da correid, segundo a aspeclficagin.

Aplicar vedador resistente a dleo em uma das
faces da(s) juntals) novais) dals} iampais) dos
balancins. Colocar als} junta(s) nals) tampals),
com a face que contém sustancia vedadora val
tacda para a tampa, Instalar a(s) tampa(s) nofs)
cabegole(s), Apertaros paralusos da(s) tampa(s)
em duas ctapas. Iniclalmente apertar com o torque
cepecificadn, apns dois minutos apertd-los, no-
VAMEN'E, 0o0m o mesmo torglie.

Se foi removido o cabegote ssquerdo, dooum
veiculy equipado com ar condicionado, instalar
© cumpressor. Se fal removido o cabegote as-
querdo, da um veiculo equipada cam direcao
hidraulica. instalar A hamba e a correia. Instalar
as parafuzos e reqular a tensac da correla se-
qundo a especificacao.

Instalar o coletor de admissdo ¢ as pegas corra-
latas seguindo os procedimeontos de instalagdo
do Coletor de Admissioe.

mola da valvula, prato

e

vedador da haste

As molas quebradas ou vedadores da haste das vial-
vulas e pratos danificados, podem ser substiluidos
sem a remogao do cabegote, se as valvulas ou séde
de valvulas nac esliverem danificadas.

remegao

1

ra

Girar a arvorn de manivelas até o Embolo do ci-
lindra, em que vai ser executado o servico, atin-
gir o panto morto superior, fim do curso de com-
pressac. 1sso evitara que a valvula caia acidental-
mente dentro do cilindro. Relirar a lampa do
cabegote e a vela de ignigdo do cilindro,

Instalar, no arificio para vela, um adaptador que
peErmita uniao com uUma mangueira de ar compri-
mido. Instalar a mangueira e abrir o ar comprimi-

i —




do. Se nio for possivel manter a valvula na posi-
cao fechada cam auxilio da ar comprimido. isto
indica que a séde de valvulas estd danificada, tor-
nando-se necessaria a remogdo do cabag¢ole para
repales,

Retirar a porca do balancim, o apoio, o balancim
e a vareta da valvula do cilindro a ser reparado.
Retirar a capa da valvula de escapamento.

Instalar a porca no prisiongirg & posicionar a fer-
ramenta para comprimir a mola (fig. 13}. Compri-
mir a mola & ratirar A3 chavetas, a luva, o prato
da meola e a mola.

Rotirar e inutilicar o vedador de ole

tig. 14},

fig. 13 — compressdo da mola com cabegola
instalado

= 3
<\ B
Ferramentd TE2F-6865-A
AR

Teba de ar

lig. 14 — remocdo ou inslalagdo do vedador de

dleo da haste da valvula

Se a pressdo de ar forgar o pistdo até o funde
do cilindro, ao eliminar a pressao, a vélvula caird
para dentro do mesmo. Uma tira de borracha au
harbante amarrado na haste da valvula, evitara a
gueda da mesma, além de permitir o movimento
da wvalvula na guia, para verificar se ha engripa-
mento.

instalacio

1

(]

Verificar a haste da valvula guanto a danos. Girar
a valvula e veriticar se a ponta da haste da valvu-
la gira com movimento excéntrico. Mover a val-
vula para cima e para baixo e verificar se a mes-
ma moyimenta-se livremente na guia.

Se a valvula esliver danificada sera necesséario a
remocdo do cabecate, para o reparo.

Se o estado da valvula for satisfatério, aplicar dleo
de motor na haste ¢ sequrar a vélvula na posigdo
fochada. Aplicar o ar comprimido no cllindro.

.2

Instalar win vedador novo (fig, 14). Posicionar a
mola e inslalar o prato da mola e a luva. Compri-
mir a mela e instalar as chavetas. Retirar a far-
ramentn compressora da mola e a porca.

Fachar o ar & retirar o adaptader da mangueira de
ar do oriticio da vela. Instalar a vela e ligar o
cabo.

| ubriticar as extremidades da vareta da valvula e
instafar a mesma. Lubriticar no pdé da valvula: Ina-
talar a capa na valvula de escapamanta.

Lubrificar lodos os pontos de atrito dio balancim.
Instalur o balancim, o apoio e a porca,

Ajustar a folga das valvulas seguindo o procedi-
menta descrito am “AJUSTES".

Limpar e inslalar a tampa do cahegota Se a tam-
pa do lade direito tor removida; instalar a man-
gueira do sistema de venhlagao do carler.

Instalar a purificador de ar.

tucho hidraulico

Antes de substitulr um tucho hidravlico, devido a flin-
cionamento ruidoso, venticar se o rulde ndo & causa-
do por regulagem inadequada da folga das valvulas,
au pelo desgaste do balancim ou wvareta de valvula.

remogao

1

3

Retirar a calator de admissdo & pegas correlatas
sequindo o procedimenta e remogdo das mes-
mas.

Retirar as mangueiras de ventilagao do- carter.

Hetirar as tampas «dos balancins. Desapertar as
porcas dos balancins e girar o5 mesmos para li-
berar as varetas de valvulas.

Retirar as varetas de valvulas & identificd-las a
fim de reinstala-las nas posigoes originals.

Retirar os tuchos com um ima e posiciond los no
porta-tuchos ordenadamente, (fig. 15), de modo
que 03 mesmos possam ser reinstalados em suas
posig@es originais. Se o3 tuchos estiverem pre-

Ima AR A
fig. 15 — remogéao do tucho

&1
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505 no furo, por excesso de Verniz, serd necessa-

rin usar ferramentas do tipo de alicale, Girar o
o forgando-o a soltar-se da goma ou verniz
ade em volla do lucho.

insiaiagdo

Artes da instalagdo c¢s tuchos o as gulas no higco
devem ser lubrificados com dleo para motar,

Lavar e Instalar ofs) tucho(s) nas guias de onde
foram retirados. Se ofs) tucho(s) novols) foriem)
instalado(s), veriticar o seu ajusie na guia. Lubri-
ficar os tuchos e as guizs com oalea para motar
antes de instald-los.

Instalar as varetas de valvulas nas suas posigdes
ariginais.

Lubrificar os balancins ¢ apolos com dlea para
muoler. Colocar os balancing sobre as varetas de
valvulas. Verificar e, se necessano, ajustar a tol-
ga das valvulas.

Instalar as tampas dos balancins, Instalar a valvu
la da venlilagde do carter.

Instalar o noletor de admissao e pegas corrélatas
seqguinda os procedimentos de instalagao dos
MEsmos.

bomba de agua

ramogao

g ]

Orenar o sistema de arrefecimento. Relirar os
parafusos de fixacdo do deflelor de ar do radiador
- asicionar o defletor sobre o ventilador. Retirar
ntilador e v espagador da Arvore da hamba
dgua. Retirar o deflotor de ar.

So o veloulo estiver equipado com ar condiciona-
do, retirar a correia e a polia intermediaria. Retj-
rar a correia do alternador. Se o velculo estivar
equipado com diregdo hidréulica, retirar a tampa
e a correla. Retirar 4 polia da bomba de Agua.

3 Desligar a mangueira inferior do radiador, man-
gueira do aguecedor (se equipado) ¢ manguaira
de desvig de agua da bomba de Agua.

4. Retirar os parafusos de fixagdo da bomba ao mo-
tor, Retirar a bomba e a junta. Inutilizar a junta.

instalagio

Antes de reinstalar a bomba, examina-la quanto a da-
nes, Subslitui-la s apresentar danos.

(971

Retirar 05 residuos da junta da superficie de mon-
tagem da tampa das engrenagens da distribuigio,

Aplicar vedador nas faces da junta nova e coloca-
la na tampa. A seguir, instalar a bomba d'agua,

Instalar os paratusos de lixagdo e apertd-los com
o toraue especificado.

Instalar a mangueira do radlador, aquecedor (se
equipadu) e do desvia de #qua.

‘onar a polia da bomba na &rvore da mesma.

lti-.alar & bomba da diregdo hidraulica e a correia
(se equipado). Instalar a correia do alternador.

*upo B paging b2

Instalar a palla intermediaria e a correia do com-
preasor do ar condicionado.

Posicionar o deflelor de ar do radiador sobre a
pelia da bomba de agua o instalar o espagador e
a halice do ventiiador. Instalar s paratusos de
lixagdo do defletor de ar. Reqular as carreias na
tensda espaciticada.

Abaslecer o radindor. Colocar o motor 2m funcio-
namento ¢, quanda atingir a temperatura normal
do operagde, examinar a existéencia de varza-
meantos.

coberta, corrente efou
engrenagens da distribuicao

remocan

T

5]

Dignar o sislema da arrefecimento & o carter do
mulor.

Retirar os parafusos de fixagao do deflator de ar
g colocd-lo para tras. Remover vs parafusos de
fixagao do ventilador @ do espagador. Retirar o
ventilador v o espagador. Remaver o defleter de
ar,

Retirar a correia o a polia intermediaria do ar
candicionado (se equipade). Retirar o alternador
e i correia. Retirar a bomba da diregdo hidrau
lica e a correia {se equipado).

Retirar a polia da bomba d'agua,

Dasligar a mangueira do agquecedor (se equipa-
do} do radiador e do desvio de dgua, da bamba
de aqua.

Retirar a polia da arvare de manivelas, do amor-
tecedor do vibragfies Retirar o paratuso de fi-
xacdn do amortecedor de vibracdes e a arruela,
Instalar o extrator no amortecedor de vibragtes
{fig. 16) e retirar o0 mesmao.

fig. 1€ — remogao do amoriccedor de vibraches

T

Desligar a linha de saida da bamba de gaselina.
Relirar us parafusos de fixagio da homba e co-
losar a bomba de lado, sem remover o tlexivel,

S,
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G

12

fig.

13.

Hetirar a vareta modidara de nivel de ¢leo.

Relirar os parafusos de fixagio do cdrter a
cobertura das engrenagens, Utilizanda um cani-
vata de ldmina fina cortar a junta do carter renta
a face frontal do bloco do motor, antes de sepa-
rar a cobharta do bloco. Retirar a coberta e a
bomba d'4dqua como um conjunio. Se a coberta
for substituida, transferir 2 bemba d'agua e o©
cubo da vareta medidora de nivel de oleo para a
coberta nova,

Retirar o defletor de dleo da drvore de manivelas,
Verificar a deflexao da corrente de distribuigdo.
Girar o motor até que as marcas de sincroniza-

¢Ao das engrenagens fiqguem na posicao mostra-
da na fig. 17.

T

Marcus dJde sinnranizagdo AZTITA
17 — alinhamanto das marcas de sincronizagdo

Relirar o parafuso da engrenagem da arvore de
comando das valvulas, arruelas & o excénlrico
da bomba de gasolina. Deslizar amhas as engre-
nagens e a correnle para fora, simultaneamente,
retiranda-as om conjunto (fig. 18).

instalacdo

¢ 1

4.

Colocar as engrenagens g a corrente de distri-
buicao na arvare de comando de valvulas e ar-
vorae de manivelas, simultancamente (fig. 18).
Verificar se as marcas de sincronizagio estdo
posivionadas, conforme mostra a fig. 17.

Instalar o excéntrico da bomba de gasclina, ar-
ruela e o paratuso de retengdo da engrenagem
da arvore de comando de valvulas. Apertar o pa-
rafuso com o torque especificado. Inatalar o de-
fletor de Gleo na arvore de manivelas (fig. 19).

Limpar as superficies de assenlamento da junta,
no motor, na eaberta e no carter,

Instalar um vedador novo na coberta, seguindo

os pracedimentos nd parte “Instalagdo e Remo-
cdo do Vedadar Dianteire'.

gy

fig. 18 — remogdo ou insialagdo da correnta

de distribuicdo

Lubrificar a corrente de distribuigdo anm o dleo
para mataor.

Cobrir a juma do carter com vedador; cortar os
locais necessarioa da junta nova e coloca-la no
carter. Aplicar vedadaor nos cantos.

Aplicar vedador nas superticies do bloco & da
coberta o colocar a junta nova no bloco da motor.

. Colocar a ceherta no blaco do motor, Tomar cui-

dado durante a instalagao da mesma para evilar
danos ag vedador ou deslocamenta da junta
. N

Daflator de cluo

ATPIT A

fig, 19 — excéntrico da bomba de gasolina 8

deflator de dleo instalados
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&. Instalar a terramenta para cenlralizagio do veda-
dor da coberta.

f derd ser necessario forgar a coberta para bai-

para comprimir levemente a junta do cdarter.

-sia operagdo serd facilitada usando-se uma

ferramenta apropriada nos furos de fixagdo da
coberta.

10 Cobrir as roscas dos parafusos de fixagdn com
vedacdor resistentes a ¢leo e instald-los. Empur-
rar a ferramenla de alinhamento e apertar os
parafusos de fixacdo do carter 4 coberta com o
torgue especificado (fig. 20). Apertar os parafu-
sos de fixagdo da coberta frontal ne mator, com
o tarque especificadb, Relirar a ferramenta.

PR i . ﬂ i1
Ferramanta 181P-6019-B gus059-F
fig. 20 — alinhamento da coberta das engranagens
da dislribuigdo

11. Aplicar um lubrificante adequado na superficia
de trabalho do vadador no cubo do amertecedar
de vibragoes, a tim de evitar danos ao vedador.
M=licar, uma mistura de dleo e alvaiade, na ex-

idade frontal da drvore de manivelas para
.2lagdo do amortecedor de vibragdes.

12. Alinhar o rasgo para chaveta do amortecador de
vibragges com 4 chaveta da drvors de manivelas.
Instalar o amortecedor de vibragdes na arvore
de manivelas (flg. 21). Instalar o parafuso e a
arrucla de retengao. Apertar o parafuso com g
torque especificado. Instalar a polia da arvare
de manivelas.

Furramenta T52L-6306 AEE

ALELD

fig. - instalacdo do amortecedor de vibracoes

13. instalar a bomba de gasolina, utllizando uma jun-

Qrupo B pdgina b4

ta nova. Ligar a linha de saida de combustivel,
na bomba de gasolina.

14. Instalar a vareta medidora do nivel de dleg do
mator.

15. Ligar, na bomba de agua a mangueira do radia-
dor, do aguecedor (se equipado) & do desvio de
agua.

16 Instalar a polia no eixo da bomba de agua.

17, Instalar a bomba da diregio hidravlica e sua
correia (se eguipado). Instalar o alternador e a
correia. Instalar a correla e a polia intermediaria
do compressor do ar condicionade (se equipada).

18. Posicionar o defletor de ar sobre a polia da bom-
ba de agua. lnslalar o espagador e o vantilador.
Instalar os parafusos de fixagau do dofletar de
ar.

19 Regular as tensdes das correias segundo as es-
pecificagoes.

20, Abastecer v carter do motor.
21. Abastecer o radiador.

22 TFuncionar o moltor, acelerado, e verificar as jun-
tas e mangueiras, quanto a vazamentos de dleo
ou agua. Examinar e regular o ponto inicial de
ignigdo.

vedador dianteiro da arvore
de manivelas

remogdo

1 Retirar a coberta frontal do motor, sequindo os
procedimentos de remogdo antoriormente  des-
critos.

2. Retirar o vedador com uma ferramenta apropria-
da. Limpar o rebaixo de alojamento do vedador da
tampa frontal.

instalagéo

|- Passar uma camada de graxa no vedador novo o
instald-lo na tampa frontal. Empurrar o vedador
até que o mesmo assente totalmente no rebaixo
{tig. 22) Examinar o vedador apés a instalacao,

Ferramenla
TSHP-6700 B

Vedader de ales ™
fig. 22 — instalagdo do vedador dianeiro da
arvore de manivelas

s




para certificar-se de gue a mala asta gorrelamen-
te posicionada.

Inatalar a coberta frontal ng mator, seguindoc 05
proredimentos de instalagde.

arvore de comando
de valvulas

A fig. 23 dlusira a arvore de comandy de vak
vulas & aous componentes

Sasquilhgs
. Flaga te encosin b '“‘—"l_r B
Wrrbole e i A -
[Helai] T
e renagem 1 prali : s
G256 CRI -, )
A | A - i ‘_." X 1W JII
frisala -
plana \ - . ’}mf Ryjaa tragairo
s b i b BIEA
PRy P II
w1 Arvire dia carianda
o ¥ A yalvulag  S280
Exvinfricn oa bomda - 6287
AAAT-A

Parxiusc

tig. 23 — arvore de comando das valvulas e pegas

corrgiatas

remoGido

ra

7

Rulirar a mangueira suparior & inferior do radiador.
Dasligar, do radiador, 05 tubos de fluide da trans-
missio autlomatica (se equipadeo). Retirar o5 pard-
fusos do lixagdo do defletar de ar do radiarior.
Hetirar o radiadur. Nos veiculos cquipados cem
ar condicionado. retirar os parafusos gue fixam o
condensader do ar vondicionado e calncdr g con-
densador em lecal que nav estorve. Retirar o dis-
tribuidor.

Relirar a coberta frontal, as engrenagens ¢ a cor-
rente da distribuigdo, seguindo o procedimanto da
instalugdo e remegac rocomendado.

Relirar o coletor da admissdo & as pecas correla
tas, seguindo o procedimenlo de remogio reco-
mandado.

Retitar as manguelras e a valvula da ventllagao
dn carler, Retirar as tampas dus balancins.Desa-
pertar @ porca dos balancing g gyira-los para o
lado.

Retirar as varelas de valvulas ¢ manté-las na or-
dem de retirada a fim das mesmas seram reinsta-
ladas nas posigdes wvriginais.

Utilizando um ima retirar os tuchos e coloca-los
na ordem de retirada gm um porta-tuchos, confec-
cionado de madeira, (fig. 15) a tim de nermitit a
roinstalagdo dos Mesmos nas posigoes originais.
Sa o tucho ficar preso no furo. devido a excnsso
de verniz, goma, etc,, sera necessario utifizar uma
terramenta do tipu de “alicate’’ para relirar o -
cho. Girar o tucho forgande-0 a soltar-se da goma
pu verniz gue pode ter se formado no mesmeo.

Retirar @ placa de encosta da 4rvore de comando

do vilvulas. Retirar a arvore cuidadesamente pu-
wando-a para a frents do motor, Tomar cuidado
para ovitar danos aos mancais.

instalagdo
Antes da instalagdo, lubrificar ressaltos & 0 moentas

da

1

M2

10.

13

Aryore,

Deslizar a arvore cuidadosamanta atraveés dos
mancais. Instalar a placa de encosto com o sulco
voltade para o lado do blogo do mator Verificar
a folga longitudinal da drvore, seguindo as ins-
trugges descritas na pare ‘Foiga Longitudinal
da Arvore de Comanda de Valvulas'.

Lubrifiear ns tuchos e as quias cam dlca para
motor. Instalar os tuchos nas guias de ondae fo-
ram retirados.

Luhrificar 45 extremidades daw varelas de valvu
las & Inatala-las nas posigfies originais. Lubrificar
g5 balanaing e upoios com dleo para motor. Colo-
car os balancing sobre as varetas de valvulas.

inatalar o coleter de admissdo e pegas earfolatas
sequindo o procedimenta de instalagao carrca-
pondento,

Ligar a unidado emissora de temperatura,
Ligar a haste do aralerador @ a mola de ratragdo.

Ligar a mangueira do aquecedor no coletor da
Samissia. Bosicignar e ligar a linha de combus-
tivel.

Substituir o retentar dianteire do motar seguindo
as instrugées de instalagio e remocao. Instalar
As angrenagens & a correnta de distribuigdo, co-
berta frantal do motor & pegas correlatas, sequin
do as Instrugdes de instalagan.

Nos veleulos com ar epndicionade, instatar o
condensadar, Pusicionar o daflotor dear sebre 0
ventilador. Instalar o radiador @ ligar as man-
gueiras. Nos veiculos com transmissdo automd-
tica ligar as linhas de aleo na radiadar. Instalar
g parafusos de fixacio do detletor de ar.

Com o &mbolo do clindro n? 1 no P.M.S., fim do
curso de compressac, posicionar o distribuidor
no motor, cam o rolor na diregéo do contate do
cilindro n* 1 na tampa, e os contatos do plati-
nado no inicio da ahortura. Fixar © distribuidor.
Variticar e, 9e necessario, ajustar lolga das
valvulas.

Limpar as tampas dos balancins e A superficie
de assentamento da junta, no cabegate. Aplicar
vadador resislente a aleo em uma das faces das
juntas novas., Posicionar as juritas nas tampas
com a face contendo vedadaor vollado para as
mesmas.

Colocar as tampas nos cabegotes e verificar s€
as juntas assentam-s@é parfcitaments, Instalar os
parafusos, Os parafusas san apertados em duas
stapas: Aperta-les com o lorquc gspecificada €
dois minutos epos, reapertd-los novamente COM
o mesmo lorgue.
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14. Limpar e instalar ¢ sistema de ventilagae do

earter.
15 'gar os fios na beobina de ignigio.
1i talar a tampa do distribuidor. Calocar es ca-

oes das velas no suporte das tampas do cabe-
tote e ligar us vabos nas velas. Ligar o cabo de
alta tensdo na bohina de ignicao.

17. Abastecer o radiador e o carter do molor.

18 Colocar o motor em funcionaments e regular o
ponto de ignigdo. Ligar a linha de vacuo no car
burador.

18. Manter o motor acelerado e verificar as juntas e
manrjueiras quanto a vazamentos. Quando a tem-
peratura de motor estabilizar, regular a mistura
2 a marcha-lenta.

20. Ajustar a articulagido da transmissio automatica
(se equipado). Instalar o purificador de ar.

volante do motor

remacio

1. Nos velculos com {ransmissio convencional, re-
tirar a caixa de mudangas, o platd e o disco da
embreagem, seguindo os procedimentos de remo
¢do correspendentas. Nos velculos com transmis-
§d0 automdtica, retirar a transmissdo e o conver-
sor de torque, sequindo os procodimentos de
remaogdio correspondentes.

2. Para verificar o empenamento da face do volanta
ou subsliluir a cremalheira dos velculos com
) missdo convencional, consultar a parte cor-
wdente em “Servigos Gerais”" no inlcio do

L']._rﬂo.

3. Retirar os parafusos de tixagdo do volante a re-
move-lo.

instalagdo

1, Passar um vedador resistente a dleo nas roscas
dos parafusos de fixagdo do volante. Colocar o
volante na flange da drvore de manivelas. Insta-
lar os: parafusps e aporta-los {em cruz) com o
torque especificado.

2. Nos veiculos com transmissdo canvencional, veri-
ficar o empenamento do volante e instalar o dis-
£o, o platé de embreagem e a caixa de transmis-
sdo, sequindo o procedimento de instalagdo cor-
respondente. Nas velculos com transmissio auto-
malica, verificar o empenamento do volante, ins.
lalar o convarsar de torque e 4 transmissao, se-
guindo as procedimentos de instalagaan,

sucha guia da arvore primaria
smogio
Retirar a {ransmissio, platd e o disco da embraa-
gem seguindo o procedimento de remocio corres-
poundentn.

Retirar a bucha guia da Arvore primaria conforme
mastrado na fig. 24,

istals

F uma fina camada de graxa para rclamento
fe (udas no alojamento da bucha, na arvore de

3 B pdgina 56

manivelas. Evitar excesso de lubrificante pois, com
a rotagdo do molor, isto podera contaminar o re-
vestimento do disco da embreagem.

2. Instalar a bucha coniorme mostrada na fig. 28.

3. Inatalar o disco, o platd o a transmissao seguindo

as Instrugdes de Instalagao corréspondentn,

5 {..\-'Ia.n”s

Impacto .-.:un
TigL—IDO-B
ou TE00 -E

fig. 24 — remocdo da bucha guia da arvore

primaria

25—

FBF-‘II'I"IGI'I'I:] ~TEUU-

fig. 25 — instalagdo da bucha guia da arvore
priméaria

carter do motor
remocio
1. Levantar o veiculo e drenar o 6lea do ocértar.

2. Remover a barra establlizadora.

3. Remover os parafusos de fixagdo do suparte dian-
teiro do motor, Remover os suportes.

4. Relirar os parafusos do brago intermediario da di-
regao, abaixar as articulacées de modo a nio es-
torvar.

5. Retirar os parafusus e remover o cérter.

L. Remover o tubo e tela de sucgao da bomba de
oleo.

instalagfo

1. Limpar o céarter e examina-lo quanto a danos.
Limpar o tubo e a tela de sucgdo de dleo.

2. Limpar as superficies de assentamento de jun-
tas e vedadores do bloco e do cérter. Colocar o
ubo na bomba utilizande uma junta nova, Apeor-
tar os paralusos com o lorque especificado.

e b
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Vogador gianiging

Junita

fig. 26 — juntas e vedadores da carter, instalados
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Aplicar um vedadar na auporficie do bloco e nas
juntas. Posicionar as juntas do bloea {fig. 26).
Colacar o vedadar dianteiro do carter na cober-
ta frontal. Verificar se as pontas do vedador es-
tdo sobre a junta.

Colocar o vedador traseno do carter sebre a ca-
pa do mancal traseiro (fig. 26). Ventcar se as
pontas do vedadar cstdo sobre as juntas,

Colocar o carter no bleco. Instalar ¢ apertar os
parafusos com o torgue especificado.

GCalocar o suporte inlermediarnio da diregcao em
posicao dp montagem e inslalar vs parafusos
de fixagan Apertd-los com o torque especificads.

Colocar os suportes do motar na travessa a ins-
talar vy parafusos de fixagao. Apertar os para-
fusos com o lorgue especificado,

Instalar a barra estabilizadora.

Baixar o veiculo, Abastecer o carter. Golocar o
motor em funcionamento e verifica-lo guanto a
‘."[i.—.'iiﬂll—l“lu.

bomba de éleo

remogao

1 Relirar o carter e as pegas correlatas conforme o
procedimanto deserite em “Remogde do Carter”.

2. Remover o conjunta da tubo de sucgdo e tela,

3. Retrar os parafusos de fixagio da bhomba, remo-

vel a bomba, a |unta e a arvore intermeadiaria.

instalagio

i

Cologar ¢lep na aberiura de sucgao de saida da
bomba de oleo. Girar @ drvure da bomba para dis-
trihuir o dleo no interior da bomba,

o

Colocar a drvore intermedidria na arvore propuls
sara (no diatribuidor). Manter a intermedia-
ria firmementa ecalcada no alojamento conirad a
arvore do distribuidor e, posicionar o limitadar
da arvore intermediaria A pesicdo do limitadar
estara correta quando o limitadar encostar na su-
parficie superior do bloco, no compartimenta da
arvorg de manivelas,

Arur
(=R AT

Colagar uma junta nova na carcaga da bomba,
Intraduzir a arvara intermedidria na bomba de dleo
com o limitador dewvidamente instalade. Instalar
a arvore @ a bomba em conjunta MNEa forgar a
bpmba se nac assentar devidamente O sextava-
do da divore inlermediana devera estar desali-
nhado som o gncaixe da arvore do distnibuidor.
Para alinhar, girar a arvore intermadiaria para uma
nava posicdn. Aportar os parafusos de fixagao da
Bomba com o torque espocificado.

Limpar 2 wnstalar o conjunto do tubo de sucgan
g lela (fig. 27).

instalar o carter e as pegas corralatas seguindo
us instrugoes doitem “instalagae do Carter

fig. 27 — bomba de éleo, tubo de sucgao e lela,

instalados

casquilhos dos mancais
principais

remogao

i

Drenar o oleo do carter. Retirar a varata do nivel
de aleo, Retirar o carter e prgas carrelatas.

Retirar 0 tubo de sucgido da bomba. Remover a
bomba da dloo,

Substituir os casquilhos de um mancal de cada
vez, deixando os outros maontados. Rellrar a capa
da mancal onde serao instalados casquilhus novos.

introduzir a ferramenta de remogae do casquilhio
superior no orificlo de passagem de oleo d4 arvore
de manivelas.

Girar @ arvore no sentido normal de funcionamen-
mento do motor, a fim de tergar o casguilho para
fara do bloco.

Se ps casquilhns do mancal trassiro forem subs-

jripo 8 :;-'qqin.: T



tituidos, remover o inutilizar o vedador de &leo da
capa da mancal,

'tar os parafusos da todos o5 mancais e balxar

<ltamente a drvore de manivelas. Ndo baixar
mais que 1,32 Retirar, do bloco, a metades su-
perior do vedador de 6leo de mancal fraseirp,
Para tal instalar um parafuso pequeno, de melal,
er uma das extremidades do vedador, e puxar
0 parafuso e o vedador para fora do bloco, Temar
cuidado para nio danificar g superficie de con-
tato da arvore da manivelas com o vedador.

Instalacdo

15

|
L

Se o0s casquilhos da mancal traseiro estiverom
senda substiluldos, limpar o sulco para vedador
com uma escova e solvente. Instalar a motade
superior do vedador cuidadosamenle no seu syl-
€0, com o ldbio voltadn para a frente do molor
(fig. 28), girando-a sobre o munhdo da arvore
de manivelas, até que uma das extremidades fi-
Jue a aproximadaments 3,/8" da Superficie de
assentamento da capa do mancal (fig. 28),

nalular o vesador Som

o lakin viiado parg o
franlo do mote
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9. 28 — Instalacdo do vedador do maneal traseiro

Certilicar-se de que a parts externa do vedador
ndo foi danificada pela aresta do sulco.

Apertar os parafusos dos mancais 1, 2, 3 e 4 para
lavaniar a drvere de manivalas. Aperiar os para-
lusos com o torqus especificado.

Limpar o5 munhées da arvore de manivelas. Exa-
minar os munhées e og manecais de encosto quan-
o a irregularidades que possam acelerar o des-
gaste do mancal.

Para instalar a metade superior do casguilha, po-
sicionar a extremidade plana sobre a drvore de
manivelas,

Instalar parclalments o casquilho de modn que
a ferramenta {6331) POssa ser introduzida no ori-
ficio de lubrificacio da arvore de manivelas. Com
af menta colocada, girar a arvore de manive-
la ientide gposto ao de funclonamento do
mo. até o casquilho assenlar-sc. Retirar a for-
ramanta.

w0 B piglng by

fig.

10,

L

12,

- Substituir o casquilho da capa do maneal

Sequir o procedimenta descrito na parte de "'Ser-
vicos Gerais" para selecao dos casquilhos dos
Mancais Principais e da Bisla para obter a folga
adequada.

Se os casquilhos a substituir sdo dos mancais 1,
2 ou 4, aplicar uma leve camada de éleg de
motor no munhéo e nos casquilhos e instalar a
capa do mancal, Apertar ps parafusos com o tor-
que especiticado.,

Se o mancal traseiro oatd sendo substitulda, |im-
par o sulco do vedador de dleo com um pincel
2 solvente.

Instalar o vedader inferior na capa do mancal
traseiro, com o 14hio virado para a frente do mo-
tor, {fig. 28) de modo que uma das extremidades
fique aproximadamente 3/8" da superficie de
assentamento da capa.

Apliear uma fina camada de vedador resistente
a cdleo na capa do mancal traseire, conforme
ilustrada na fig. sg. Aplicar o vedador somenta
até o sulco do defletor de 6Slan. Lubrificar o mu-
nhao com dleo para motor e instalar & capa do
mancal. Apertar os parafusos com o torque es-
pecificadn,

¥adador Vedardnr

AJICH-A
29 — aplicagdo de vedador na capa do mancal
trasairo

Se a capa do mancal da casquilho de encosto
(mancal n% 3) foi removida, instalar conforme
seque:

Lubrificar o munhic com dleo do motor, ins-
talar a capa do mancal a apertar gs parafusos
com os dedos, Com uma alavanca, empurrar a
arvore de manivelas para a frente contra a su-
perficie de encosto dn metade superior do cas-
quiltho (fig. 30), Empurrar a capa do mancal para
trds. Estas operagfes deverip alinhar as duas
matades dos casquilhos de encosto. Manter a
Pressdo para a frente sobre a Arvore de manive-
ias. Apertar os parafusos da capa com o torqua
especifivadn.

Limpar a tela do tubo de sUccdo da bomba de
tleo. Encher a abertura da sucgao de dleo e girar
4 drvore da bomba até o oleo aparecer na aber-
tura de saida. Instalar a bomba, o tube de suc-
cdo de dleo & a tela.

Posicionar as juntas no carter. Posicionar o ve-
dador dlanteiro do carter na coberta frontal do
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30 — alinhamento do casquilha de encosto

Posicianar o vedador traseirn do carter
traselro. Instalar o carter
Instalar a vareta de nival

mator
na capa do mancal
2-as pegas:correlatas.
de oleo.

Abastecar o carter. Funcionar o maotor & verit]-
car a pressiao de éleo. Manter o maotar acelerado
e verificar as juntas e vedadares quanto a vaza-
mentos.

casquilhos de bielas

remogaio

Drenar o oleo do carter. Retirar a vareta de nivel
de dleo. Belirar o carter @ as peégas correlatas,

Ratirar a bomba e a wbulagave de sucgao da dlec.

Ciirar a Arvare de manivelas ate o émbola da hiela
a ser trabalhada atingir o ponto morta inferior,
Hetirar a capa do mancal da biela, Retirar os cas-
quilhos,

instalagio

1=

r3

Certificar-se de gue us casquilhos, a biela 8 a ca-
pa estio limpos. Materiais estranhos sob os cas-
quilhos poderdn deforma-los o causar falhas.

Limpar o moente da arvore de manivelas.

Instalar o casquilha na biela & na capa com as
anliencias de trava encaixadas nos rebaixoa da
biela e capa.

Comprimir a biela firmemente contra o moente
da Arvore.

Selecionar corretamente ©s casquilhos seguindo
os procedimentos descritos em Ajuste de Mar-
cais Principais ¢ das Biclas, na parte de “Servi-
ans Gerais™.

Apos o ajuste do mangal, [impar & aplicar uma
leve camada de ¢leo de motor ne moenle e nos
gasyuilhos. Instalar @ capa do mancal da biela,
Apertar as porcas com o torque especificado.

Limpar a tefa do tubo de succao de dlea da bom-

2. . = x> E <
-'-—\_- Empurrar capa para fras w 3
' A3E79-A

ba. Goloear dlen na aberttra de singdo € qirar a
arvorg da bomba, ate o oleo escoar pela abertura
dz saida. Instalar a bomba e o tubo de sucgao
de ¢leg.

Mozicionar as juntas no carter Posicionar o3 ve-
dadores do cArter na cobertura frontal do motar
& Aa capa do mancal fraseiro. Instalar o carter a
pegas correlatas. Colocal a vareta de nivel de aleo.

Abastocer o carter. Funcionar o motar o verificar
A pressdan do olen Manter o mator acalaradn e we-
dadores quanto a vazamentos.

émbolos e bielas

ramo¢ao

1

(g%

Drenar a agua do radiador @ o dleoc do carter.
Retirar o coletor de admissido, cabecole, carter e
tambor de ¢leg.

Remover as rebarbas e 'vu depositus de carvac da
extremidade superior da parede do cilindro, con-
farme seque:

Girar a arvere de manivelas ale o embolo a ser re-
tirado atingir o ponto morto intarior e, ¢olocar um
pano na cabega do pistio para coletar os resi-
duns, Remover qualguer depdsilo ou protuberan-
cig da extremidade superior da parede do cilin-
dra, com um rebarbador de cilindros. Nunca cor-
tar o cllindro na area do curso do anel de seg-
mento, mais que 1/32".

Certiticar-se de que todas as capas das bielas 85
tdc marcadas de modeo gue possam ser montadas
nas suas pesigdes ariginais.

Girar a arvore de manivelas até qus o émbolo da
bicla, a sar removida atinja o ponto morto infarior.

RAetirar as poarcdas & A capa da maneal da brela.

Empurrar o conjunto de émbale & biela para aima

e
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